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1. Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf des
MTplus entschieden haben. Der Trimmer
setzt einen neuen Standard in Funktion,
Leistungsfahigkeit, Sicherheit und Form-
gebung. Bitte beachten Sie nachfolgende
Hinweise.

2. Anwendungsbereich

Der MTplus ist ein Schleifgerat zum Be-
schleifen von Gipsmodellen in zahntech-
nischen Betrieben. Er kann wahlweise als
Nass- oder Trockentrimmer eingesetzt
werden.

2.1 Umgebungsbedingungen
(nach DIN EN 61010-1)

Das Gerat darf nur betrieben werden:

¢ in Innenraumen,

* bis zu einer H6he von 2.000 m dber
Meereshdhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von
5-40°C[41-104 °F] 9,

* bei einer maximalen relativen Feuchte
von 80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear ab-
nehmend bis zu 50% relativer Feuchte
bei 40 °C [104 °F] ",

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die
Spannungsschwankungen nicht gréRer
als 10 % vom Nennwert sind,

+ bei Uberspannungskategorie II.

* bei Verschmutzungsgrad 2.

*) Von 5 - 30 °C [41 - 86 °F] ist das Gerat bei
einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80% einsatz-
fahig. Bei Temperaturen von 31 - 40 °C
[87,8 - 104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit
proportional abnehmen, um die Einsatzbe-
reitschaft zu gewahrleisten (z.B. bei 35 °C
[95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C
[104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit). Bei Tem-
peraturen Ulber 40 °C [104 °F] darf das Gerat
nicht betrieben werden.

Originalbetriebsanleitung ==

3. Gefahrenhinweise
Beachten Sie die Unfallverhiitungsvor-
schriften der Berufsgenossenschaft
und folgende Sicherheitshinweise fiir
das Trimmen:
Bei dem MTplus handelt es
sich um ein elektrisches Gerat
mit Gefahrenpotential. Dieses
Gerét darf nur von autorisierten
Fachkraften nach Uberpriifung
der Konformitét beziiglich lan-
desspezifischen Normen ange-
schlossen / benutzt werden.

Das Gerat darf nur mit einem
Netzkabel mit landesspezi-
fischem Steckersystem in
Betrieb genommen werden. Der
ggf. erforderliche Umbau darf
nur von einer elektrotechnischen
Fachkraft vorgenommen werden.

Bei angeschlossener Spannungs-
versorgung nie an die Trimmer-
scheibe fassen. Bei unvermit-
teltem Anlauf des Schleifgerites
besteht Verletzungsgefahr!

Nicht mit offenen langen Haaren
oder losen bzw. weiten Beklei-
dungsteilen am Trimmer arbei-
ten. Durch Einziehen und Aufwi-
ckeln besteht Verletzungsgefahr.

Gerdt ist nur zum Schleifen von
Gipsmodellen konstruiert. Beim
Beschleifen von Einbettmassen
entstehen krebserregende Staube!

Frontdeckel nicht bei laufendem
Motor 6ffnen. Die Sicherheitsab-
schaltung des Motors fiihrt nicht
zum sofortigen Stillstand der
Schleifscheibe.

Frontdeckel erst nach volligem
Stillstand der Schleifscheibe
offnen.
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Beim Schleifen Schutzbrille
tragen.

Nicht an die rotierende Trimmer-
scheibe fassen.

Nicht ohne aufgesetzten und ein-
gerasteten (,,Click“) Schleiftisch
arbeiten. Es besteht erhebliche
Verletzungsgefahr durch Einzug
von Kleinteilen und Fingern in
das Schleifgerat.

Trimmertisch nur bei stehender
Scheibe und offenem Frontde-
ckel abheben.

Gerit nur unter Aufsicht betrei-
ben.

Es liegt in der Verantwortung
des Betreibers, dass nationale
Vorschriften bei Betrieb und
beziiglich einer wiederholten
Sicherheitspriifung von elektri-
schen Geriten eingehalten wer-
den. In Deutschland sind dies
die DGUV Vorschrift 3 in Zusam-
menhang mit VDE 0701-0702.

Informationen zu REACH und

SVHC finden Sie auf unserer

Internetseite unter

www.renfert.com im Support

Bereich.

Zusatzlich beim Trockentrimmen:

& Die Absaugung ist den entste-
henden Stduben anzupassen

(ggf. Riicksprache mit Berufsge-

nossenschaft halten).

Beim Arbeiten kann ein sehr
hoher Larmpegel entstehen >>>
Gehorschutz tragen.

>
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3.1 Haftungsausschluss
Renfert GmbH lehnt jegliche Schadens-
ersatz- und Gewahrleistungsanspriiche
ab, wenn:
® das Produkt fiir andere, als die in
der Bedienungsanleitung genannten,
Zwecke eingesetzt wird.
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® das Produkt in irgendeiner Art und
Weise verdndert wird - auBer den in
der Bedienungsanleitung beschrie-
benen Verdanderungen.

¢ das Produkt von nicht autorisierten
Stellen repariert oder nicht mit Ori-
ginal Renfert Ersatzteilen eingesetzt
wird.

¢ das Produkt trotz erkennbarer Sicher-
heitsmangel weiter verwendet wird.

4. Inbetriebnahme /

Bedienung
Uberpriifen Sie zuerst, ob die Netz-
spannung mit der aufgedruckten
Spannung auf dem Typenschild des
Trimmers ubereinstimmt. Vor Inbetrieb-
nahme muss die Nutzungsart Nasstrim-
men (weiter mit Pkt. 4.1 und 4.2) oder
Trockentrimmen (weiter mit Pkt. 4.1
und 4.3) festgelegt werden.

4.1 Montage der Trimmer-
scheibe

Die Montage der Trimmerscheibe ent-

nehmen Sie bitte Ihrer Trimmerscheiben-

Anleitung bzw. Pkt. 5.1 dieser Anleitung.

Einsatzgebiet der Scheiben:

* Klettfix fir Nasstrimmen

» Marathon fiir Nass- oder Trockentrim-
men

* Infinity fir Nasstrimmen

4.2 Nasstrimmen

1. Aufstellung nahe Wasseranschluss /
Wasserabfluss (empfohlen mit Gips-
auffanganlage) (Bild 1).

2. Verbindung Abwasserschlauch / Trim-
mer (Bild 2a).

Abwasserschlauch im Gegenuhrzei-
gersinn auf den Anschlussstutzen
drehen und mit Schelle befestigen
(Bild 2b)!

3. Positionierung Trimmerschlauch /
Wasserabfluss (Bild 3a / 3b).

4. Anschluss Wasserschlauch / Trimmer
(Bild 4a / 4b). Erforderlichen Was-
serdruck beachten (siehe Pkt. 8 /
Techn. Daten)!


http://www.renfert.com

5. Anschluss Wasserschlauch / Wasser-
versorgung mit Absperrhahn (Bild 5).

6. Offnen der Wasserversorgung
(Bild 6a) / Priifen auf Dichtheit
(Bild 6b).

7. Verbindung Netzkabel / Steckdose
(Bild 7).

8. MTplus einschalten (Bild 8).

9. Wassermenge regulieren (Bild 9).
Hinweis: im Lieferzustand ist der Was-
serzufluss geschlossen.

Der MTplus als Nasstrimmer ist jetzt

betriebsbereit.

Allgemeine Hinweise zum_

» Wichtig ist im Besonderen bei
Diamant-Trimmerscheiben die aus-
reichende Wassermenge. Wird die
Scheibe Uberhitzt, so fiihrt dies zu
einer Beschadigung der Schleifschei-
be.

» Der Absperrhahn fiir die Wasserver-
sorgung sollte bei langeren Pausen
und Uber Nacht zugedreht werden.

4.3 Trockentrimmen
1a. Verbindung Trimmer / externe Absau-

gung herstellen (Bild 10 - beispielhaft

dargestellt mit Renfert Absaugschlauch

und -muffe).
Achtung:
100V / 120V-Gerite, die in Kom-
bination mit Absaugungen be-
trieben werden, miissen getrennt
voneinander ans Stromnetz
angeschlossen werden, um eine
Uberlastung der Absaugung und
des Stromnetzes zu vermeiden
(keine Startautomatik verwen-
den!). Bei einer Absicherung
des Stromnetzes mit nur 15 A,
ist der Anschluss von Trimmer
und Absaugung an zwei getrennt
abgesicherten Stromkreisen
erforderlich.

Empfohlene Absaugungen:
siehe: Zubehor, Absaugungen / Sonstiges

1b. Verbindung Trimmer / Zentralabsau-
gung herstellen (Bild 10 - beispielhaft
dargestellt mit Renfert Absaugschlauch
und -muffe).

Empfohlenes Zubehdr:

siehe: Zubehdr, Absaugungen / Sonstiges

2. Frontdeckel 6ffnen (Bild 11).

3. Sprihrohr entfernen (Bild 12).

4. VerschlieRen mit Blindstopfen (diesen
ganz eindriicken!) >>> Kleinteileset
(Bild 13).

5. Frontdeckel schlieRen (Bild 11).

6a. Bei Absaugungen mit Startautomatik:
* Verbindung Trimmernetzkabel /

Absaugung herstellen (Bild 14).

» Absaugung auf Automatik einstellen
(Bild 15).

6b. Bei Absaugungen ohne Startautoma-
tik:
 Verbindung Trimmernetzkabel /

Steckdose herstellen (Bild 7).

* MTplus einschalten (Bild 8),
Absaugung auf Dauerbetrieb
schalten.

Der MTplus als Trockentrimmer ist jetzt

betriebsbereit.

4.4 Umriistung von Nass- auf
Trockenbetrieb

1. Gerat vom Stromnetz trennen (Bild 7).

2. SchlieRen der Wasserversorgung
(Bild 6a).

3. Entfernen des Wasserschlauches
(Bild 4a / 4b).

4. Entfernen des Abwasserschlauches
(Bild 2).

5. Gerat ggf. aus dem Nassbereich ent-
fernen und gut trocknen lassen.

Es ist zwingend erforderlich, dass
Wasserreste mit Druckluft ausgebla-
sen werden!

6. Demontage der Trimmerscheibe (siehe
Pkt. 5.1, Schritte 4 - 7)

7. Zuerst mit feuchtem, dann mit tro-
ckenem Tuch den Bereich hinter dem
Tragerflansch reinigen (Bild 25a) und
zusatzlich mit Druckluft ausblasen
(Bild 25b).
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8. Danach ist wie unter Pkt. 4.3 beschrie-
ben vorzugehen.

Fir den Trockenbetrieb sollten teildia-

mantierte Trimmerscheiben verwendet

werden.

Empfohlene Trimmerscheiben:

siehe: Zubehor, Trimmerscheiben flr

Nass- und Trockentrimmen.

4.5 Umriistung von Trocken-

auf Nassbetrieb

1. Gerat vom Stromnetz trennen (Bild 7

oder 14).

Absaugschlauch entfernen (Bild 10).

3. Demontage der Trimmerscheibe (siehe
Pkt. 5.1, Schritte 4 - 7).

4. Frontdeckel und Gehause innen mit
Absaugung und Brste grindlich reini-
gen (Bild 26).

5. Verschlussstopfen entfernen. Falls
schwer gangig, kann der Inbus-
schlussel zu Hilfe genommen werden
(Bild 16).

6. Trimmerscheibe montieren (siehe
Trimmerscheiben-Anleitung).

7. Sprihrohr einsetzen (Bild 12).

8. Danach ist wie unter Pkt. 4.2 beschrie-
ben vorzugehen.

N

4.6 Hinweise fiir Einsatzgebiet

nass oder trocken

* |Ist der MTplus fiir den Nassbetrieb
ausgerustet, darf nicht trocken getrimmt
werden.

* Ist der MTplus fir den Trockenbetrieb
ausgerustet, darf nicht nass getrimmt
werden.

» Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr,
dass Gipsreste zusammen mit dem
Wasser eintrocknen und eine harte
Verkrustung bilden. Dies kann insbeson-
dere im Bereich der Trimmerscheiben-
rickseite zu einer Unwucht fiihren.

4.7 Einstellung des
Schleifwinkels (89° - 99°)
1. Ré&ndelmutter I6sen (Bild 17).
2a. Grobeinstellung des Trimmertisches
Uber Einstellschraube (Bild 18).
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Ist die Einstellschraube maximal nach
oben gedreht, betragt der Winkel zwi-
schen Trimmertisch und Scheibe 89°.
Ist die Einstellschraube maximal nach
unten gedreht, betragt der Winkel zwi-
schen Trimmertisch und Scheibe 99°.

2b. Grobeinstellung des Schleiftisches auf
90° iber Einstellschraube (Bild 18).
Die Unterkante des Trimmertisches
muss mit der Oberkante des Wannen-
eingriffes deckungsgleich sein
(Bild 19 + 20).

2c. Feineinstellung des Schleiftisches auf
90° Uber Einstellschraube (Bild 18) mit
Winkel aus Kleinteileset (Bild 21).

3. Randelmutter wieder festziehen
(Bild 17).

4.8 Bedienung / Trimmen
Modell mit beiden Handen fest auf den

Trimmertisch fixieren und vorsichtig an die
Scheibe dricken (Bild 22).

5. Reinigung / Wartung
g Beim Trockentrimmen ist eine
z Staubansammlung in aerodyna-
mischen Totzonen normal und
beeintrachtigt nicht die Funkti-
onsfahigkeit oder Schleifleistung
des MTplus.

Gerat niemals unter flieBRendem
Wasser reinigen oder unter Was-

ser tauchen.

1. Gerat vom Stromnetz trennen (Bild 7
oder 14).
2. Ggf. Schlielen der Wasserversorgung
(Bild 6).
3. Frontdeckel 6ffnen + aushangen
(Bild 11 + 23).
4a. Fiir Nasstrimmer: ggf. Tisch abneh-
men (Bild 39 + 40), mit Birste unter
flieRendem Wasser reinigen (Bild 24).
' Trimmertisch nicht im geschlos-
. senen Zustand des Frontdeckels
entnehmen, da es sonst zu
Beschéadigungen an der Trim-
merscheibe kommen kann!



4b.

Fiir Trockentrimmer: mit Absaugung
und Birste reinigen (Bild 26). Ebenso
Anschlussstutzen und Absaugmuffe
reinigen (Bild 27).

Frontdeckel wieder einhdngen und
verschlieRen (Bild 23 + 11).

5.1 Wechsel der

—_

10.

1.

12.

13.

14.
15.

16.

Trimmerscheibe
Gerat ausschalten (Bild 8).

Gerat vom Stromnetz trennen (Bild 7
oder 14).

Ggf. Schlieflen der Wasserversorgung
(Bild 6a).

Frontdeckel 6ffnen (Bild 11).

Ggf. Sprihrohr entnehmen (Bild 12).
Inbusschlissel (SW4) aus Halterung
nehmen (Bild 28).

Gewindeschutz abnehmen, Zentrier-
schraube 16sen und Scheibe entneh-
men (Bild 31 + 29).

Ggf. Tragerflansch reinigen

(siehe Pkt. 5.2).

Neue Scheibe in Arretierstifte setzen
(Bild 30).

Zentrierschraube mit Inbusschlissel
wieder festziehen (Bild 29).
Schutzkappe auf Zentrierschraube
setzen (Bild 31).

Inbusschliissel wieder in Halterung
einsetzen (Bild 28).

Ggf. Sprihrohr wieder einsetzen

(Bild 12).

Frontdeckel wieder schlie3en (Bild 11).
Ggf. Wasserversorgung wieder 6ffnen
(Bild 6a).

Verbinden Netzkabel / Steckdose
(Bild 7 oder 14).

5.2 Wechsel / Reinigung des

1.

2.

Trdgerflanschs
Scheibe entnehmen (siehe Pkt. 5.1,
Schritte 1 - 7).
Abdrickschraube und Inbusschlissel
bereitlegen >>> siehe beiliegender
Werkzeugsatz (Bild 32).

8.

9.

10.

. Abdriickschraube in Tragerflansch ein-

schrauben (Bild 33) >>> Flansch darf
nicht von Hand, sondern nur mit der
Abdriickschraube entfernt werden!
Tragerflansch abnehmen (Bild 34).
Abdriickschraube wieder aus Trager-
flansch entnehmen.

Flansch und Innenraum reinigen

>>> Dichtungen nicht beschéadigen!
Empfohlenes Reinigungsmittel:

siehe: Zubehor

Vaseline auf Motorwelle und Dichtung
auftragen.

Tragerflansch wieder aufsetzen >>>
Mitnehmernut beachten (Bild 35).
Tragerflansch von Hand auf die Motor-
welle andriicken (Bild 36).
Trimmerscheibe wieder montieren
(siehe Pkt. 5.1, Schritte 9 - 16).

5.3 Wechsel / Reinigung des

1.

Spriihrohrs (Nasstrimmen)
Sprihrohr entnehmen
(siehe Pkt. 5.1, Schritte 1 - 5).
Dichtungsringe entfernen (Bild 37).
Spruhrohr Uber Nacht in Entkalker
legen (Bild 38).
Dichtungsringe wieder anbringen und
Vaseline auftragen (Bild 37).
Spruhrohr wieder einsetzen (Bild 12).
Frontdeckel wieder schlief3en (Bild 11).
Ggf. Wasserversorgung wieder 6ffnen
(Bild 6a).
Verbindung Netzkabel / Steckdose
wieder herstellen (Bild 7 oder 14).

5.4 Wechsel / Reinigung des

1.
2.

3.

Schleiftisches

Gerat ausschalten (Bild 8).

Gerat vom Stromnetz trennen

(Bild 7 oder 14).

Frontdeckel 6ffnen (Bild 11).
Trimmertisch nicht im geschlos-
senen Zustand des Frontdeckels
entnehmen, da es sonst zu
Beschadigungen an der Trim-
merscheibe kommen kann!
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4. Trimmertisch ausrasten und entneh-
men (Bild 39 + 40).

5. Frontdeckel entnehmen (Bild 23).

6. Trimmertisch und Frontdeckel mit Bir-
ste unter flieBendem Wasser reinigen
(Bild 24).

7. Frontdeckel wieder einsetzen und
schlieen (Bild 23 + 11).

8. Trimmertisch wieder einrasten (Bild 40).

®  Stellen Sie sicher, dass sich kei-
Z ne Gipsreste in den Halterungen
befinden!
Achten Sie stets auf den kor-
rekten Sitz des Arbeitstisches
auf dem Frontdeckel!

9. Verbindung Netzkabel / Steckdose
wieder herstellen (Bild 7 oder 14).

5.5 Wechsel der Schalterkappe
1. Befestigungsschrauben I6sen (Bild 41).
2. Schalterkappe entfernen und durch
neue Kappe ersetzen
(Art. Nr. 90003-5788).
3. Befestigungsschrauben wieder
anziehen.
Der MTplus darf nicht mit de-
fekter Schalterkappe betrieben
werden!

6. Ersatzteile

Verschleil3- bzw. Ersatzteile finden Sie in
der Ersatzteilliste im Internet unter
www.renfert.com/p918.

Aus der Garantieleistung ausgeschlos-
sene Teile (Verschleildteile, Verbrauchs-
teile) sind in der Ersatzteilliste gekenn-
zeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-
Version befinden sich auf dem Gerate-
Typenschild.

7. Garantie

Bei sachgemafler Anwendung gewahrt
Renfert auf alle Teile des MTplus eine
Garantie von 3 Jahren. Voraussetzung
fur die Inanspruchnahme der Garantie ist
das Vorhandensein der Original-Verkaufs-
rechnung des Fachhandels. Ausgeschlos-
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sen aus der Garantieleistung sind Teile,
die einer naturlichen Abnutzung ausge-
setzt sind (z.B. Trimmerscheiben).

Die Garantie erlischt bei unsachgemalRer
Verwendung, bei Missachtung der Be-
dienungs-, Reinigungs-, Wartungs- und
Anschlussvorschriften, bei Eigenrepa-
ratur oder Reparatur durch nicht autori-
siertes Personal, bei Verwendung von
Ersatzteilen anderer Hersteller und bei
ungewohnlichen oder nach den Verwen-
dungsvorschriften nicht zulassigen Einflus-
sen. Garantieleistungen bewirken keine
Verlangerung der Garantie.

8. Technische Daten

Nennspannung: 220-230V, 50/60 Hz
230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz
Aufnahmeleistung:
220 -230V: 1300 W (1,743 hp)
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Wasserverbrauch,

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]
Wasserdruck:

- min.: 1 bar [14.5 pis]
- max.: 5 bar [72.5 psi]
Drehzahl: 50 Hz: 2850 1/min.

60 Hz: 3400 1/min.

Durchmesser Anschluss-
stutzen fir externe
Absaugung:

MaRe (B x Hx T):

36 mm [1.42 inch]

300 x 320 x 410 mm
[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]

@ Male Trimmer-
scheiben:

Gewicht:

234 mm [9.2 inch]
13,5 kg [30 Ibs]

Schalldruckpegel nach
DIN 45635-01-KL3, ge-
messen unter Volllast:
- Lp(A):

- K:

74 dB(A)
4 dB



9. Lieferumfang
1 MTplus

1 Wasserschlauch
1 Abwasserschlauch
1 Werkzeugsatz

1 Kileinteileset

1

Marathon Trimmerscheibe, nur bei
Nr. 1803-x500

10. Lieferformen

Nr. 1803-0000 MTplus 230V /50 Hz

Nr. 1803-0500 MTplus 230V /50 Hz,
incl. Marathon Trimmer
scheibe

MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz
incl. Marathon Trimmer
scheibe

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ incl. Marathon
Trimmerscheibe

Nr. 1803-4000
Nr. 1803-4500

Nr. 1803-6000

Nr. 1803-6500

11. Entsorgungshinweis fur
die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der
Verhinderung der Umweltverschmutzung
und um die Wiederverwertung von Roh-
stoffen (Recycling) zu verbessern, wurde
von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische
und elektronische Gerate vom Hersteller
zuriickgenommen werden, um sie einer
geordneten Entsorgung oder einer Wie-
derverwertung zuzufiihren. Die Gerate, die
mit diesem Symbol gekennzeichnet sind,
dirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht Gber den unsortierten Sied-
lungsabfall entsorgt werden:

)i ¢

]
Bitte informieren Sie sich bei lhren lokalen

Behorden ber die ordnungsgemafe
Entsorgung.

11.1 Besondere Hinweise fiir
Kunden in Deutschland
Bei den Renfert Elektrogeraten handelt
es sich um Geréate flir den kommerziellen
Einsatz.
Diese Gerate durfen nicht an den kom-
munalen Sammelstellen fiir Elektrogerate
abgegeben werden, sondern werden von
Renfert zurickgenommen.

Hinweise dazu finden Sie auch im Internet
unter www.renfert.com.

12. Zubehor

Nr. 2011-0000 GO-2011, Gipsloser

Trimmerscheiben - nur fiir Nass-

trimmen:

Nr. 1803-1000 Rustsatz:

5 Klettfix Siliziumkarbid-

Trimmerscheiben (3 x

80er Kornung, 2 x 120er

Kdérnung) + Tragerscheibe

Nachfiillpackung:

5 Klettfix Siliziumkarbid-

Trimmerscheiben K80

Nr. 1803-1200 Nachfillpackung:

5 Kilettfix Siliziumkarbid-

Trimmerscheiben K120

1 Infinity Trimmerscheibe

volldiamantiert

Trimmerscheiben - fiir Nass- und

Trockentrimmen:

Nr. 1803-2000 1 Marathon Trimmerschei-
be teildiamantiert

Absaugungen / Sonstiges:

Silent TS:

Nr. 2921-0050

Nr. 2921-1050

Nr. 1803-1100

Nr. 1803-3000

Silent TS, 230 V, 50 / 60 Hz

Silent TS, 100 - 120V,
50/60 Hz

Staubbeutelset (5 Stiick)
Muffenset (2 Stiick)

Saugschlauch
(Meterware)

Nr. 90003-4305 Schlauchstutzenadapter
Nr. 90003-4240 Saugschlauch
Nr. 90003-4314 Y-Adapter

Nr. 2921-0002
Nr. 2921-0003
Nr. 15-0823
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Vortex:

Nr. 2924-5000 Vortex compact 3L, 230 V
Nr. 2924-6000 Vortex compact 3L, 120 V
Nr. 2924-5003 5 Ersatzfiltersacke

Nr. 2924-5005 1 Tuchfilter

Nr. 92923-0001 3 m Saugschlauch inkl.
elastische Muffe

Nr. 92923-0010 1 elastische Muffe
@ 36 mm

Nr. 2-0973 1 Kunststoffwinkel 90° fiir
Abflussrohr

13. Fehlersuche

Fehler Ursache

Abhilfe

Gerét lauft nicht | « Netzversorgung nicht
an. hergestellt.

» Netzabsicherung
defekt.

* Frontdeckel nicht
richtig verschlossen.

* Motor Uberhitzt.

Netzversorgung tberprifen.

Netzsicherung Uberpriifen.

Frontdeckel schlie3en (Bild 11).

Motor abkihlen lassen, Netzschal-
ter erneut betatigen.

Trimmerscheibe | « Scheibe liegt nicht fla-
flattert. chig auf dem Flansch
auf.

« Scheibe nicht fest
genug angezogen.

Scheibe nach Anleitung neu mon-
tieren.

Auf exakte Positionierung der
Scheibe zu den Arretierstiften ach-
ten (Bild 30)!

An Scheibenrickseite und An-
schlagflache des Tragerflanschs
Ablagerungen und Verschmut-
zungen entfernen.

Scheibe handfest anziehen
(Bild 29).

Laufgerdusche » Scheibe nicht fest

Scheibe handfest anziehen

der Trimmer- genug angezogen. (Bild 29), evtl. neu montieren
scheibe. (Pkt. 5.1).

Trimmertisch » Trimmertisch nicht Trimmertisch nach Anleitung neu
wackelt / ist richtig montiert. montieren (Bild 40).

lose.

DE -8-




Nasstrimmen:

Fehler

Ursache

Abhilfe

Scheibe setzt
sich zu.

Wassermenge am
Gerat falsch reguliert.

Wasserversorgung
nicht ausreichend
geoffnet.

Spruhrohr verstopft.

Zuflusssieb verstopft.

Wasserdruck in Zulei-
tung zu niedrig.

Wassermenge am Trimmer erhéhen
(Bild 9).

Wasserversorgung 6ffnen (Bild 6).

Sprihrohr saubern / entkalken
(Pkt. 5.3).

Sieb mit einer Zange herausziehen
und saubern / entkalken.

Leitungsquerschnitt der Zuleitung

zu gering bzw. zu viele Verbraucher
an enger Zuleitung. >>> Priifen, ob
Wasserdruck in Zuleitung mind. 1 bar
(Installateur fragen). Falls nétig, kann
eine kunstliche Druckerh6hung durch
Installation eines ,Hauswasserwerks*
(elektrische Pumpe mit Druckbehalter)
einen angemessenen Leitungsdruck
gewahrleisten.

Fragen Sie lhren Wasserinstallateur.

Wasser spritzt

Zu viel Wasser.

Wassermenge am Trimmer reduzieren

und Gehduse
heraus.

aus Schileif- (Bild 9).
offnung.
Wasserablauf nicht Ablaufschlauch priifen, richtig
einwandfrei gewahr- verlegen >>> Gefalle (Bild 3a + 3b).
leistet.
Kein Spiil- Wasseranschluss Wasseranschluss prifen (Pkt. 4.2,
wasser. nicht richtig ausge- Schritte 4 - 6).
fuhrt.
Sprihrohr ver- Sprihrohr saubern / entkalken
schmutzt / verkalkt. (Pkt. 5.3).
Wasser tropft Gipsstaub oder Dichtungsflache und Dichtung reini-
zwischen Gipskdrner auf der gen.
Frontdeckel Dichtungsflache.
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Trockentrimmen:

Fehler

Ursache

Abhilfe

Scheibe setzt
sich zu.

Modelle zu feucht.

Scheibe mit Burste unter flieRendem
Wasser oder mit Gipsloser (Renfert
GO-2011, Art. Nr. 2011-0000)
reinigen.

Zu viel Staub aus
Schleiféffnung.

Absaugung nicht
eingeschaltet.

Saugleistung zu
niedrig.

Absaugung bzw.
Staubbeutel voll.

Saugschlauch
verstopft.

Absaugung einschalten.

Saugleistung erhéhen.

Staubbeutel wechseln.

Schlauch priifen und ggf. leeren.

DE
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MTplus Plaster Trimmer
No.1803-x000 /-x500

= ENGLISH

1. Introduction

We are pleased with your decision to pur-
chase an MTplus. The trimmer sets new

standards with regard to function, perfor-
mance, safety, and design.

Please note the following information.

2. Application Area

The MTplus is a model trimmer designed
for use in dental technology operations to
grind plaster models. It can be employed
as either a wet or dry trimmer.

2.1 Ambient Conditions
(in accordance with
DIN EN 61010-1)

The MTplus may only be operated:

* Indoors;

» Up to an altitude of 2,000 m [6,500 ft]
above sea level,

» At an ambient temperature of 5 - 40 °C
[41-104 °F]";

» At a maximum relative humidity of 80 %
at 31 °C [87.8 °F], decreasing linearly
to 50 % relative humidity at 40 °C
[104 °F] 7,

» With a mains power supply where cur-
rent fluctua-tions do not exceed 10 % of
the nominal value;

« Under level 2 contamination conditions;

* Under overvoltage category Il condi-
tions.

*) Between 5 — 30 °C [41 - 86 °F], the unit can
be operated at a relative humidity of up to
80 %. At temperatures between 31 - 40 °C
[87.8 - 104 °F], the humidity must decrease
proportionally in order to ensure operation-
al readiness (e.g., at 35 °C [95 °F] = 65 %
humidity; at 40 °C [104 °F] = 50 % humidity).
The unit may not be operated at tempera-
tures above 40 °C [104 °F].

3. Safety Information

Please observe all applicable accident

prevention regulations together with

the following safety notes when trim-

ming:
MTplus is an electrical appliance
with a danger potential. This
appliance may be connected /
used only by authorized and
qualified persons after checking
its conformity with respect to the
national norms.

& The unit should only be operated
using a mains cable with a coun-
try-specific plug system. Any
modification required should
only be carried out by an electri-
cian.

& Never reach into the grinding
wheel while the unit is connect-
ed to the power supply. Inadver-
tently starting the unit can result
in injury!

& Always keep long hair, loose or
wide sleeves or other clothing
away from the trimmer. Hair or
clothing can be pulled into and
wrapped up on the grinding
wheel, resulting in injury!

& The unit is designed solely for
grinding plaster models. Cancer
causing dusts are released when

trimming investment material.

& Never open the front cover while
the motor is running. The motor
safety shutoff will not stop the
grinding wheel immediately.

& Only open the front cover after
the grinding wheel has come to
a complete stop.
EN



Always wear protective eyewear
when grinding.

Do not reach into the grinding
wheel while it is turning.

Do not work without the mod-
el table installed and locked
(,,click®). Small parts or fingers
can be drawn into the trimmer,
resulting in serious injury.

Remove the trimmer table only
after the grinding wheel has
come to a complete stop and the
front cover is opened.

Operate the equipment only
under supervision.

It is the responsibility of the op-
erator that national regulations
during operation and regarding
a repeated safety inspection of
electrical equipment are com-
plied with. For Germany these
are the regulation 3 by DGUV
(German Statutory Accident
Insurance) in relation with

VDE 0701-0702 (Association for
Electrical, Electronic and Infor-
mation Technology).

Information on REACH and
SVHC is available on our website
www.renfert.com, in the Support
area.

> B

A

Additional notes for dry trimming:

& The extraction must be selected

to match the dust being gener-
ated (if necessary, consult the
responsible professional organi-
zation).

Operating the unit can result in a
very high noise level >>> always
wear ear protection.

A

3.1 Liability Exclusion
Renfert GmbH shall be absolved from
all claims for damages or warranty if:

EN

® The product is employed for any pur-
poses other than those cited in the
operating instructions.

® The product is altered in any way oth-
er than those alterations described in
the operating instructions.

®* The product is repaired by other than
an authorized facility or if any but
Renfert OEM parts are employed.

® The product continues to be em-
ployed, despite obvious safety faults.

4. Commissioning/

Operation
First, check to make sure that your
mains power corresponds with the
power requirements given on the trim-
mer nameplate.
The type of usage wet- (see pt. 4.1 and
4.2) or dry-trimming (see pt. 4.1 and
4.3) must be determined prior to use.

4.1 Mounting the Trimmer Disc
Please refer to the trimmer disc instruc-
tions (resp. to pt. 5.1 in this instructions)
for the mounting procedure.

Range of application of the discs:

* Kilettfix for wet trimming

» Marathon for wet or dry trimming
* Infinity for wet trimming

4.2 Wet Trimming

1. Set the unit up near the water source /
drain, with a plaster trap (Fig. 1).

2. Connect the drain hose to the trim-
mer (Fig. 2). Turn the drain hose
on the connecting branch counter
clockwise and fix with a hose clamp
(Fig. 2b)!

3. Position the trimmer hose in the drain
(Fig. 3a/ 3b).

4. Connect the water hose to the trimmer
(Fig. 4a / 4b). Observe the necessary
water pressure (see pt. 8 / technical
specifications)!

5. Connect the water hose to a water
supply with a shutoff tap (Fig. 5).

6. Open the water supply (Fig. 6a) and
check for leaks (Fig. 6b).


http://www.renfert.com

7. Plug the power cord into the wall outlet
(Fig. 7).

8. Switch the unit on (Fig. 8).

9. Adjust the water flowrate (Fig. 9).
Attention: the water inlet is closed on
delivery.

The MTplus is now ready for use as a wet

trimmer.

General information concerning wet

trimming:

* An adequate water flow is import-
ant, particularly when trimming with
diamond-coated discs. Overheat-
ing will damage the disc.

* The water supply shutoff tap
should be turned off during longer
work interruptions or overnight.

4.3 Dry Trimming

1a. Connect the trimmer to an external
extractor (Fig. 10 illustrates an ex-
ample using a Renfert extraction hose
and coupling).

Attention!

100 V /120 V units in combina-
tion with dust extractors should
be separately connected to the
mains in order to avoid an over-
charging of the extractor and of
the electric network (do not use
the automatic start-up!). If the
electric network is protected by
fuse of only 15 A, it is necessary
to connect the trimmer and the
extractor to separately protected
electric circuits.

Recommended dust extractors:

see: Accessories, Extraction units etc.

1b. Connect the trimmer to the central ex-
traction (Fig. 10 illustrates an example
using a Renfert extraction hose and
coupling).

Recommended accessories:

see: Accessories, Extraction units etc.

2. Open the front cover (Fig. 11).

3. Remove the rinse tube (Fig. 12).

4. Close the opening with the blind plug
(completely impress it) from the
hardware set (Fig. 13).

5. Close the front cover (Fig. 11).

6a. For extraction with automatic start-up:
» Connect the trimmer power cord to

the extractor (Fig. 14).
+ Set the extractor up for automatic
operation (Fig. 15).

6b. For extraction without automatic start-
up:

* Plug the trimmer power cord into the
wall outlet (Fig. 7).

« Switch on the MTplus (Fig. 8), switch
the extractor on automatic use.

The MTplus is now ready for use as a dry

trimmer.

4.4 Conversion from Wet to Dry

Operation

1. Disconnect the unit from the power

supply (Fig. 7).

Shut off the water supply (Fig. 6a).

Remove the water hose (Fig. 4a / 4b).

Remove the drain hose (Fig. 2).

If necessary, remove the unit from the

wet area an allow to dry completely.

All remaining moisture must be

blown off with compressed air!

6. Remove the trimmer disc
(see pt. 5.1, steps 4 - 7).

7. Clean the area behind the flange first
with a wet and then with a dry cloth
(Fig. 25a). Moreover blow off with
compressed air (Fig. 25b).

8. Once the unit is dry, proceed as de-
scribed in Section 4.3.

Partially diamond-coated trimmer discs

should be used for dry operation.

Recommended trimming disc:

see: Accessories, Trimming discs - for wet

and dry trimming.

aobronN

4.5 Conversion from Dry to Wet
Operation

1. Disconnect the unit from the power
supply (Fig. 7 or 14).
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2. Remove the extractor hose (Fig. 10).

3. Remove the trimmer disc (see pt. 5.1,
steps 4 - 7).

4. Using a brush, thoroughly clean
the front cover and the inside of the
housing with an extractor and a brush
(Fig. 26).

5. Remove the blind plug. Should it be
difficult, you can use the Allen key
(Fig. 16).

6. Mount the trimmer disc (see instruc-
tions for trimmer discs).

7. Install the rinse tube (Fig. 12).

8. Then, proceed as described in Sec-
tion 4.2.

4.6 Recommendation for dry or

wet trimming

* Dry trimming is not allowed when the
MTplus is equipped for wet trimming.

* Wet trimming is not allowed when the
MTplus is equipped for dry trimming.

* Not observing the prior instructions will
result in plaster residue mixing with
water and hardening to a difficult to
remove crust. Such residues particularly
on the back of the trimmer disc can lead
to imbalance.

4.7 Grinding Angle Adjustment
(89° - 99°)

1. Loosen the knurled nut (Fig. 17).

2a. Adjust the grinding angle roughly with
the adjusting screw (Fig. 18).
If the adjusting screw is turned to the
top, the angle between model table
and trimmer disc is of 89°. If the ad-
justing screw is completely turned out,
the angle between model table and
trimmer disc is of 99°.

2b. Adjustment of the model table roughly
with the adjusting screw (Fig. 18). The
lower border of the model table should
coincide with the upper border of the
model-table support (Fig. 19 + 20).

EN

2c. Fine adjustment of the model table at
90° with the adjusting screw (Fig. 18)
and set square out of the hardware set
(Fig. 21).

3. Retighten the knurled nut (Fig. 17).

4.8 Operation / Trimming

Using both hands, securely set the model
on the trimmer table and press it against
the disc (Fig. 22).

5. Cleaning / Maintenance

® A raising of plaster dust in
Z aerodynamic dead areas when
dry trimming is normal and has
no negative influence on the
function or grinding power of the
MTplus.

Never clean the device under
running water or immerse in
water.

AN

1. Disconnect the unit from the power
supply (Fig. 7 or 14).

2. If necessary, shut off the water supply
(Fig. 6).

3. Open and unhook the front cover
(Fig. 11 + 23).

4a.For wet trimmer: If necessary,
remove the table (Fig. 39 + 40) and
clean with a brush under running water
(Fig. 24).

' Do not remove the grinding
. table if the front cover is closed
otherwise the trimmer disc will
be damaged!

4b. For dry trimmer: Clean using a
vacuum and brush (Fig. 26). Clean the
drain tube and tube connection
(Fig. 27).

5. Reinstall and close the front cover
(Fig. 23 + 11).

5.1 Trimmer Disc Replacement

1. Switch the unit off (Fig. 8).

2. Disconnect the unit from the power
supply (Fig. 7 or 14).

3. If necessary, shut off the water supply
(Fig. 6a).



4. Open the front cover (Fig. 11).

5. If necessary, remove the rinse tube
(Fig. 12).

6. Remove the SW4 Allen key from its
holder (Fig. 28).

7. Remove the thread cover, loosen the
centring screw, and remove the disc
(Fig. 31 + 29).

8. If necessary, clean the flange
(refer to Section 5.2).

9. Place a new disc on the lock pin
(Fig. 30).

10. Retighten the centring screw with the
Allen key (Fig. 29).

11. Place the thread cover back on the
centring screw (Fig. 31).

12. Return the Allen key to its holder
(Fig. 28).

13. If necessary, replace the rinse tube
(Fig. 12).

14. Close the front cover (Fig. 11).

15. If necessary, open the water supply
(Fig. 6a).

16. Plug the power cord into the wall outlet
(Fig. 7 or 14).

5.2 Flange Replacement /
Cleaning

1. Remove the disc (refer to Section 5.1,
steps 1-7).

2. Have the pulling screw and Allen key
at hand >>> see tool kit enclosed
(Fig. 32).

3. Screw the pulling screw into the flange
(Fig. 33) >>> The flange may not be
removed by hand. Always use the
pulling screw to remove the flange!

4. Remove the flange (Fig. 34).

5. Remove the pulling screw from the
flange.

6. Clean the flange and the inside of the
housing
>>> Do not damage the seals!
Recommended for cleaning:
see: Accessories

7. Lightly coat the motor shaft and seal
with Vaseline.

8. Replace the flange
>>> Note the engagement groove
(Fig. 35).

9. Replace the flange by hand on the
shaft (Fig. 36).

10. Reinstall the grinding disc (refer to
Section 5.1, steps 9 - 16).

5.3 Spray Tube Replacement /
Cleaning (Wet Trimmer)

1. Remove the rinse tube (refer to Sec-
tion 5.1, steps 1 - 5).

2. Remove the gaskets (Fig. 37).

3. Allow the rinse tube to soak in decalci-
fying agent overnight (Fig. 38).

4. Reinstall the gaskets and coat them
lightly with Vaseline (Fig. 37).

5. Replace the rinse tube (Fig. 12).

6. Close the front cover (Fig. 11).

7. If necessary, open the water supply
(Fig. 6a).

8. Plug the power cord into the wall outlet
(Fig. 7 or 14).

5.4 Grinding Table Replacement /
Cleaning

1. Switch the unit off (Fig. 8).

2. Disconnect the unit from the power
supply (Fig. 7 or 14).

3. Open the front cover (Fig. 11).

Do not remove the grinding

table if the front cover is closed

otherwise the trimmer disc will

be damaged!

4. Unlatch and remove the grinding table
(Fig. 39 + 40).

5. Remove the front cover (Fig. 23).

6. Clean the grinding table and front
cover wit a brush under running water
(Fig. 24).

7. Replace and close the front cover
(Fig. 23 + 11).

8. Reinstall the grinding table (Fig. 40).

®  Make sure the retainers are
l completely free of all plaster res-
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idue! Make sure the work table
is properly seated on the front
cover!

9. Plug the power cord into the wall outlet
(Fig. 7 or 14).

5.5 Switch Cover Replacement

1. Loosen the fastening screws (Fig. 41).
2. Remove the switch cover and replace
it with a new one
(Art. No. 90003-5788).
3. Retighten the fastening screws.

The MTplus may not be operated
with a defective switch cover!

6. Spare Parts

You can find components subject to wear
and the spare parts on the spare part list
in the internet at www.renfert.com/p918.
The components excluded from the
warranty (such as consumables or parts
subject to wear and tear) are marked on
the spare part list.

Serial number and date of manufacturing
are shown on the type plate of the unit.

7. Warranty

Provided the unit is properly used, Ren-
fert warrants all parts of the MTplus for a
period of 3 years. In case of any claims
for warranty original dealers* invoice is
required. Components subject to natural
wear (e.g., trimmer discs) are excluded
from this warranty.

The warranty is voided in case of improp-
er use, failure to observe the operating,
cleaning, maintenance, and connection in-
structions, in case of independent repairs
or repairs by unauthorized personnel, if
spare parts from other manufacturers are
employed, or in case of unusual influences
or influences not in compliance with the
utilization instructions. Warranty service
shall not extend the original warranty.

EN

8. Technical Specifications

Mains voltage: 220-230V, 50/60 Hz
230-240V, 50 Hz
120 V, 60 Hz
100V, 50/ 60 Hz
Power consumption:
220 - 230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Water consumption,

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]

Necessary water pressure:

- min.: 1 bar [14.5 pis]
- max.: 5 bar [72.5 psi]
Speed: 50 Hz: 2850 1/min.

60 Hz: 3400 1/min.

Connection piece
diameters for external

extraction: 36 mm [1.42 inch]
Dimensions
(W x HxD): 300 x 320 x 410 mm

[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]

@ Trimmer disc
dimensions:

Weight:

234 mm [9.2 inch]
13.5 kg [30 Ibs]

Sound pressure level

accord. to DIN 45635-01-KL3,

measured under full load:

-Lp(A): 74 dB(A)
- K: 4 dB

9. Standard Delivery
1 MTplus

1 Inlet tube

1 Drain tube

1 Tool set

1 Hardware set

1

Marathon trimmer disc, only on
No. 1803-x500



10. Delivery Versions

No. 1803-0000 MTplus, 230 V /50 Hz
No. 1803-0500 MTplus, 230 V / 50 Hz,
incl. Marathon trimmer
disc

MTplus, 120 V / 60 Hz
MTplus, 120 V / 60 Hz,
incl. Marathon trimmer
disc

MTplus 230 - 240V /
50 Hz, AU/NZ

MTplus 230 - 240V /
50 Hz, AU/NZ

incl. Marathon trimmer
disc

No. 1803-4000
No. 1803-4500

No. 1803-6000

No. 1803-6500

11. Disposal instructions for

countries in the EU
To conserve and protect the environment,
prevent environmental pollution and
improve the recycling of raw materials, the
European Commission adopted a directive
that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units
for proper disposal or recycling.
Within the European Union units with this
symbol should not therefore be disposed
of in unsorted domestic waste:

2

For more information regarding proper
disposal please apply at your local
authorities.

12. Accessories

No. 2011-0000 GO-2011, plaster solvent
Trimming discs - for wet trimming only:
No. 1803-1000 Basic kit:

5 Klettfix silicon carbide
trimmer discs (3 x corn
80, 2 x corn 120)

+ support disc

Refill kit:

5 Klettfix silicon carbide
trimmer discs, corn 80
Refill kit:

5 Klettfix silicon carbide
trimmer discs, corn 120
1 Infinity trimmer disc,
diamond-coated
Trimming discs - for wet and dry-
trimming:

No. 1803-2000

No. 1803-1100

No. 1803-1200

No. 1803-3000

1 Marathon trimmer disc,
partially diamond-coated

Extraction units etc.:
Silent TS:

No. 2921-0050 Silent TS, 230V,

50/60 Hz

Silent TS, 100 - 120V,
50/60 Hz

Dust bag set (5 bags)
Muffler set, 2 mufflers
Suction hose (by the
metre)

Hose fitting adapter
Suction hose
Y-junction

No. 2921-1050

No. 2921-0002
No. 2921-0003
No. 15-0823

No. 900034305
No. 933334240
No. 900034314

Vortex

No. 2924-5000
No. 2924-6000
No. 2924-5003

No. 2924-5005

No. 92923-0001

Vortex compact 3L, 230 V
Vortex compact 3L, 120 V
5 filter bags

1 cloth filter

3 m suction hose with
elastic coupling

1 elastic coupling only,

3 36 mm

1 90° plastic elbow for
drain tube

No. 92923-0010

No. 2-0973
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13. Troubleshooting Guide

Fault

Possible cause

Corrective action

Device fails to
start.

Power supply not
established.

Mains fuse faulty.

Front cover not prop-
erly closed.

Motor overheated.

Check the mains power supply.

Check the mains fuse.

Close the front cover (Fig. 11).

Allow the motor to cool down,
then restart at the main power
switch.

Trimmer disc
wobbles.

Disc is not lying flush
on the flange.

Disc not tightened
sufficiently.

Reinstall the disc according to
the directions. Pay attention that
the disc is mounted exactly on
the lock pin (Fig. 30).

Remove all deposits from the
back of the disc and from the
stopping face of the flange.

Hand-tighten the disc (Fig. 29).

Excessive noise
while the trimmer
disc is running.

Disc not adequately
tightened.

Hand-tighten the disc (Fig. 29),
or reinstall, as required
(Sec. 5.1).

Trimmer table
wobbling.

Trimmer table incor-
rectly installed.

Reinstall the table according to
the directions (Fig. 40).
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Wet Trimming:

Fault

Possible cause

Corrective action

Disc buildup.

Water volume incor-
rectly adjusted at the
device.

Water supply not fully
open.

Spray tube plugged.

Inlet strainer plugged.

Inlet water pressure
too low.

Increase the water volume at the
trimmer (Fig. 9).

Open the water supply (Fig. 6).

Clean / decalcify the spray tube
(Sec. 5.3).

Remove the strainer with pliers
and clean / decalcify it.

The diameter of the inlet pipe is
too small risp. too many users
are connected to a small pipe
>>> Check if water pressure is at
least 1 bar (ask your plumber).

If necessary the water pressure
can artificially increased by a do-
mestic water work (electric pump
and pressure tank).

Ask your plumber.

Water sprays out
of the grinding
opening.

Too much water.

Water drainage imped-
ed.

Reduce the water volume at the
trimmer (Fig. 9).

Check/properly lay out drain tube
>>> slope (Fig. 3a + 3b).

No rinse water.

Water connection not
properly established.

Spray tube soiled /
calcified.

Check the water connection
(Sec. 4.2 steps 4 - 6).

Clean/decalcify the spray tube
(Sec. 5.3).

Water is dripping
out between the
front door and
the housing.

Gipsum powder order
plaster grains on the
sealing surface.

Clean the sealing surface and
the sealing ring.
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Dry Trimming:

Fault

Possible cause

Corrective action

Disc buildup.

Models are too wet.

Clean the disc with a brush
under running water or with
plaster solvent (Renfert GO-
2011 Art. No. 2011-0000).

Excessive dust
being blown out
of the grinding
opening.

Extraction not switched on.

Insufficient suction.

Extractor or dust bag full.

Extractor hose blocked.

Switch the extraction on.

Increase the suction.

Replace the dust bag.

Check / clean the hose.

EN
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Taille-platre MTplus

No.1803-x000 /-x500

= FRANCAIS

1. Introduction

Nous sommes satisfaits que vous vous
soyez décidés sur 'achat du MTplus. Le
taille-platre impose un nouveau standard
en ce qui concerne fonction, puissance,
sécurité et forme. Veuillez s.v.p. bien tenir
compte des indications ci-aprées.

2. Domaine d’application

Le MTplus est un taille platre pour tailler
les modéles en platre de la prothése den-
taire. Au choix il peut étre utilisé avec de
I'eau ou a sec.

2.1 Conditions d’environnement
(selon la DIN EN 61010-1)
Le MTplus ne peut étre utilisé que:
* al'intérieur d’une piéece,
* jusqu’a une hauteur de 2.000 m audes-
sus du niveau de la mer,

* a une température ambiante de
5-40 °C [41-104 °F] ",

* a une humidité maximale relative de
80 % a 31 °C [87,8 °F], diminuant
linéairement jusqu’a 50 % de I'humidité
relative a 40 °C [104 °F] ",

» avec une alimentation par secteur, si les
variations de tension ne sont pas au-
dela de 10 % de la valeur nominale,

+ avec un degré 2 de pollution,
+ avec une surtension de la catégorie Il.

*) a une température ambiante de 5 - 30 °C
[41 - 86 °F] I'appareil est opérationnel
avec un degré d’humidité atmosphérique
allant jusqu’a 80%. A des températures de
31-40 °C [87,8 - 104 °F] 'humidité doit dimi-
nuer proportionnellement pour garantir un
bonne disponibilité opérationnelle (par ex. :
avec 35 °C [95 °F] = 65 % d’humidité d’ humi-
dité atmosphérique, a 40 °C [104 °F] = 50 %
d’humidité atmosphérique. A une température
au-dessus de 40 °C [104 °F] I'appareil ne doit
pas étre mis en marche.

3. Consignes de sécurité
Veuillez suivre les instructions préven-
tives de la caisse de prévoyance contre
les accidents et les consignes de sécu-
rité pour le meulage:

Pour ce qui est du UTplus il
s’agit d’un appa-reil électrique
avec un potentiel de danger. Cet
appareil ne doit étre raccordé /
utilisé que par un personnel
autorisé compétent aprés véri-
fication de la conformité des
normes spécifiques du pays.

L’appareil ne doit étre mis en
marche qu’avec un cable de sec-
teur correspondant aux normes
spécifiques du pays correspon-
dant. En cas de besoin la trans-
formation nécessaire ne peut
étre faite que par un spécialiste
en électrotechnique.

Ne jamais toucher a la meule
lorsque I’appareil est branché.
Il existe un danger de blessure
dés que I'appareil est mis en
marche!

Ne pas faire de travaux avec le
taille-platre avec des cheveux
longs non attachés ou des
vétements larges ou plus parti-
culiére-ment ouverts. Risque de
blessures par enroulement.

A

L’appareil n’est seulement congu
gue pour le taillage de modeéles
en platre. Lors du meulage de
revétements des poussiéres
cancérigénes se forment.

A

FR



Ne pas ouvrir le couvercle pen-
dant la marche. Certes le moteur
s’arréte automatiquement lors de
I'ouverture du couvercle, mais
cependant le disque continue a
tourner pendant laps de temps.

N’ouvrir la porte qu’uniquement
apreés l'arrét total de la meule.

Lors du meulage porter des
lunettes de sécurité.

Ne pas toucher la meule avec les
mains lorsqu’elle tourne.

Ne pas travailler sans table de
meulage ni sans I’enclenche-
ment («click») du risque de
blessures si des petites piéces
ou des doigts pénétrent sur la
meule.

BB>bBP

N’enlever la table de meulage
que la porte ouverte.

Ne faire fonctionner I'appareil
que sous surveillance.

L’observation des prescriptions
nationales concernant le service
et la vérification de sécurité ré-
pétitive des appareils électriques
est la responsabilité d’opérateur.
En Allemagne il s’agit de la
prescription 3 de la DGUV (assu-
rance nationale contre les acci-
dents) en relation avec la norme
VDE 0701-0702 (fédération des
industries de I’électrotechnique,
de I’électronique).

BB b

Vous trouverez des informations
sur REACH et SVHC sur notre
site internet www.renfert.com
dans la section Service.

A

De plus lors du meulage a sec:

& Adapter votre aspiration aux

poussiéres adéquates (en cas de
besoin prendre contact avec les
caisses de prévoyances compé-
tentes).
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Lors du travail un niveau acous-
tique élevé peut se produire >>>
porter un protége oreilles

3.1 Responsabilité limitée

* Renfert GmbH refuse toute demande
de dommages-intéréts et si I’'appareil
a été utilisé dans d’autres buts que
ceux prescrits dans le mode d’em-
ploi.

® Si I’appareil a été changé - sauf les
modifications prescrites dans le
mode d’emploi.

® Si I’'appareil a été réparé par un per-
sonnel non autorisé ou si des piéces
de rechange autres que celles de
Renfert ont été utilisées.

¢ Si I’appareil malgré des vices de
sécurité reconnaissables a été utilisé.

4. Mise en service /

commande
Veuillez s.v.p. vérifier d’abord la ten-
sion du réseau avec celle indiquée sur
la plaque signalétique du taille-platre.
Avant la mise en marche le mode d’uti-
lisation doit étre déterminé taille-platre
a eau (points 4.1 et 4.2) ou a sec (voir
points 4.1 et 4.3).

4.1 Montage du disque du taille-
platre

Veuillez s.v.p. vous référez aux instruc-

tions de service de vos meules pour taille-

platre plus particulierement point 5.1 de ce

mode d’emploi.

Domaine d’applications des meules:

* Kilettfix pour taille-platre a sec

* Marathon pour taille-platre a sec ou a
eau

* Infinity pour les tailles-platres a sec


http://www.renfert.com

4.2 Meulage avec de I'eau

1.Installation prés du branchement de
I'eau / écoulement, (recommandée avec
installation de récupération de platre)
(vair fig. 1).

2.Raccordement de I'eau d’évacuation /
taille-platre (fig. 2a). Placer le tuyau
d’évacuation d’eau sur le raccord
en tournant le flexible dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre,
ensuite le fixer a I'aide du collier
(fig. 2b)!

3.Placement du tuyau du taille-platre /
tuyau d’évacuation d’eau (fig. 3a / 3b).

4.Branchement du tuyau flexible en eau /
taille-platre (fig. 4a / 4b). Respecter la
pression d’eau nécessaire (voir pt. 8
données techniques)!

5.Branchement tuyau a eau / alimentation
avec robinet d’arrét (fig. 5).

6. Ouvrir I'alimentation en eau (fig. 6a) /
vérifier I'étanchéité (fig. 6b).

7.Raccord cable secteur / prise de courant
(fig. 7)

8.Démarrer le MTplus (fig. 8).

9.Régler la quantité d’eau (fig. 9).
Attention: Lors de la livraison 'alimenta-
tion en eau est fermée.

Le taille-platre a eau MTplus est mainte-

nant prét a étre mis en service.

Consignes générales pour le meu-

lage a l'eau:

» |l est trés important d’avoir un ar-
rosage d’eau suffisant surtout pour
les disques de meulage diaman-
tés. Une surchauffe apporte des
dommages au disque de meulage.

* On devrait fermer I'alimentation en
eau pendant la nuit ou pendant les
pauses de travail plus longues.

4.3 Le meulage a sec

1a. Faire le raccordement du taille-platre /
aspiration externe (fig. 10, représen-
tée de fagon exemplaire avec un tuyau
d’aspiration de Renfert avec embouts).

Attention:
Pour I’emploi des appareils de

100 V /120 V qui seraient utilisés
avec une aspiration Vortex com-
pact, ceux-ci doivent étre raccor-
der séparément I’'un de I’autre
sur le réseau, afin d’éviter une
surcharge de I'aspiration et du
réseau électrique (ne pas utiliser
de démarrage automatique!).
Pour une protection par fusible
du réseau de secteur de 15 A,

le branchement du taille-platre
avec une aspiration doit étre fait
séparément et nécessairement

a deux circuits d’impulsions
électriques.

Aspirations conseillées:

Voir: accessoires, aspirations, autres

1b. Effectuer le raccordement taille-patre /
aspiration centrale (fig. 10, représen-
tée de fagon exemplaire avec un tuyau
d’aspiration de Renfert avec embouts).

Accessoires conseillés:

Voir: accessoires, aspirations, autres

2. Ouvrir la porte (fig. 11).

3. Oter le tuyau d’arrosage (fig. 12).

4. Obturer a I'aide du bouchon >>> le jeu

de petit matériel (fig. 13).

5. Fermer le couvercle (fig. 11).
6a. Pour des aspirations avec démarrage
automatique:

* Raccorder le cable secteur du taille-
platre/ aspiration (fig. 14).

» Mettre I'aspiration sur 'automatique
(fig. 15).

6b. Pour des aspirations sans démarrage
automatique:

» Raccorder le cable secteur taille-
platre / prise (fig. 7).

» Brancher sous tension le MTplus
(fig. 8), et mettre I'aspiration sur
service continu.

Le MTplus est comme taille-platre a sec
prét a fonctionner.

4.4 Changement du service a

eau en taille-platre a sec
1. Débrancher I'appareil du secteur

(fig. 7).

FR



2. Fermer l'alimentation en eau (fig. 6a).

Enlever le tuyau a eau (fig. 4a / 4b).

4. Enlever le tuyau d’évacuation d’eau
(fig. 2).

5. Si nécessaire éloigner I'appareil de la
zone humide et laisser le bien sécher.
Il est impérativement nécessaire
d’enlever le reste d’eau au moyen
d’air comprimé!

6. Démontage du disque de meulage
(voir pt. 5.1, étapes 4 - 7).

7. Nettoyer d’abord a I'aide d’un chiffon
humide et ensuite avec un chiffon sec
I'espace derriere la bride du support
(fig. 25a) et en supplément insuffler de
I'air comprimé (fig. 25b).

8. Maintenant procéder comme indiqué
sous point 4.3.

Pour I'utilisation a sec vous ne devriez

utiliser que des meules en partie

diamantée.

Disques de meulage conseillés:

Voir: accessoires, disques de meulage

pour tailles-platres a sec et a eau.

w

4.5 Modification du service a

sec en taille-plétre a eau

1. Débrancher I'appareil du secteur
(fig. 7 ou 14).

2. Enlever le tuyau d’aspiration (fig. 10).

3. Démontage du disque du taille-platre
(voir pt. 5.1, étapes 4 - 7).

4. Nettoyer a fond le couvercle et l'inté-
rieur du boitier a I'aide d’un aspirateur
et d’'une brosse (fig. 26).

5. Enlever le boulon. S'’il est dur a enle-
ver la clé a six pans creux peut étre
utilisée (fig. 16).

6. Monter le disque du taille-platre (voir
instructions de montage).

7. Placer le tuyau d’arrosage (fig. 12).

8. Procéder ensuite comme décrit sous
pt. 4.2.
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4.6 Indications pour utilisation a

eau ou a sec

» Sile MTplus a été équipé pour le
service a eau on ne doit en aucun cas
I'utiliser a sec.

» Sile MTplus a été équipé pour le
service a sec, on ne doit en aucun cas
I'utiliser avec de I'eau.

* Le non respect de cette directive
pourrait provoquer le danger que les
restes de platres sechent et qu'une
crolte se forme. Ceci pourrait provoquer
des vibrations spécialement au dos du
disque.

4.7 Réglage de I'angle de
meulage (89° - 99°)

1. Déserrer I'écrou moleté (fig. 17).

2a. Réglage approximatif de la table de
meulage a I'aide de la vis d’ajus-
tage (fig. 18). Si la vis d’ajustage est
tournée en position maximale vers le
haut, I'angle compris entre la table de
meulage et le disque est de 89°.
Si la vis de réglage est tournée en
position maximale inférieure I'angle
entre la table de meulage et le disque
est de 99°.

2b. Réglage approximatif de la table
de meulage a 90° a l'aide de la vis
d’ajustage (fig. 18). Le bord inférieur
de la table doit coincider avec le bord
supérieur du bac (fig. 19 + 20).

2c. Réglage précis de la table de meu-
lage a 90° a 'aide de la vis de réglage
(fig. 18) a l'aide de I'équerre comprise
dans le jeu de petit matériel de mon-
tage (fig. 21).

3. Bien serrer I'écrou moleté (fig. 17).

4.8 Instruction de service /
meulage
Avec les deux mains fixer le modéle sur la

table de meulage en I'appuyant prudem-
ment contre le disque (fig. 22).



5.
i

Nettoyage / Entretien

Indication: lors du meulage

a sec un accroissement de
poussieéres dans la zone neutre
aérodynamique est normal et ne
nuit pas au fonctionnement ou
au meulage du MTplus.

f Ne jamais nettoyer I'appareil

4a

4b

sous I’eau courante et ne jamais
le plonger dans I'eau.

. Débrancher I'appareil du secteur

(fig. 7 ou 14).

Le cas échéant fermer I'alimentation
en eau (fig. 6).

Ouvrir la porte et la dépendre

(fig. 11 + 23).

.Pour le taille-platre a eau: S’il y a lieu

enlever la table (fig. 39 + 40), passer la
sous I'eau courante et nettoyer la avec
une brosse (fig. 24).

Ne démonter en aucun cas la
table de meulage en position
fermée du couvercle, ceci pour-
rait provoquer une détérioration
du disque de meulage!

.Pour le taille-platre a sec: Nettoyage

a l'aide d’'un aspirateur et d’'une brosse
(fig. 26). Nettoyer également raccord
et manchon de I'aspiration (fig. 27).
Rependre la porte et la fermer

(fig. 23 + 11).

5.1 Echange du disque de

meulage

. Arréter I'appareil (fig. 8).

Débrancher I'appareil du secteur

(fig. 7 ou 14).

Le cas échéant fermer I'alimentation
en eau (fig. 6a).

Ouvrir la porte (fig. 11).

S’il y a lieu enlever le tuyau d’arrosage
(fig. 12).

Prendre du support la clé (SW4) a six
pans creux (fig. 28).

Détacher le protecteur de filetage,
déserrer la vis de centrage et enlever
le disque (fig. 31 + 29).

8. S'ily alieu nettoyer la bride de support
(voir pt. 5.2).

9. Poser le nouveau disque sur les che-
villes d’arrét (fig. 30).

10. Reserrer la vis de centrage avec la clé
a six pans creux (fig. 29).

11. Poser le couvercle de protection sur la
vis de centrage (fig. 31).

12. Placer de nouveau la clé a six pans
creux dans le support (fig. 28).

13. Le cas échéant replacer le tuyau
d’arrosage (fig. 12).

14. Refermer la porte (fig. 11).

15. S’il y a lieu ouvrir a nouveau l'alimen-
tation en eau (fig. 6a).

16. Raccorder cable secteur / prise
(fig. 7 ou 14).

5.2 Echange / nettoyage de la

bride de support

1. Enlever le disque (voir pt. 5.1,
étapes 1-7).

2. Préparer le boulon a chasser et la clé
a six pans creux >>> voir le jeu d’outils
joint (fig. 32).

3. Visser le boulon a chasser dans la
bride de support (fig. 33) >>> La bride
de support ne doit pas étre 6tée
avec la main, elle doit I’étre unique-
ment avec le boulon a chasser!

4. Enlever la bride de support (fig. 34).

5. Dévisser le boulon a chasser de la
bride de support.

6. Nettoyer la bride de support et I'inté-
rieur >>> Ne pas endommager les
joints!

Produit de nettoyage conseillé:
Voir: accessoires

7. Appliquer de la vaseline sur I'arbre du
moteur et sur le joint.

8. Remonter la bride de support
>>> faire attention a I’enclenche
(fig. 35).

9. Presser manuellement la bride de
support sur I'arbre de moteur (fig. 36).

10. Remonter le disque de meulage
(voir pt. 5.1, étapes 9 - 16).
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5.3 Echange / nettoyage du
tuyau d’arrosage (taille-

platre a eau)
1. Enlever le tuyau d’arrosage
(voir pt. 5.1, étapes 1 - 5).

2. Enlever les joints d’étanchéité (fig. 37).

3. Laisser reposer pendant la nuit le
tuyau d’arro-sage dans un bain de
décalcification (fig. 38).

4. Replacer les joints d’étanchéité et
appliquer de la vaseline (fig. 37).

5. Replacer le tuyau d’arrosage (fig. 12).

6. Refermer la porte (fig. 11).

7. S'il'y a lieu réouvrir I'alimentation en
eau (fig. 6a).

8. Raccorder le cable secteur / prise
(fig. 7 ou 14).

5.4 Echange / nettoyage de la
table de meulage
1. Arréter I'appareil (fig. 8).
2.Débrancher 'appareil du secteur
(fig. 7 ou 14).
3.0Ouvrir la porte (fig. 11).

' Ne démonter en aucun cas la

+ table de meulage en position
fermée du couvercle, ceci pour-
rait provoquer une détérioration
du disque de meulage!

4.Déclencher la table de meulage et 6ter
la (fig. 39 + 40).

5.Dépendre la porte (fig. 23).

6. Nettoyer la porte et la table de meulage
sous I'eau courante avec une brosse
(fig. 24).

7.Rependre la porte et la fermer
(fig. 23 + 11).

8.Enclencher a nouveau la table de meu-
lage (fig. 40).
® S’assurer que des restants de

Z platre ne se trouvent pas sur les
supports!
Veuillez toujours veiller au
logement correct de la table de
meulage sur la porte!
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9. Etablir a nouveau le raccordement cable
secteur / prise (fig. 7 ou 14).

5.5 Changement de la
protection de lI'interrupteur
1.Détacher la vis de fixation (fig. 41).
2.Enlever la protection de l'interrupteur et
remplacer la par une nouvelle
(Art.-no.: 90003-5788).
3.Revisser la vis de fixation.

Le MTplus ne doit pas étre mis
en marche avec une protection
d’interrupteur défectueuse.

6. Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les piéces sou-
mises a une usure naturelle se trouvent
dans le catalogue des pieces sur le site
internet www.renfert.com/p918

Les piéces exclues des droits a la garantie
(piéces soumises a une usure naturelle

et consommables) sont marquées sur le
catalogue des piéces de rechange.

Le numéro de série et la date de fabrica-
tion se trouvent sur la plaque signalétique
de l‘appareil.

7. Garantie

Pour un emploi correct du MTplus Renfert
accorde une garantie de 3 ans. La condi-
tion pour la prise en charge sous garantie
est la présence de la facture d’origine

du dépdt dentaire. Cette garantie exclut
les piéces sujettes a une usure naturelle
(comme par ex.: les disques de meulage).
Aucune garantie ne sera accordée en cas
d’emploi incorrect, du non-respect des ins-
tructions d’emploi, de nettoyage, d’entre-
tien et de branchement, en cas de répara-
tion faite de sa propre initiative ou par un
personnel non formé, en cas d'utilisation
de piéces de rechange d’autres marques
et de conditions exté-rieures inhabituelles
ou interdites par les instructions d’emploi.
Une prestation faite dans le cadre d’'une
garantie ne prolonge pas la durée de la
garantie.



8. Données techniques

Tension nominale : 220 - 230V, 50/ 60 Hz
230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz
Puissance absorbée :
220 -230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 -240V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Consommation

d’eau max. : 9 I/min. [0.32 cfm]

Pression d’eau

nécessaire :
-min. : 1 bar [14.5 pis]
- max. : 5 bar [72.5 psi]

50 Hz: 2850 1/min.
60 Hz: 3400 1/min.

Nombre de tours :

Diamétre du raccord
pour aspiration

externe Aspiration : 36 mm [1.42 inch]

300 x 320 x 410 mm
[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]

Dimensions
(LxHxP):

@ Dimension du
disque de meulage :

Poids :

234 mm [9.2 inch]
13,5 kg [30 Ibs]

Niveau de pression
acoustique selon

DIN 45635-01-KL3,
mesuré a pleine charge :
-Lp(A):

74 dB(A),
4dB

9. Etendue de livraison
MTplus

Tuyau d’arrivée d’eau

Tuyau d’évacuation

Jeu d’outils

Jeu de petit matériel de montage

Disque de meulage Marathon unique-
ment pour les nos Nr. 1803-x500

1
1
1
1
1
1

10. Formes de livraison

No. 1803-0000 MTplus 230 V /50 Hz

No. 1803-0500 MTplus 230V /50 Hz
avec meule Marathon incl.

No. 1803-4000 MTplus 120 V /60 Hz

No. 1803-4500 MTplus 120 V /60 Hz
avec meule Marathon incl.

No. 1803-6000 MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ

No. 1803-6500 MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ avec meule
Marathon incl.

11. Indications d’élimination
pour les pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la
pollution de I'environnement et pour amé-
liorer le recyclage des matiéres premiéres
(Recycling), la commission européenne a
promulgué une nouvelle directive, se-

lon laquelle les appareils électriques et
électroniques doivent étre repris par le
fabricant, afin de garantir une élimination
conforme aux régles ou de conduire a un
recyclage adéquat.

A l'intérieur de I'union européenne tous les
appareils qui sont munis de ce symbole ne
doivent pas non triés étre déposés dans
les décharges municipales:

i

Veuillez s.v.p. vous informer sur
I’élimination prescrite par la loi chez vos
autorités locales.

12. Accessoires

No. 2011-0000 GO-2011 Le solvant pour
platre de Renfert

Disques de tailles-platres - exclusive-

ment pour le meulage a eau:

No. 1803-1000 Jeu de matériel d’équipe-
ment:
5 meules Klettfix en car-
bure de silicium (3 x grain
de 80, 2 x grain de 120) +
disque de support.
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No. 1803-1100 Paquet de recharge:
5 meules Klettfix en

carbure de silicium grain
de 80
No. 1803-1200 Paquet de recharge:
5 meules Klettfix en
carbure de silicium grain
de 120
1 disque Infinity totale-
ment diamanté
Disques de tailles-platres - pour le
meulage a eau ou a sec:
No. 1803-2000 1 disque Marathon partiel-
lem. diam.
Aspirations / autres:
Silent TS:
No. 2921-0050
No. 2921-1050

No. 1803-3000

Silent TS, 230 V, 50 / 60 Hz
Silent TS, 100 - 120 V,
50/60 Hz

sac a poussiére (5 pcs)
jeu de moufles 2 pcs

No. 2921-0002
No. 2921-0003

No. 900034305 Tubulure d’adaptation
pour tuyau

No. 900034240 Tuyau d’aspiration
No. 900034314 Inverseur de sélection

Vortex:

No. 2924-5000 Vortex compact 3L, 230 V

No. 2924-6000 Vortex compact 3L, 120 V

No. 2924-5003 5 sacs a poussiéres pour
I'aspiration Vortex com-
pact

2924-5005 1 filtre en tissu pour 'aspi-
ration Vortex compact

92923-0001 3 m de tuyau incl. un

moufle élastique

1 moufle élastique

@ 36 mm

1 équerre en plastique

de 90° pour le tuyau

d’écoulement

No.

No.

No. 92923-0010

No. 2-0973

No. 15-0823  tuyau d’aspiration
(au metre)
13. Dépistage des
dérangements
Erreurs Causes Remeédes
L’appareil ne  Alimentation sur sec-  Vérifier 'alimentation du secteur.

démarre pas. teur non assurée.

* Fusible du secteur
défectueux.

* Moteur surchauffé.

« Couvercle mal fermé.

« Vérifier le fusible du secteur.

» Fermer le couvercle (fig. 11).

 Laisser refroidir le moteur, ap-
puyer sur la touche du commuta-
teur principal.
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Le disque de
meulage flotte.

Le disque n’est pas
posé en plan sur la
bride de support.

Le disque de meulage
n’est pas assez serré.

* Remonter a nouveau la meule
selon les explications données.
Faire attention a positionner exac-
tement le disque sur les chevilles
d’arrét (fig. 30)!

» Enlever les dép0ts et les encras-
sements se trouvant au dos du
disque et sur la surface d’arrét de
la bride du support.

Bien serrer le disque (fig. 29).

Le disque de
meulage fait du

bruit en tournant.

Le disque n’est pas
assez serré.

Serrer le disque manuellement
(fig. 25), éventuellement monter le
de nouveau (pt. 5.1).

La table de meu-
lage vacille / est
détachée.

La table de meulage
n’est pas bien mon-
tée.

Monter la table de meulage selon
les instructions (fig. 40).

Meulage a eau:

L’alimentation en eau
n’est pas suffisam-
ment ouverte

Le tuyau d’arrosage
est bouché.

Le tamis d’arrivée d
‘eau est bouché.

La pression de I'eau
dans I'adduction est
insuffissante.

Erreurs Causes Remédes
Le disque * Mauvais réglage de » Augmenter la quantité d’eau sur le
s’encrasse. I'eau sur I'appareil. taille-platre (fig. 9).

* Ouvrir I'alimentation en eau (fig. 6).

» Nettoyer le tuyau d’arrosage, décal-

cifier le (pt. 5.3).

* Enlever le tamis a l'aide d’une

pince et le nettoyer / le décalcifier.

* Le tuyau de conduite est trop petit

par ex. trop de consommateurs sur
une conduite étroite. >>> Vérifier
que la pression d’eau soit d’au
moins 1 bar (demander au plom-
bier). Si nécessaire, une augmen-
tation artificielle peut étre faite en
installant une alimentation d’eau
domestique (pompe électrique avec
réservoir a pression) qui garantit
une pression convenable.

» Poser la question a votre plombier.
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L’eau gicle de
'ouverture de
meulage.

Trop d’eau.

L'évacuation d’eau
n’est pas correcte-
ment assurée.

Réduire la quantité d’eau sur le
taille-platre (fig. 9).

Veérifier le tuyau d’évacuation, le
mettre dans la bonne position
>>> inclinaison (fig. 3a + 3b).

Pas d’eau de
ringage.

L’alimentation en eau
est mal raccordée.

Le tuyau d’arrosage
est bouché / entartré.

Vérifier la prise d’eau (pt. 4.2,
étapes 4 - 6).

Nettoyer le tuyau d’arrosage / le
détartrer (pt. 5.3).

De I’eau égoutte
entre la porte et
le boitier.

Poussiéres ou grains
de platre sur la sur-
face d’étanchéité.

Nettoyer la surface et garniture
d’étanchéité.

Meulage a sec:

Erreurs Causes Remédes
Le disque Le modéle est trop * Nettoyer le disque sous I'eau cou-
s’encrasse. humide. rante avec une brosse ou bien avec

un dissolvant pour platre
(GO-2011 de Renfert,
no. 2011-0000).

Trop de pous-
siére sort de
I'ouverture de
meulage.

L’aspiration n’est pas
mise en marche.

La puissance d’aspira-
tion est trop faible.

L’aspiration plus res-
pecti-vement le sac a
poussiére est plein.

Le tuyau d’aspiration
est bouché.

Mettre I'aspiration en marche.

Augmenter la puissance d’aspira-
tion.

Changer le sac a poussiere.

Veérifier le tuyau, en cas de besoin
le déboucher.

FR
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Squadramodelli MTplus

No.1803-x000 /-x500

= ITALIANO

1. Introduzione

Siamo lieti che abbiate deciso di acquista-
re una MTplus. La squadramodelli defini-
sce nuovi standards per quanto riguarda
la funzione, la prestazione, la sicurezza

e la forma. Vi preghiamo di osservare le
raccomandazioni seguenti.

2. Campo d’impiego

La MTplus & una squadramodelli che serve
a rettificare i modeli di gesso nei laboratori
odontotecnici. A scelta la si puod usare
come squadramodeli ad acqua o a secco.

2.1 Condizioni ambientali
(secondo DIN EN 61010-1)

L'apparecchio MT plus pud essere aziona-

to esclusivamente:

* in ambienti chiusi,

« fino ad una quota di 2.000 m sul livello
del mare,

* ad una temperatura ambiente compresa
tra 5 e 40 °C [41 e 104 °F] *),

» con un’umidita relativa massima del-
I'80 % a 31 °C [87,8 °F], con decremen-
to lineare fino al 50% di umidita relativa
a 40 °C [104 °F] ),

» con alimentazione elettrica di rete, se le
fluttuazioni di tensione non superano il
10% del valore nominale,

» con grado di inquinamento 2,

 con sovratensione di categoria Il.

*)Da 5 a 30 °C [41 a 86 °F] 'apparecchio &
utilizzabile in condizioni di umidita atmosfe-
rica fino all’'80 %. In caso di temperature
comprese tra 31 e 40 °C [87,8 e 104 °F]
I'umidita atmosferica deve diminuire propor-
zionalmente, per poter garantire I'azionabilita
dell’apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] =
65 % di umidita, a 40 °C [104 °F] = 50 % di
umidita). Con temperature superiori ai 40 °C
[104 °F] 'azionamento dell’apparecchio non
& consentito.

3. Indicazioni di pericolo
Osservare le norme degli istituti pro-
fessionali di assicurazione contro gli
infortuni e le seguenti indicazioni di
sicurezza per la squadratura:
& Il MTplus é un apparecchiatura
elettrica con un potenziale di pe-
ricolo. Quest’apparecchiatura
puo essere collegata / usata so-
lamente da personale specia-
lizzato autorizzato dopo averne
controllato la conformita rispetto
alle norme nazionali.

L’apparecchio deve essere
messo in funzione esclusiva-
mente con un cavo di rete dotato
di un sistema di connessione
specifico del Paese di utilizzo.
Quando necessario, tale adegua-
mento deve essere effettuato da
un elettricista specializzato.

Non toccare mai il disco abra-
sivo se I'apparecchio é colle-
gato alla presa di corrente. Se

la squadramodelli dovesse met-
tersi in moto innavvertitamente,
c’é pericolo di ferirsi!

Non lavorare alla rettificatrice
con capelli lunghi sciolti o con
capi di abbigliamento larghi risp.
sciolti. C’e pericolo di ferirsi se vi
si intralciano e vi si avvolgono.

L’apparecchio é stato costruito
per rettificare solamente dei mo-
delli di gesso. La squadratura di
materiali per rivestimenti causa
polveri cangerogene.

Non aprire il coperchio se il mo-
tore é avviato. L’interruzione di

sicurezza del motore non porta

all’ arresto immediato del disco

abrasivo.



Aprire il coperchio solo quando
il disco abrasivo si & completa-
mente fermato.

Durante la squadratura portare
gli occhiali di sicurezza.

Non toccare il disco abrasivo in
movimento.

Non lavorare senza aver inserito
il porta-modelli fino allo scatto
(,clic”). Il pericolo di ferirsi & no-
tevole se dei piccoli oggetti o le
dita entrano nella squadramo-
delli.

Togliere il porta-modelli solo se
il disco si & completamente ar-
restato e dopo aver aperto il co-
perchio.

Azionare I’apparecchio sola-
mente sotto il controllo di un’al-
tra persona.

E responsabilita del titolare as-
sicurare che vengano osservate
le prescrizioni nazionali sul fun-
zionamento e le regolari ispe-
zioni di sicurezza delle apparec-
chiature elettriche. In Germania
si tratta del regolamento 3 della
DGUV (Assicurazione nazionale
contro gli infortuni) assieme alla
VDE 0701-0702 (Federazione Na-
zionale del settore elettrotecnico
ed elettronico).

Informazioni su REACH e SVHC
si trovano sul nostro sito inter-
net www.renfert.com nella se-
zione Supporto.

Supplemento per la squadratura a
secco:

VAN

A

L’aspiratore deve essere adatto
alle polveri che si formano (evt.
chiedere consiglio agli istituti
professionali).

Durante il lavoro puo formarsi
un livello di rumorosita molto e-
levato >>> portare le cuffie pro-
tettive.

A

3.1 Esclusione dalla

responsabilita

Renfert GmbH declina ogni richiesta di

risarcimento danni e di garanzia se:

® si impiega il prodotto per scopi diver-
si da quelli descritti nelle istruzioni
per l'uso.

* si modifica il prodotto in qualsiasi
modo - oltre alle modifiche descritte
nelle istruzioni per l'uso.

® il prodotto é stato riparato da perso-
nale non autorizzato o se non si sono
impiegate delle parti originali Renfert.

® si é continuato ad impiegare il
prodotto anche con delle carenze di
sicurezza palesi.

4. Messa in funzione /
Impiego

Controllare dapprima se la tensione di

rete coincide con i dati stampati sulla

targhetta della squadramodelli.

Prima della messa in funzione é ne-

cessario decidere il tipo di impiego:

Squadratura ad acqua (vedi pto. 4.1 e

4.2) oppure squadratura a secco (vedi

pto. 4.1 e 4.3).

4.1 Montaggio del disco
abrasivo

Per il montaggio del disco abrasivo vedere

le istruzioni del vostro disco abrasivo risp.

pto. 5.1 di questo manuale.

Campo di impiego dei dischi:

* Kilettfix per squadratura ad acqua

» Marathon per squadratura ad acqua o a
secco

* Infinity per squadratura ad acqua

4.2 Squadratura ad acqua

1. Installare vicino alla presa e allo sca-
rico dell’acqua (si raccomanda un im-
pianto per raccogliere il gesso) (Fig. 1).

2. Collegare il tubo di scarico dell’acqua
alla squadramodelli (Fig. 2a).
Ruotare il tubo di scarico dell’acqua
in senso antiorario sull’attacco e fis-
sare con una fascetta (Fig. 2b)!


http://www.renfert.com

3. Posizionare il tubo della squadramo-
delli nello scarico dell’acqua (Fig. 3a /
3b).

4. Collegare il tubo dell’acqua alla squa-
dramodelli (Fig. 4a / 4b). Osservare
la pressione dell’acqua necessaria
(vedi pto. 8 / Dati tecnici)!

5. Collegare il tubo dell’acqua all’'appro-
vigionamento idrico con rubinetto di
chiusura (Fig. 5).

6. Aprire il rubinetto dell’acqua (Fig. 6a) e
controllare la tenuta (Fig. 6b).

7. Inserire il cavo di rete nella presa
(Fig. 7).

8. Awviare la MTplus (Fig. 8).

9. Regolare la quantita d’acqua (Fig. 9).
Attenzione: alla fornitura I'intercettazio-
ne dell'acqua é chiusa.

La MTplus & ora pronta all’'uso per squa-

dratura ad acqua.

Consigli generali per la squadratura ad

acqua:

» Particolarmente per i dischi diamanta-
ti & importante che ci sia una quantita
d’acqua sufficiente.

Il surriscaldamento danneggia il disco
abrasivo.

« |l rubinetto di chiusura per l'intercetta-
zione dell'acqua si dovrebbe chiudere
alla sera o in caso di lunghe pause la-
vorative.

4.3 Squadratura a secco
1a. Collegare la squadramodelli all’ aspi-
ratore esterno (Fig. 10 — rappresen-
tata in modo esemplare con il tubo
dell’aspirazione e il manicotto Renfert).
Attenzione:
Gli apparecchi a 100V /120 V
che vengono impiegati in com-
binazione agli aspiratori Vortex
compact devono essere collegati
alla rete elettrica indipendente-
mente I'uno dall’altro, per evitare
un sovraccarico dell’aspiratore
e della rete elettrica (non impie-
gare I'automatismo di avvio!). Se
la protezione della rete elettrica
e di soli 15 A, & necessario allac-

ciare la squadramodelli e ’aspi-
ratore a due circuiti elettrici pro-
tetti separatamente.

Aspirazioni consigliate:

Vedi: accessori, aspirazioni / altro

1b. Collegare la squadramodelli all' aspi-
razione centrale (Fig. 10 — rappre-
sentata in modo esemplare con il tubo
dell’'aspirazione e il manicotto Renfert).

Accessori consigliati:

Vedi: accessori, aspirazioni / altro

2. Aprire il coperchio (Fig. 11).

3. Togliere il tubo con lo spruzzatore (Fig. 12).

4. Chiudere con il tappo finto (spinger-
lo a fondo!) >>> dal kit di minuteria

(Fig. 13).

5. Chiudere il coperchio (Fig. 11).
6a. In caso di aspiratori con avvio
automatico:

+ Collegare il cavo di rete della
squadramodelli all'aspiratore
(Fig. 14).

» Regolare I'aspiratore su automatico
(Fig. 15).

6b. In caso di aspiratori senza avvio auto-
matico:

» Collegare il cavo di rete della
squadramodelli alla presa di rete
(Fig. 7).

» Accendere la MTplus (Fig. 8),
regolare I'aspiratore su servizio
continuo.

La MTplus & pronta all’'uso per squadrare
a secco.

4.4 Trasformazione dall’'uso ad
acqua all’uso a secco

1. Disinserire 'apparecchio dalla rete e-
lettrica (Fig. 7).

2. Chiudere l'intercettazione dell’'acqua
(Fig. 6a).

3. Togliere il tubo dell’acqua (Fig. 4a / 4b).

4. Togliere il tubo dell’'acqua di scarico
(Fig. 2).

5. Evil. spostare I'apparecchio dalla zona
acqua e lasciare asciugare bene. E
assolutamente necessario eliminare

I'umidita residua con aria compressal!
IT



6. Smontare il disco abrasivo (vedi
pto. 5.1,da 4 - 7).

7. Pulire la zona dietro la flangia prima
con un panno umido poi con uno di a-
sciutto (Fig. 25a) e asciu-gare ulterior-
mente con aria compressa (Fig. 25b).

8. Quindi proseguire come descritto a
pto. 4.3.

Per la squadratura a secco si consiglia di

usare dei dischi parzialmente diamantati.

Dischi abrasivi consigliati:

Vedi: accessori, dischi abrasivi per la

squadratura ad acqua e a secco

4.5 Trasformazione dall’'uso a
secco all’'uso ad acqua

1. Staccare I'apparecchio dalla rete
elettrica (Fig. 7 0 14).

2. Togliere il tubo dell’aspiratore (Fig. 10).

3. Smontare il disco abrasivo (vedi
pto. 5.1,da 4 - 7).

4. Pulire a fondo l'interno della carcassa
con aspiratore e spazzola (Fig. 26).

5. Togliere i tappi di chiusura. Nel ca-
so sia difficile, vi potete aiutare con la
chiave per viti Allen (Fig. 16).

6. Montare il disco abrasivo (vedi istruzio-
ni del disco abrasivo).

7. Inserire il tubo con lo spruzzatore
(Fig. 12).

8. Quindi procedere come descritto a
pto. 4.2.

4.6 Consigli per il campo d’im-

piego ad acqua o a secco

* Se la MTplus & preparata per I'impiego
ad acqua, non squadrare a secco.

* Se la MTplus € preparata per I'impiego
a secco, non squadrare ad acqua.

* Non osservando queste norme si cor-
re pericolo che il gesso residuo si secchi
con l'acqua e che formi una crosta dura.
Cio soprattutto se sul retro del disco a-
brasivo, pud portare ad uno squilibrio.

4.7 Impostazione dell’angolo di
lavoro (89° - 99°)

1. Togliere il dado zigrinato (Fig. 17).

2a. Regolare grossolanamente il porta-mo-
delli con la vite di registro (Fig. 18).
Se la vite di registro & avvitata al mas-
simo verso I’alto, I'angolo tra porta-
modelli e disco abrasivo & di 89°.
Se la vite di registro & svitata al massi-
mo verso il basso, I'angolo tra porta-
modelli e disco abrasivo & di 99°.

2b. Regolare grossolanamente il por-
ta-modelli a 90° con la vite di registro
(Fig. 18). Lo spigolo inferiore del por-
ta-modelli deve corrispondere in altez-
za allo spigolo superiore del supporto
(Fig. 19 + 20).

2c. Regolazione di precisione del por-
ta-modelli a 90° con la vite di registro
(Fig. 18) e il goniometro dal kit di minu-
teria (Fig. 21).

3. Riavvitare il dado zigrinato (Fig. 17).

4.8 Uso / Squadratura

Fissare il modello saldamente con ambo

le mani sul porta-modelli e premerlo cau-
tamente contro il disco abrasivo (Fig. 22).

5. Pulizia / Manutenzione

®  Durante la squadratura a secco
z é normale che della polvere di
gesso si depositi nelle zone
aereodinamicamente morte; cio
non pregiudica in alcun modo la
funzione o la prestazione della
MTplus.
Non pulire mai I’apparecchio
sotto acqua corrente e non im-
mergerlo mai nell’acqua.

A

1. Disinserire 'apparecchio dalla rete e-
lettrica (Fig. 7 o0 14).

2. Evtl. chiudere l'intercettazione dell’ac-
qua (Fig. 6).

3. Aprire il coperchio + togliere
(Fig. 11 + 23).



4a.Per squadramodelli ad acqua: evtl.
togliere il porta-modelli (Fig. 39 + 40),
pulire con una spazzola sotto I'acqua
corrente (Fig. 24).
' Non togliere il porta-modelli se
H il coperchio é chiuso, altrimenti
si puo danneggiare il disco abra-
sivo!
4b. Per squadramodelli a secco: puli-
re con aspiratore e spazzola (Fig. 26).
Pulire ache il bocchettone di raccordo
e il manicotto dell’aspiratore (Fig. 27).
5. Riapplicare il coperchio e chiudere
(Fig. 23 + 11).

5.1 Cambio del disco abrasivo

1. Spegnere I'apparecchio (Fig. 8).

2. Staccare I'apparecchio dalla rete elet-
trica (Fig. 7 0 14).

3. Evtl. chiudere lintercettazione dell’ac-
qua (Fig. 6a).

4. Aprire il coperchio (Fig. 11).

5. Ewtl. togliere il tubo spruzzante
(Fig. 12).

6. Togliere la chiave per viti di Allen
(SW4) dal supporto (Fig. 28).

7. Togliere la protezione del filetto, svitare
la vite di centraggio e togliere il disco
(Fig. 31 + 29).

8. Evtl. pulire la flangia (vedi pto. 5.2).

9. Mettere il disco nuovo sui perni di fer-
mo (Fig. 30).

10. Riavvitare bene la vite di centraggio-
con la chiave per viti di Allen (Fig. 29).

11. Riapplicare la cappetta protettiva sulla
vite di centraggio (Fig. 31).

12. Reinserire la chiave per viti di Allen
nell'apposito supporto (Fig. 28).

13. EVil. reinserire il tubo spruzzante
(Fig. 12).

14. Richiudere il coperchio (Fig. 11).

15. Evtl. riaprire l'intercettazione dell’ac-
qua (Fig. 6a).

16. Collegare il cavo di rete alla presa
(Fig. 7 0 14).

5.2 Cambio / Pulizia della

flangia

1. Togliere il disco (vedi pto. 5.1, da 1 - 7).

2. Tenere a portata di mano la chiave per
viti di Allen e la vite di separazione >>>
vedi kit di attrezzi incluso (Fig. 32).

3. Avvitare la vite di separazione nella
flangia (Fig. 33) >>> Non togliere la
flangia mai a mano ma usare sem-
pre la vite di separazione!

4. Togliere la flangia (Fig. 34).

5. Togliere la vite di separazione dalla
flangia.

6. Pulire la flangia e l'interno dell’appa-
recchio
>>> non danneggiare le guarnizioni!
Detergente consigliato:

Vedi: accessori

7. Applicare della vasellina sull’albero
motore e sulla guarnizione.

8. Rimontare la flangia >>> Fare atten-
zione alla scanalatura di trascina-
mento (Fig. 35).

9. Premere a mano la flangia sull’albero
motore (Fig. 36).

10. Rimontare il disco abrasivo
(vedi pto. 5.1,da 9 - 16).

5.3 Cambio / Pulizia del tubo
spruzzante (Squadramodelli
ad acqua)
1. Togliere il tubo spruzzante (vedi
pto. 5.1, da 1- 5).

2. Togliere le guarnizioni (Fig. 37).

3. Mettere il tubo spruzzante per una not-
te in un bagno anticalcareo (Fig. 38).

4. Riapplicare le guarnizioni e mettere
della vasellina (Fig. 37).

5. Reinserire il tubo spruzzante (Fig. 12).

6. Chiudere il coperchio (Fig. 11).

7. Ewtl. riaprire l'intercettazione dell’ac-
qua (Fig. 6a).

8. Ripristinare il collegamento del cavo di
rete con la presa (Fig. 7 ou 14).




5.4 Cambio / Pulizia del porta-
modelli
1. Spegnere 'apparecchio (Fig. 8).
2. Staccare I'apparecchio dalla rete elet-
trica (Fig. 7 ou 14).
3. Aprire il coperchio (Fig. 11).
' Non togliere il porta-modelli se
H il coperchio é chiuso, altrimenti
si puo danneggiare il disco abra-
sivo!
4. Liberare il porta-modelli e toglierlo
(Fig. 39 + 40).
Togliere il coperchio (Fig. 23).
6. Pulire il porta-modelli e il coperchio
con una spazzola sotto I'acqua corren-
te (Fig. 24).
7. Reinserire il coperchio e chiudere
(Fig. 23 + 11).
8. Reinnestare il porta-modelli (Fig. 40).
®  Assicurarsi che nei supporti non
l si trovi del gesso residuo!
Porre sempre grande attenzione
ed inserire il porta-modelli in
modo corretto sul coperchio!

o

9. Ripristinare il collegamento cavo di re-
te e presa di rete (Fig. 7 ou 14).

5.5 Sostituzione della calotta
dell’interruttore
1. Svitare le viti di fissaggio (Fig. 41).
2. Togliere la calotta dell'interruttore e so-
stituirla con una nuova
(Art. No. 90003-5788).
3. Riavvitare le viti di fissaggio.

Non azionare mai la MTplus con
una calotta dell’interruttore difet-
tosal!

6. Parti di ricambio

Le parti di consumo e i ricambi sono ripor-
tati nella lista dei ricambi che si trova sul
sito internet www.renfert.com/p918.

Le componenti escluse dalla garanzia
(parti soggette ad usura o di consumo)
sono marcate nella lista dei ricambi.

Il numero di serie e la data costruzione si
trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.
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7. Garanzia

Con un impiego conforme la Renfert
concorda su tutte le parti della MTplus una
garanzia di 3 anni. Si puo far ricorso alla
garanzia a condizione di poter presentare
la fattura di vendita originale del deposito
specializzato. Dalla garanzia sono escluse
tutte le parti soggette ad un’usura naturale
(ad es. i dischi abrasivi).

La garanzia perde la sua validita con un
impiego non conforme, quando le norme
per l'uso, la pulizia, la manutenzione e

il raccordo non vengono osservate, con
riparazioni effettuate in proprio o da perso-
nale non autorizzato, con 'impiego di parti
di ricambio di altri fabbricanti e con influssi
insoliti 0 non ammessi dalle istruzioni per
l'uso.

Una prestazione in garanzia non prolunga
la durata della granzia stessa.

8. Dati tecnici

Tensione 220-230V, 50/60 Hz
nominale: 230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz

Potenza

assorbita: 220 - 230 V: 1300 W (1,743 hp
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp

120 V: 1500 W (2,012 hp

100 V: 1200 W (1,609 hp

—_ — — —

Consumo d’acqua

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]

Pressione dell'acqua

necessaria:
-min.: 1 bar [14.5 pis]
- max.: 5 bar [72.5 psi]

50 Hz: 2850 1/min.
60 Hz: 3400 1/min.

Numero di giri:

Diametro bocchettone
di raccordo per

aspiratore esterno: 36 mm [1.42 inch]

Dimensioni
(LxAxP): 300 x 320 x 410 mm

[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]



@ Misure disco

abrasivo: 234 mm [9.2 inch]

Peso: 13,5 kg [30 Ibs]

Livello di pressione

acustica secondo

DIN 45635-01-KL3,

misurato a pieno carico:

- Lp(A): 74 dB(A)
K: 4 dB

9. Confezione

1 MTplus

1 Tubo per intercettazione acqua
1 Tubo di scarico

1 Kit di attrezzi

1 Kit di minuteria

1

Disco abrasivo Marathon, solo con
Art. Nr. 1803-x500

10. Forme di consegna

No. 1803-0000 MTplus 230V / 50 Hz

No. 1803-0500 MTplus 230 V / 50Hz, incl.
disco abrasivo Marathon

No. 1803-4000 MTplus 120 V / 60 Hz

No. 1803-4500 MTplus 120 V / 60 Hz,
incl. disco abrasivo
Marathon

No. 1803-6000 MTplus 230-240 V / 50 Hz,
AU/NZ

No. 1803-6500 MTplus 230-240 V / 50 Hz,
AU/NZ incl. disco abrasi-
vo Marathon

11. Indicazioni per lo smalti-

mento nei paesi dell’UE
Per preservare e tutelare 'ambiente,
prevenire I'inquinamento ambientale e
migliorare il riciclaggio delle materie prime,
la Commissione Europea ha emanato una
direttiva secondo cui i dispositivi elettrici
ed elettronici vengono restituiti al produtto-
re per destinarli allo smaltimento a norma
o al riciclaggio. Nell’Unione Europea, gli
apparecchi contrassegnati con il simbolo
seguente non devono essere smaltiti nella
raccolta rifiuti residenziali non differenziata:

—
Per informazioni su uno smaltimento con-
forme rivolgersi alle autorita locali.

12. Accessori

No. 2011-0000 Solvente per gesso
Renfert GO-2011

Dischi abrasivi - solo per la squadratu-

ra ad acqua:

No. 1803-1000 kit di trasformazione:
5 dischi abrasivi al car-
buro di silicio Klettfix (3 x
grana da 80, 2 x grana da
120) + disco di supporto

No. 1803-1100 confezione di ricambio:
5 dischi abrasivi al carbu-
ro di silicio Klettfix K80

No. 1803-1200 confezione di ricambio:
5 dischi abrasivi al carbu-
ro di silicio Klettfix K120

No. 1803-3000 1 disco abrasivo diaman-
tato Infinity

Dischi abrasivi - per squadratura ad

acqua e a secco:

No. 1803-2000 1 disco parzialmente
diamantato Marathon

Aspiratori / Diverse:

Silent TS:

No. 2921-0050 Silent TS, 230V,
50/60 Hz

No. 2921-1050 Silent TS, 100-120V,
50/60 Hz

No. 2921-0002 Set sacchetti raccogli-
polvere (5 pz.)

No. 2921-0003 Set manicotti, 2 pezzi

No. 15-0823  Tubo aspirante (estremita
libere)

No. 900034305 Riduzione per bocchetto-
ne di raccordo tubo

No. 900034240 Tubo aspirante

No. 900034314 Deviatoio




Vortex:

No. 2924-5000 Vortex compact 3L, 230 V
No. 2924-6000 Vortex compact 2L, 120 V
No. 2924-5003 5 filtri di ricambio per
aspiratori Vortex compact
No. 2923-5005 1 filtro di tessuto per aspi-
ratori Vortex compact
No. 92923-0001 Tubo aspirante di 3 m
incl. manicotto elastico
No. 92923-0010 1 manicotto elastico
@ 36 mm

No. 2-0973

1 gomito di plastica a 90°

per tubo di scarico

13. Ricerca guasti

Difetto

Causa

Rimedio

L’apparecchio
non si mette in
moto.

Manca l'allacciamento
alla rete.

Fusibile di rete difettoso.

Coperchio chiuso male.

Motore surriscaldato.

Controllare l'allacciamento di rete.

Controllare il fusibile di rete.

Chiudere il coperchio (Fig. 11).

Lasciar raffreddare il motore, riatti-
vare l'interruttore di rete.

Il disco abrasi-
vo sfarfalla.

Il disco non appoggia
bene sulla flangia.

Il disco non & serrato
sufficientemente.

Rimontare il disco seguendo le
istruzioni.

Fare attenzione che il disco venga
posizionato esattamente sui perni
di ferma (Fig. 30)!

Eliminare gli imbrattamenti e i
depositi dal retro del disco e dalla
superficie d’appoggio della flangia.

Serrare il disco a mano (Fig. 29).

Rumorosita di

Il disco non é serrato

Serrare il disco a mano (Fig 29),

si muove.

funzionamen- sufficientemente. evtl. montare di nuovo (Pto. 5.1).
to del disco

abrasivo.

Il porta-model- Porta-modelli non mon- Rimontare il porta-modelli secondo
li & allentato / tato correttamente . le istruzioni (Fig. 40).




Squadratura ad acqua:

Il rubinetto di intercetta-
zione dell'acqua non &
aperto sufficientemente.

Tubo spruzzante intasa-
to.

Setaccio di intercettazio-
ne intasato.

Pressione dell'acqua
nella tubazione di inter-
cettazione troppo bassa.

Difetto Causa Rimedio
Il disco si im- » Quantita d’acqua regola- Aumentare la quantita d’acqua
pana. ta male sull’apparecchio. sulla squadramodelli (Fig. 9).

Aprire il rubinetto d’intercettazione
(Fig. 6).

Pulire / togliere il calcare dal tubo
spruzzante (Pto. 5.3).

Estrarre il setaccio con una pinza
e pulire / togliere il calcare.

Diametro della tubatura troppo ri-
dotto risp. troppi utenti su tubatura
stretta. >>> Controllare, se I'acqua
nella tubatura di intercettazione ha
una pressione di almeno 1 bar
(chiedere all'installatore). Se
necessario, installazione di un
Limpianto domestico“ (pompa con
serbatoio sotto pressione) con un
aumento artificiale della pressione
per garantire una pressione adatta.

Chiedete al vostro installatore.

Acqua spruzza
fuori dall’aper-
tura di squa-
dratura.

Troppa acqua.

Lo scarico dell’acqua
non funziona bene.

Ridurre la quantita d’acqua sulla
squadramodelli (Fig. 9).

Controllare il tubo di scarico, mon-
tare in modo giusto >>> pendenza
(Fig. 3a + 3b).

Manca ’'acqua
di risciacquo.

Raccordo all'interce-
zione dell'acqua mal
eseguito.

Tubo spruzzante imbrat-
tato / intasato di calcare.

Controllare l'allacciamento all’ac-
qua (Pto. 4.2, da 4 - 6).

Pulire il tubo spruzzante / elimina-
re il calcare (Pto. 5.3).

Tra il coperchio
e la scatola
gocciola fuori
dell’acqua.

Polvere di gesso o grani
di gesso sulla superficie
di tenuta.

Pulire la superficie di tenuta e la
guarnizione.




Squadratura a secco:

Difetto Causa Rimedio

Il disco si Modelli troppo umidi. Pulire il disco con spazzola sotto
impana. I'acqua corrente o con solvente per
gesso (Renfert GO-2011,

Art. No. 2011-0000).

Troppa polve- | « L'aspiratore non & » Accendere 'aspiratore.
re all’apertura acceso.
di rettifica.

» La prestazione & trop- * Aumentare la prestazione.
po esigua.

» L'aspiratore risp. il filtro Sostituire il filtro.

€ pieno.

* Il tubo di aspirazione & Controllare ed evtl. svuotare il tubo.

intasato.

Con riservo di modifiche.



Recortadora MTplus

No.1803-x000 /-x500

- ESPANOL

1. Introduccién

Nos alegra que se haya decidido por la
adquisicion de una MTplus. La recortado-
ra es nueva en cuanto a funcionamiento,
capacidad, seguridad y moldeo. Sirvase
tener en cuenta las siguiente instrucciones:

2. Campo de aplicacién

La MTplus es una rectificadora que pule
modelos de yeso en empresas técnicas
dentales. Puede utilizarse opcionalmente
como recortadora en humedo o en seco.

2.1 Condiciones ambientales
(segun la norma DIN EN 61010-1)

Soélo debe operarse el MTplus:

< en el interior,

* hasta una altura de 2000 m sobre el ni-
vel del mar,

* a una temperatura ambiente de
5-40°C [41 - 104°F] ",

* auna humedad relativa maxima del
80 % a 31 °C [87,8 °F], descendiendo li-
nealmente hasta una humedad relativa
del 50 % a 40 °C [104 °F] ",

« estando enchufado a la corriente, cuan-
do las oscilaciones de la tension eléc-
trica no son mayores del 10 % del valor
nominal,

* en caso de grado de ensuciamiento 2.

* en caso de categoria de sobretension Il.

*) El aparato puede ponerse en servicio a una
temperatura de 5 - 30 °C [41 - 86 °F] y una
humedad atmosférica de hasta un 80 %. En
caso de temperaturas de 31 - 40 °C [87,8-
104 °F], la humedad atmosférica debe dismi-
nuirse proporcionalmente, a fin de garantizar
la disponibilidad de servicio (p.ej., a una tem-
peratura de 35 °C [95 °F] = humedad atmos-
férica del 65 % y a una temperatura de
40 °C [104 °F] = humedad atmosférica del
50 %. El aparato no debe accionarse en caso
de temperaturas superiores a 40 °C [104°F].

3. Aviso de peligros

Tener en cuenta las normas de preven-
cion de accidentes de la mutua laboral,
asi como las siguientes instrucciones
de seguridad para el recortado:

El MTplus es un aparato eléctri-
co que encierra cierto potencial
de peligrosidad. Este aparato
tan sélo debe conectarse / usar-
se por personal especializado

y autorizado después de haber
comprobado la conformidad con
las normas especificas de cada
pais.

El aparato no debera ser pues-
to en servicio antes de haberlo
provisto de un cable de red y de
un sistema de conectores espe-
cificos del correspondiente pais.
Esta modificacion podra realizar-
se, en caso necesario, tan sélo
por un perito electrotécnico.

Con la corriente conectada, no
tocar nunca el disco de recortar.
Si se pone en marcha la recorta-
dora de forma imprevista, existe
el peligro de accidentarse.

No trabajar en la recortadora con
pelo largo suelto o ropa suelta

o ancha. Existe peligro de acci-
dente debido a quedar atrapado
y rebibinado.

Este aparato soélo esta construi-
do para recortar modelos de ye-
so. El recorte de revestimientos
produce polvos cancerigenos.

No abrir la tapa delantera con
el motor en marcha. La desco-
nexion de seguridad del motor
no produce la detenciéon inme-
diata de la muela.

B
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Abrir la tapa delantera sélo
cuando la muela esté totalmente
detenida.

Llevar gafas protectoras al re-
cortar.

No meter la mano sobre el disco
recortador en rotacion.

No trabajar sin haber coloca-

do la mesa de pulido y haberse
enclavado audiblemente (clic).
Existe considerable peligro de
acci-dente debido a la absorciéon
de pequeiias piezas y dedos en
la recortadora.

Elevar la mesa de la recortadora
solo con el disco parado y la ta-
pa delantera abierta.

Accionar el aparato tan sélo bajo
vigilancia.
El cumplimiento de las dispo-
siciones nacionales referentes
al servicio y repetidas pruebas
de seguridad de aparatos eléc-
tricos es responsabilidad de la
compaiiia operadora. En Alema-
nia se trata del reglamento 3 del
DGUV (Seguro Legal de Acciden-
tes) junto con la VDE 0701-0702
(Federacion Nacional de las Em-
presas de los Sectores Electro-
técnico y Electrénico).
Encontrara informaciones acer-
ca del reglamento REACH y las
sustancias SVHC en nuestra pa-
gina Web www.renfert.com en el
area Postventa.
Ademas, para recortar en seco:
& La aspiracion debe adaptarse al
polvo que se forme (consultar
eventualmente a una mutua la-
boral).

Al trabajar puede aparecer un ni-
vel de ruido muy elevado >>> lle-
var protector del oido.

BB B
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3.1 Exclusion de

responsabilidades

Renfert GmbH rechaza todo tipo de re-

clamacion por daiios, perjuicios y ga-

rantia, si:

* se utiliza el producto para otras fina-
lidades que las mencionadas en las
instrucciones de uso.

® se cambia el producto de alguna for-
ma, excepto en los casos descritos
en las instrucciones de uso.

¢ el producto es reparado por perso-
nas no autorizadas o no se aplica
con piezas originales de Renfert.

® se sigue utilizando el producto a pe-
sar de presentar marcados defectos
de seguridad.

4. Puesta en servicio/
Manejo
Comprobar primero si la tension de la
corriente coincide con la tension im-
presa en la placa del tipo de la recorta-
dora.
Antes de la puesta en marcha, debe-
ra determinarse el tipo de aplicacion
recortado en humedo (seguir con los
puntos 4.1 y 4.2) o recortado en seco
(seguir con los puntos 4.1y 4.3).

4.1 Montaje del disco de recorte
El montaje del disco de recorte puede
consultarse en las instrucciones de discos
de recorte y en el punto 5.1 de estas ins-
trucciones.

Campos de aplicacién de los discos:
* Kilettfix para el recortado en hiumedo

* Marathon para recortado en humedo y
en seco

* Infinity para el recortado en hiumedo

4.2 Recortado en humedo

1. Colocar cerca de conexion y evacua-
cién de agua (se recomienda un siste-
ma recogedor de yeso) (Fig. 1).

2. Conexién tubo evacuador de agua —
recortadora (Fig. 2a). Atornillar el tu-
bo evacuador de agua en sentido
antihorario sobre el manguito co-
nector y fijarlo con la argolla
(Fig. 2b).



3. Posicionar el tubo de la recortadora y
la evacuacion de agua (Fig. 3a y 3b).

4. Conectar el tubo de agua a la recorta-
dora (Fig. 4a y 4b). Tener en cuenta
la presion de agua necesaria (ver el
punto 8 / Caract. técn.).

5. Conectar el tubo de agua a la entrada
de agua por medio de la llave de paso
(Fig. 5).

6. Abrir la alimentacién de agua (Fig. 6a)

y comprobar la estanqueidad (Fig. 6b).

7. Conectar el cable de corriente a la ca-
ja de empalme (Fig. 7).

8. Conectar la MTplus (Fig. 8).

9. Regular el volumen de agua (Fig. 9).
Aviso: De fabrica, la entrada de agua
esta cerrada.

La MTplus esta ahora lista como recorta-

dora en humedo.

Instrucciones generales para el recor-

tado en humedo:

» Especialmente con los discos de
recorte diamantados es importante
el volumen de agua. Si se sobre-
calienta el disco, éste puede dete-
riorarse.

* Durante largas pausas y de noche
se deberia cerrar la llave de paso
del agua.

4.3 Recortado en seco
1a. Conectar la recortadora y la aspira-
cion externa (Fig. 10: ejemplo con tu-
bo y manguito de aspiracion Renfert).
Atencion:
Los aparatos de 100 V /120 V,
que se utilizan en combinacién
con la aspiracion Vortex com-
pact, deben conectarse por se-
parado a la corriente para evitar
una sobrecarga de la aspiracion
y de la red de corriente (no utili-
zar ningun sistema de arranque
automatico). Si la red eléctrica
solo tiene un fusible de 15 A, es
necesario conectar la recortado-
ray la aspiracion en dos circui-
tos de corriente con fusibles se-
parados.

Dispositivos de aspiracion recomendados:
véase: Accesorios, aspiraciones / varios

1b. Conectar recortadora con aspiracion
central (Fig. 10: ejemplo con tubo y
manguito de aspiracion Renfert).

Accesorios recomendados:

véase: Accesorios, aspiraciones / varios

2. Abrir la tapa delantera (Fig. 11).

3. Sacar el tubo rociador (Fig. 12).

4. Cerrar con tapon ciego (apretarlo a
fondo) >>> juego de piezas pequefas
(Fig. 13).

5. Cerrar la tapa delantera (Fig. 11).

6a. Al aspirar con arranque automatico:

» Conectar el cable de la recortadora
con la aspiracion (Fig. 14).

» Cambiar la aspiraciéon al modo
automatico (Fig. 15).

6b. Al aspirar sin arranque automatico:

+ Conectar el cable de la recortadora
con la caja de empalme (Fig. 7).

« Conectar la MTplus (Fig. 8) y pasar
la aspiracion al modo continuo.

La MTplus esta asi lista para funcionar co-

mo recortadora en seco.

4.4 Reequipamiento de modo en

huamedo a en seco

1. Desenchufar el aparato de la corriente
(Fig. 7).

2. Cerrar la entrada de agua (Fig. 6a).

3. Quitar el tubo de entrada agua
(Fig. 4a / 4b).

4. Quitar el tubo de evacuacioén de agua
(Fig. 2).

5. Sacar el aparato de la zona humeda
y dejarla secar bien. Es imprescin-
dible sacar restos de agua con aire
comprimido.

6. Desmontar el disco de recorte (ver el
punto 5.1, pasos 4 - 7).

7. Limpiar la zona detras de la brida
portante, primero con un pafio seco
(Fig. 25a) y ademas con aire compri-
mido (Fig. 25b).

8. Proceder seguidamente de la forma
descrita bajo el punto 4.3.

ES



Para el modo en seco deberian utilizarse
discos parcialmente diamantados.
Discos de recorte recomendados:

véase: Accesorios, discos de recorte para
el recorte en humedo y en seco.

4.5 Reequipamiento de modo en

seco a en humedo

1. Desenchufar el aparato de la corriente
(Fig. 7 0 14).

2. Extraer el tubo de aspiracion
(Fig. 10).

3. Desmontar el disco de recorte (ver el
punto 5.1, pasos 4 - 7).

4. Limpiar a fondo la tapa delantera y el
armazon por dentro con el sistema de
aspiracion y un cepillo (Fig. 26).

5. Extraer el tapon roscado. Si se movie-
se dificilmente, puede utilizarse para
ello la llave de Allen (Fig. 16).

6. Montar el disco de recorte (ver las ins-
trucciones de discos de recorte).

7. Insertar el tubo de rociado (Fig. 12).

8. Seguidamente, proceder de la forma
descrita bajo el punto 4.2.

4.6 Instrucciones para el trabajo

en humedo o en seco

» Sila MTplus esta equipada para traba-
jar en humedo, no debe recortarse en
Seco.

» Sila MTplus esta equipada para traba-
jar en seco, no debe recortarse en hu-
medo.

» Sino se tienen en cuenta estas instruc-
ciones, existe el peligro de que los res-
tos de yeso se sequen junto con el agua
y formen una corteza dura. Ello puede
producir un descentraje, sobre todo en
la zona del dorso del disco de recortar.

4.7 Ajuste del angulo de
rectificado (89° - 99°)
1. Soltar la tuerca moleteada (Fig. 17).

2a. Ajuste aproximado de la mesa de re-
cortar a través del tornillo de reglaje
(Fig. 18).

ES

Si el tornillo de reglaje esta girado a to-
pe hacia arriba, el angulo entre la me-
sa de recortar y el disco es de 89°. Si
el tornillo de reglaje esta girado a tope
hacia abajo, el angulo entre la mesa
de recortar y el disco es de 99°.

2b. Ajuste aproximado de la mesa de re-
cortar a 90° por medio del tornillo de
reglaje (Fig. 18). El borde inferior de la
mesa de recortar debe cubrirse exac-
tamente con el borde superior del asa
de la bandeja (Fig. 19y 20).

2c. Ajuste aproximado de la mesa de re-
cortar a 90° por medio del tornillo de
reglaje (Fig. 18) con escuadra de jue-
go de piezas pequenas (Fig. 21).

3. Atornillar nuevamente la tuerca mole-
tada (Fig. 17).

4.8 Manejo / recortado

Fijar el modelo con ambas manos fijamen-
te sobre la mesa de recortar y presionarlo
cuidadosamente sobre el disco (Fig. 22).

5. Limpieza y mantenimiento

® A recortar en seco, es normal
z que se acumule polvo en zonas
sin flujo de aire. Ello no afecta
la funcionalidad o capacidad de
amolar de la MTplus.

& No limpiar nunca el aparato bajo
un chorro de agua ni sumergirlo
bajo agua.
1. Desenchufar el aparato de la corriente
(Fig. 7 0 14).
2. En su caso, conectar el agua (Fig. 6).
3. Abrir la tapa delantera y descolgarla
(Fig. 11y 23).
4a.Para recortadora en humedo: en su
caso, extraer la mesa (Fig. 39y 40) y
limpiarla con un cepillo bajo agua co-
rriente (Fig. 24).
' No extraer la mesa de la recorta-
H dora, estando cerrada la tapa de-
lantera, ya que sino puede dete-
riorarse el disco de recortar.



4b.

Para recortadora en seco: limpiarla
con un aspirador y un cepillo (Fig. 26).
Limpiar asimismo el manguito conec-
tor y el manguito de aspiracion (Fig.
27).

Volver a colgar la tapa delantera y ce-
rrarla (Fig. 23 y 11).

5.1 Cambio del disco de recorte

1.
2.

3.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Desconectar el aparato (Fig. 8).
Desenchufar el aparato de la corriente
(Fig. 7 0 14).

En su caso, cerrar la entrada de agua
(Fig. 6a).

Abrir la tapa delantera (Fig. 11).
Extraer en su caso el tubo rociador
(Fig. 12).

Sacar la llave de Allen (SW4) de la su-
jecion (Fig. 28).

Extraer la proteccion de la rosca, sol-
tar el tornillo de centraje y sacar el dis-
co (Fig. 31y 29).

En su caso, limpiar la brida portante
(ver el punto 5.2).

Colocar un nuevo disco en las espigas
de enclavamiento (Fig. 30).

Volver a apretar el tornillo de centraje
con llave dinamométrica (Fig. 29).
Colocar la tapa protectora sobre el tor-
nillo de centraje (Fig. 31).

Volver a colocar la llave dinamométri-
ca en la sujecion (Fig. 28).

Volver a colocar eventualmente el tubo
de rociado (Fig. 12).

Volver a cerrar la tapa delantera

(Fig. 11).

Volver a abrir eventualmente la alimen-
tacion de agua (Fig. 6a).

Conectar el cable de corriente con la
caja de empalme (Fig. 7 0 14).

5.2 Cambio y limpieza de la

1.

2.

brida portante
Extraer el disco (ver el punto 5.1, pa-
sos 1-7).
Poner a disposicién el tornillo de
apriete y la llave dinamomeétrica >>>
ver el juego de herramientas adjunto
(Fig. 32).

9.

. Atornillar el tornillo de apriete a la brida

portante (Fig. 33) >>> la brida no de-
be extraerse con la mano, sino sélo
con el tornillo de apriete!

Extraer la brida portante (Fig. 34).
Volver a sacar el tornillo de apriete de
la brida portante.

Limpiar la brida y el interior

>>> no dafiando las juntas.
Productos de limpieza recomendados:
véase: Accesorios

Aplicar vaselina sobre el arbol del mo-
tory la junta.

Volver a colocar la brida portante.

>>> Tener en cuenta la ranura de
arrastre (Fig. 35).

Apretar la brida portante a mano sobre
el arbol del motor (Fig. 36).

10. Volver a montar el disco de recortar

(ver el punto 5.1, pasos 9 - 16).

5.3 Cambio y limpieza del tubo

de rociado (recorte en
hamedo)

. Extraer el tubo de rociado (ver el pun-

to 5.1, pasos 1 - 5).

Extraer las juntas anulares (Fig. 37).
Colocar el tubo de rociado durante la
noche en descalcificante (Fig. 38).

Volver a colocar las juntas anulares y
aplicar vaselina (Fig. 37).

. Volver a colocar el tubo de rociado

(Fig. 12).

Volver a tapar la tapa delantera

(Fig. 11).

Volver a abrir ev. la alimentacion de
agua (Fig. 6a).

Volver a conectar el cable de corriente
con la caja de empalme (Fig. 7 0 14).

5.4 Cambio y limpieza de la

1.
2.

3.

mesa de amolar

Desconectar el aparato (Fig. 8).

Desenchufar el aparato de la corriente

(Fig. 7 0 14).

Abrir la tapa delantera (Fig. 11).
No extraer la mesa de la recorta-
dora, estando cerrada la tapa de-
lantera, ya que sino puede dete-

riorarse el disco de recortar.
ES



4. Desenclavar la mesa de la recortadora

y extraerla (Fig. 39 y 40).

Sacar la tapa delantera (Fig. 23).

6. Limpiar la mesa de la recortadora y la
tapa delantera con un cepillo debajo
de agua corriente (Fig. 24).

7. Volver a colocar la tapa delantera y ce-
rrarla (Fig. 23 y 11).

8. Volver a enclavar la mesa de la recor-
tadora (Fig. 40).

®  Asegurar que no haya restos de
z yeso en las sujeciones.
Procurar siempre que la mesa
de trabajo queda correctamente
asentada sobre la tapa delantera.

o

9. Volver a conectar el cable de corriente
con la caja de empalme (Fig. 7 o 14).

5.5 Cambio de la tapa del

interruptor

1. Soltar los tornillos de fijacion (Fig. 41).

2. Extraer la tapa del interruptor y colocar

una de nueva (art. n° 90003-5788).

3. Volver a apretar los tornillos de fijacion.
La MTplus no debe funcionar
con una tapa del interruptor de-
fectuosa.

6. Piezas de recambio
Encontrara las piezas sujetas a desgaste
o de recambio en la lista de piezas de re-
cambio en Internet en
www.renfert.com/p918

Las piezas excluidas de la prestacion de
garantia (piezas de consumo, piezas suje-
tas a desgaste) vienen especificadas en la
lista de piezas de recambio.

El niumero de serie y la fecha de fabrica-
cion estan indicados en la placa identifica-
dora del aparato.

7. Garantia

Si se utiliza correctamente, Renfert aplica
una garantia de 3 anos sobre todas las
piezas de la MTplus. Condicién previa pa-
ra la prestacion de servicios bajo garan-
tia es la existencia de la factura original
de venta, extendida por su distribuidor de
productos Renfert. Se excluyen de estas
prestaciones de garantia las piezas que
ES

estan sometidas a un desgaste natural
(p-€j. discos de recortar).

La garantia se extingue en caso de aplica-
cion inade-cuada, al no seguir las normas
de manejo, limpieza, mantenimiento o co-
nexién, cuando se repara por uno mismo
o lo repara personal no autorizado, al usar
piezas de recambio de otros fabricantes y
en caso de efectos inusuales o no permi-
sibles segun las normas de uso. Las pres-
taciones de garantia no producen ningun
alargamiento de la garantia.

8. Caracteristicas técnicas

Tensién nominal: 220 -230V, 50/60 Hz
230-240V, 50 Hz

120V, 60 Hz

100V, 50 /60 Hz

Potencia de entrada:
220 - 230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 -240V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Consumo de agua,

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]
Presion necesaria

de agua:

- min.: 1 bar [14.5 pis]
- max.: 5 bar [72.5 psi]
Numero de 50 Hz: 2850 1/min.

revoluciones: 60 Hz: 3400 1/min.

Diametro para man-
guitos conectores

externos aspiracion: 36 mm [1.42 inch]

Dimensiones 300 x 320 x 410 mm

(An x Al x P): [11.8 x 12.6 x 16.2 inch]
@ Medidas discos

de recortar: 234 mm [9.2 inch]
Peso: 13,5 kg [30 Ibs]

Nivel de ruido segun la

norma DIN 45635-01-KL3,

medido a plena carga:

- Lp(A): 74 dB(A)
-K: 4 dB



9. Volumen de suministro
1 MTplus

1 Tubo de agua

1 Tubo de desagtie

1 Juego de herramientas

1 Juego de pequefas piezas

1 Disco de recorte Marathon sélo
con n°® 1803-x500

10. Formas de suministro

N° 1803-0000  MTplus 230 V /50 Hz
N° 1803-0500  MTplus 230 V / 50 Hz in-
cl. disco de recorte Ma-
rathon.

MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz in-
cl. disco de recorte Ma-
rathon.

MTplus 230 -240 V /

50 Hz, AU/NZ

MTplus 230 - 240V /

50 Hz, AU/NZ incl. disco
de recorte Marathon.

N° 1803-4000
N° 1803-4500

N° 1803-6000

N° 1803-6500

11. Indicaciones acerca de la
eliminacién en paises de
la UE

La Comisién Europea ha promulgado una
directiva con el fin de conservar y proteger
el medio ambiente, evitar la contaminaci-
6n del mismo y mejorar el reciclaje de las
materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electro-
nicos aceptan la devolucién de los mismos,
a fin de destinarlos a una eliminacion cont-
rolada o bien al reciclaje.

Es por esta razén que los aparatos marca-
dos con este simbolo no deberan eliminar-
se dentro de la Unién Europea junto con

la basura doméstica no clasificada:

2

Por favor, inférmese con las autoridades
locales sobre una eliminacién controlada.

12. Accesorios

N° 2011-0000

GO-2011 Disolutor de
escayola Renfert

Discos de recortar - sélo para recortar

en humedo:
N° 1803-1000

N° 1803-1100

N° 1803-1200

N° 1803-3000

Juego de equipamiento:
5 discos de recortar

Klettfix de carburo de si-
licio (granulometria

3 x 80, granulometria

2 x 120) + disco portante
Envase de rellenado:

5 discos de recortar
Klettfix de carburo de si-
licio K80

Envase de rellenado:

5 discos de recortar
Klettfix de carburo de si-
licio K120

1 disco de recortar
Infinity totalmente
diamantada

Discos de recortar - para recortar en hime-

do y en seco:
N° 1803-2000

1 disco de recortar Ma-
rathon parcialmente dia-
mantada

Sistemas de aspiracioén / varios:

Silent TS:
N° 2921-0050

N° 2921-1050

N° 2921-0002

N° 2921-0003

N° 15-0823

N° 900034305

N° 900034240
N° 900034314

Silent TS, 230V,
50/60 Hz

Silent TS, 100 - 120V,
50/60 Hz

juego de bolsas de re-
cambio (5 unidades)
juego de manguitos,

2 unidades

tubo de aspiracion
(por metros)

Manguito para el tubo
de aspiracion

Tubo de aspiracion
Bifurcador de aspiracion
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Vortex:

N° 2924-5000
N° 2924-6000
N° 2924-5003

Vortex compact 3L, 230 V
Vortex compact 3L, 120 V
5 sacos filtrantes de
repuesto para los siste-
mas de aspiracion Vortex
compact

1 filtro de tela para los

sistemas de aspiraciéon

Vortex compact

N° 2924-5005

13. Busqueda de errores

N° 92923-0001

N°© 92923-0010

N° 2-0973

3 m tubo aspirador incl.
manguito elastico

1 manguito elastico

@ 36 mm

1 angulo de plastico 90°
para tubo de evacuaciéon

Error

Causa

Solucion

El aparato no
se pone en mar-
cha.

La alimentacion de co-
rriente no funciona.

Fusible de corriente
defectuoso.

Tapa delantera no co-
rrectamente cerrada.

Motor sobrecalentado.

Comprobar la alimentacion de co-
rriente.

Comprobar el fusible de corriente.

Cerrar la tapa delantera (Fig. 11).

Dejar enfriar el motor, volver a ac-
cionar el interruptor de corriente.

El disco de re-
cortar se balan-
cea.

El disco no esta apo-
yado en toda su super-
ficie sobre la brida.

El disco no esta lo sufi-
cientemente apretado.

Volver a montar el disco segun las
instrucciones. Procurar que el dis-
co quede exactamente posiciona-
do frente a las espigas de enclave
(Fig. 30).

Eliminar los depésitos y la sucie-
dad del dorso del disco y la super-
ficie de tope de la brida portante.

Apretar el disco a mano (Fig. 29).

El disco de re-
cortar produce
ruidos al fun-
cionar.

El disco no esta lo sufi-
cientemente apretado.

Apretar el disco a mano (Fig. 29) y
volver a montarlo de nuevo even-
tualmente (punto 5.1).

La mesa de la
recortadora se
balancea o esta
suelta.

La mesa de la recorta-
dora no esta correcta-
mente montada.

Volver a montar la mesa de la re-
cortadora segun instrucciones
(Fig. 40).
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Recortado en humedo:

Entrada de agua no sufi-
cientemente abierta.

Tubo rociador obstruido.

Tamiz de entrada obstrui-
do.

Presion de agua en linea
de entrada demasiado
baja.

Error Causa Solucién
El disco se Volumen de agua del * Aumentar el volumen de agua en
empaiia. aparato mal regulado. la recortadora (Fig. 9).

Abrir la entrada de agua (Fig. 6).

Limpiar o descalcificar el tubo ro-
ciador (punto 5.3).

Extraer el tamiz con unas pinzas y
limpiar o descalcificarlo.

La seccion transversal de la linea
es demasiado pequena o hay de-
masiados puntos de consumo en
una entrada demasiado estrecha.
>>> Comprobar si la presion de
agua es min. 1 bar (preguntar al
instalador). En caso necesario pue-
de realizarse un aumento artificial
de la presion, instalando para ello
una ,central abastecedora de agua
doméstica“ (electrobomba con reci-
piente a presion) para producir una
presion de servicio adecuada.

Preguntar al instalador del agua.

Salpica agua

Demasiada agua.

Reducir el volumen de agua de la

la carcasa se
producen go-
tas de agua.

racion.

del orificio recortadora (Fig. 9).

de rectifica-

do. La evacuacion de agua » Comprobar el tubo evacuador, ten-
no funciona perfectamen- derlo correctamente >>> pendiente
te. (Fig. 3a + 3b).

No hay cho- La conexién de agua no » Comprobar la conexién de agua

rro de agua. esta correctamente reali- (punto 4.2, pasos 4 - 6).
zada.
El tubo rociador esta su- » Limpiar o descalcificar el tubo ro-
cio o calcificado. ciador (punto 5.3).

Entre la ta- Polvo o granos de yeso + Limpiar la superficie de obturacion

pa frontal y en la superficie de obtu- y la junta.
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Recortado en seco:

es demasiado baja.

El sistema de aspiracion
o la bolsa de polvo estan

llenos.

Tubo de aspiracion obs-

truido.

Error Causa Solucién

El disco se * Los modelos son dema-  Limpiar el disco con cepillo ba-

empana. siado humedos. jo agua corriente o con disolvente
para escayola (Renfert GO-2011,
art. n° 2011-0000).

Sale dema- * No se ha conectado la » Conectar la aspiracion.

siado polvo aspiracion.

de la abertu-

:::‘gg rectifi- » La potencia de aspiracion | < Aumentar la potencia de aspira-

cion.

Cambiar la bolsa de polvo.

Comprobar y vaciar en su caso el
tubo.

ES

Bajo reserva de modificaciones.



Recortador de gesso MTplus

N° 1803-x000 /-x500

— PORTUGUES

1. Introdugao

Muito obrigado por ter decidido adquirir o
MTplus. O recortador estabelece um no-
vo padrdo em termos de fungao, seguran-
¢a e moldagem. Observe as indicacdes
seguintes.

2. Area de aplicagao

O MTplus é um aparelho préprio para o
desgaste de modelos de gesso em em-
presas do ramo dentario. Ele pode ser uti-
lizado utilizado facultativamente tanto co-
mo recortador a umido como a seco.

2.1 Condigbées ambientais
(conforme a DIN EN 61010-1)

O aparelho s6 pode ser operado:

* em espacos interiores,

» até uma altitude de até 2.000 m acima
do nivel médio do mar,

* a uma temperatura ambiente de 5 a
40 °C [41 a 104 °F] *),

» com uma umidade relativa do ar maxi-
ma de 80 % a 31 °C [87,8 °F], reduzindo
linearmente até 50 % de umidade relati-
va a 40 °C [104 °F] *),

» com alimentagao de corrente da rede
elétrica, se as variagbes de tensdo nao
forem superiores a 10 % do valor nominal,

* em categoria de sobretensao II.

* em grau de poluigéo 2,

*) De 5 a 30 °C [41 a 86 °F], o aparelho po-
de trabalhar com uma umidade do ar de
até 80 %. Com temperaturas de 31 a 40
°C [87,8 a 104 °F], a umidade do ar tem
que diminuir proporcionalmente, de for-
ma a garantir a operacionalidade (p. ex., a
35 °C [95 °F] = 65 % de umidade relativa, a
40 °C [104 °F] = 50 % de umidade relativa).
Em caso de temperaturas acima de 40 °C
[104 °F], o aparelho nao deve ser operado.

3. Indicacdes de perigo
Respeitar os regulamentos em matéria
de prevengao de acidentes da associa-
cao profissional e os seguintes avisos
de segurancga para efetuar o recorte:

B
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O MTplus é um aparelho elétri-
co potencialmente perigoso. Es-
te aparelho sé pode ser ligado e
utilizado por técnicos especialis-
tas autorizados apos verificagao
da conformidade relativamente
as normas especificas do pais.

O aparelho sé6 pode ser coloca-
do em funcionamento por meio
de um cabo elétrico com sistema
de plugue especifico do pais. A
conversao eventualmente neces-
saria so6 pode ser efetuada por
um técnico eletrotécnico.

Nunca tocar no disco de corte se
a alimentacao de tensao estiver
ligada. Perigo de ferimentos ca-
so o aparelho de desbaste arran-
que inesperadamente!

Néo trabalhar no recortador com
cabelo comprido solto ou pecas
de vestuario soltas ou largas.
Perigo de ferimentos caso se
prendam e enrolem no aparelho.

O aparelho foi concebido apenas
para o desbaste de modelos de
gesso. Do desgaste de materiais
de revestimento resultam poei-
ras cancerigenas!

Nao abrir a tampa frontal com o
motor em funcionamento. O des-
ligamento de seguran¢a do mo-
tor ndo imobiliza imediatamente
o disco de corte.

Abrir a tampa frontal somen-
te apos a paragem completa do
disco de corte.
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Utilizar 6culos de protecao ao
recortar.

Nao tocar no disco de corte em
rotagao.

Nao trabalhar sem ter a mesa de
trabalho colocada e encaixada
(“clique”). A introdugéo de pe-
quenas pecas ou de dedos no
aparelho de desbaste represen-
ta um consideravel risco de feri-
mentos.

Levantar a mesa de trabalho so-
mente com o disco parado e a
tampa frontal aberta.

Operar o aparelho somente sob
supervisao.

E responsabilidade do proprie-
tario assegurar o cumprimen-
to das disposi¢des nacionais
aplicaveis a operagéo e as ins-
pecoes de seguranga regula-
res dos equipamentos elétricos
em estabelecimentos. Na Ale-
manha se aplica o regulamento
3 da DGUV (Seguro Estatutario
Alemao de Acidentes) em a VDE
0701-0702 (Associagao de Tec-
nologia Elétrica e Eletronica).

Informagdes sobre Registo,
Avaliagao, Autorizagao e Res-
tricao dos Produtos Quimicos
(REACH) e sobre substéancias
que suscitam elevada preocupa-
¢ao (SVHC) podem ser encontra-
das em nosso sitio Internet em
www.renfert.com na segao Su-
porte.
Adicionalmente no recorte a seco:
& A aspiragao deve ser ajustada as
poeiras produzidas (se necessa-
rio, consultar a associagao pro-
fissional).
O nivel de ruido durante os tra-
balhos podera ser muito elevado
>>> Utilizar protegao auditiva.

BB B
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3.1 Exoneracgdo de
responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer res-

ponsabilidade de garantia ou indeniza-

cao se:

® o produto for utilizado para outros
fins que nao aqueles mencionados
no manual de utilizagao.

® o produto for de alguma forma modi-
ficado, excetuando as modificagées
descritas no manual de utilizagao.

® o produto nao for reparado em locais
nao autorizados ou utilizar pegas de
reposi¢cao que nao as originais da
Renfert.

® o produto continuar a ser utilizado
apesar de apresentar falhas de segu-
ranga.

4. Colocagao em servigo /
Operacgao
Certificar-se primeiro de que a tensao
da rede coincide com a tensao que es-
ta impressa na placa de caracteristicas
do recortador.
Antes da colocag¢dao em funcionamen-
to, é necessario determinar o tipo de
utilizagdo pretendida: recorte a imido
(prosseguir com pontos 4.1 e 4.2) ou
recorte a seco (prosseguir com os pon-
tos 4.1 e 4.3).

4.1 Montagem do disco de
corte
Efetuar a montagem de acordo com o ma-

nual do disco de corte ou o ponto 5.1 des-
te manual.

Area de aplicacdo dos discos:
* Klettfix para recorte a umido

» Marathon para recorte a umido ou a se-
co

« Infinity para recorte a Umido

4.2 Recorte a umido

1. Posicionar junto de uma ligacdo de
agua / drenagem (recomendado com
sistema de coleta de gesso) (figura 1).
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2. Ligagdo mangueira de drenagem / re-
cortador (figura 2a).

Girar a mangueira de drenagem no
sentido anti-horario sobre o tubo de
ligacao e fixar com bragadeira (figu-
ra 2b)!

3. Posicionamento mangueira do recorta-
dor / drenagem (figura 3a / 3b).

4. Ligagdo mangueira de agua / recorta-
dor (figura 4a / 4b). Observar a pres-
sdo de agua necessaria (ver ponto 8
| Dados técnicos)!

5. Ligagdo mangueira de agua / alimen-
tagdo de agua com torneira de passa-
gem (figura 5).

6. Abrir a alimentacao de agua (figura 6a)
/ verificar a estanquidade (figura 6b).

7. Ligagéo cabo elétrico / tomada
(figura 7).

8. Ligar o MTplus (figura 8).

9. Regular a quantidade de agua (figura 9).
Nota: no estado de entrega, a entrada
de agua esta fechada.

O MTplus esta agora pronto para operar

como recortador a umido.

Notas gerais sobre o recorte a umido:

* No caso dos discos de corte em
diamante é particularmente impor-
tante haver uma quantidade de
agua suficiente. O disco de corte fi-
ca danificado se superaquecer.

» Atorneira de passagem da alimen-
tagdo de agua deve ser fechada
para pausas longas e durante a
noite.

4.3 Recorte a seco

1a. Estabelecer a ligagao recortador /
aspiragao externa (figura 10 - apre-
sentada, a titulo de exemplo, com
mangueira e manga de aspiragéo
Renfert).
Atencao:
Aparelhos de 100 V /120 V que
sejam operados em combina-
¢ao com sistemas de aspiragao
devem ser ligados a rede elétri-
ca separados uns dos outros, de
modo a evitar uma sobrecarga

do sistema de aspiracao e da re-
de elétrica (nao utilizar ativagao
automatica!). Se a rede eléctri-
ca tiver uma protecao de apenas
15 A, o recortador e a aspiragao
devem ser ligados a dois circui-
tos eléctricos com protegao se-
parada.

Sistemas de aspiragcdo recomendados:
ver: Acessorios, sistemas de aspiragéo /
outros

1b. Estabelecer a ligagao recortador /
aspiragao central (figura 10 - apre-
sentada, a titulo de exemplo, com
mangueira e manga de aspiragéo
Renfert).

Acessorios recomendados:

ver: Acessorios, sistemas de aspiragéo /
outros

2. Abrir tampa frontal (figura 11).

3. Retirar o tubo irrigador (figura 12).

4. Fechar com a bucha (pressiona-la
bem para dentro!) >>> Conjunto de
pecgas pequenas (figura 13).

5. Fechar a tampa frontal (figura 11).

6a. Em caso de sistemas de aspiragéo
com ativagao automatica:

« Estabelecer a ligagédo cabo elétrico
do recortador / sistema de aspiragédo
(figura 14).

+ Ajustar a aspiracao para automatico
(figura 15).

6b. Em caso de sistemas de aspiragéo
sem ativagdo automatica:

» Estabelecer a ligagado cabo elétrico
do recortador / tomada (figura 7).

+ Ligar o MTplus (figura 8), comutar a
aspiragao para modo continuo.

O MTplus esta agora pronto para operar

como recortador a seco.

4.4 Conversao de operagao
a umido para operacgao a
seco

1. Separar o aparelho da rede elétrica

(figura 7).
2. Fechar a alimentacéo de agua
(figura 6a).
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3. Retirar a mangueira de 4gua
(figura 4a / 4b).

4. Retirar a mangueira de drenagem
(figura 2).

5. Se necessario, retirar o aparelho da
zona Umida e deixar secar bem.

E absolutamente necessario remo-
ver os restos de agua com ar com-
primido!

6. Desmontar o disco de corte (ver ponto
5.1, passos 4 a 7).

7. Primeiro com um pano umido e depois
com um pano seco, limpar a area por
tras do flange de suporte (figura 25a)
e, adicionalmente, limpar com ar com-
primido (figura 25b).

8. Em seguida, proceder como descrito
no ponto 4.3.

Para a operagéo a seco devem ser utiliza-

dos discos parcialmente diamantados.

Discos de corte recomendados:

ver: Acessorios, discos para o recorte a

umido e a seco.

4.5 Conversao de operagao
a seco para operacgao a
umido.

1. Separar o aparelho da rede elétrica
(figura 7 ou 14).

2. Retirar a mangueira de aspiragao
(figura 10).

3. Desmontar o disco de corte (ver ponto
5.1, passos 4 a 7).

4. Limpar meticulosamente a tampa fron-
tal e a carcaga com aspirador e esco-
va (figura 26).

5. Retirar a bucha. Caso esta esteja em-
perrada, a chave Allen pode ajudar
(figura 16).

6. Montar o disco de corte (ver manual
do disco de corte).

7. Aplicar o tubo irrigador (figura 12).
8. Em seguida, proceder como descrito
no ponto 4.2.

PT

4.6 Recomendacgébes para a
operagdo a umido ou a
seco

* Se o0 MTplus estiver preparado para
operar a umido, ndo pode ser utilizado
para recortar a seco.

» Se 0 MTplus estiver preparado para
operar a seco, nao pode ser utilizado
para recortar a umido.

» Se isto nao for respeitado, existe o ris-
co de que restos de gesso se misturem
com a agua e sequem, formando uma
crosta dificil de remover. Se isto ocorrer,
especialmente na area por tras do disco
de corte, pode originar um desiquilibrio.

4.7 Ajuste do angulo de
recorte (89° - 99°)

1. Desapertar a porca serrilhada (figura 17).

2a Ajuste aproximado da mesa de traba-
Iho por meio do parafuso de afinagao
(figura 18).
Se o parafuso de afinagao estiver gira-
do o maximo para cima, o angulo en-
tre a mesa de recorte e o disco € de
89°. Se o parafuso de afinacdo estiver
girado o maximo para baixo, o &ngu-
lo entre a mesa de trabalho e o disco
é de 99°.

2b. Ajuste aproximado da mesa de traba-
Iho para 90° por meio do parafuso de
afinacao (figura 18). A borda inferior da
mesa de trabalho tem de coincidir com
a borda superior do suporte da mesa
(figuras 19 e 20).

2c. Ajuste preciso da mesa de trabalho
para 90° por meio do parafuso de afi-
nacao (figura 18) com o esquadro do
conjunto de pegas pequenas (figura 21).

3. Reapertar a porca serrilhada (figura 17).

4.8 Operagdo / recorte

Com as duas maos, fixar o modelo firme-
mente sobre a mesa de trabalho e pres-
sionar cuidadosamente contra o disco
(figura 22).



5. Limpeza/ Manutengao

®  Quando se realiza o recorte a se-
l co, a acumulagao de poeiras em
zonas aerodinamicas mortas é
normal e ndo prejudica a funcio-
nalidade ou a poténcia de recor-
te do MTplus.

& Nunca lavar o aparelho sob agua
corrente nem mergulha-lo em
agua.
1. Separar o aparelho da rede elétrica
(figura 7 ou 14).
2. Se for o caso, fechar a alimentacao de
agua (figura 6).
3. Abrir e desencaixar a tampa frontal
(figura 11 e 23).
4a Para recortador a umido: se neces-
sario, remover a mesa (figuras 39 e
40) e limpa-la com uma escova sob
agua corrente (figura 24).
' Nao remover a mesa de trabalho
H com a tampa frontal fechada, ca-
so contrario o disco de corte po-
de ficar danificado!

4b. Para recortador a seco: limpara com
aspirador e escova (figura 26). Limpar
igualmente o tubo de ligacdo e a man-
ga de aspiracao (figura 27).

5. Encaixar novamente a tampa frontal e
fechar (figuras 23 e 11).

5.1 Substituicdo do disco de
corte

1. Desligar o aparelho (figura 8).

2. Separar o aparelho da rede elétrica
(figura 7 ou 14).

3. Se for o caso, fechar a alimentagéo de
agua (figura 6a).

4. Abrir tampa frontal (figura 11).

5. Se for o caso, retirar o tubo irrigador
(figura 12).

6. Retirar a chave Allen (tamanho 4) de
seu suporte (figura 28).

7. Retirar a protecao de rosca, soltar o
parafuso centralizador e retirar o disco
(figuras 31 e 29).

8.

9.

Se necessario, limpar o flange de su-
porte (ver ponto 5.2).

Encaixar um novo disco de corte nos
pinos de travamento (figura 30).

10. Apertar novamente o parafuso centra-

lizador com a chave Allen (figura 29).

11. Aplicar a protegéo de rosca no parafu-

so centralizador (figura 31).

12. Encaixar a chave Allen novamente em

seu suporte (figura 28).

13. Se for o caso, aplicar novamente o tu-

bo irrigador (figura 12).

14. Fechar novamente a tampa frontal

(figura 11).

15. Se for o caso, abrir novamente a ali-

mentagéo de agua (figura 6a).

16. Ligar o cabo elétrico a tomada

(figura 7 ou 14).

5.2 Substituicao /limpeza do

9.

flange de suporte
Remover o disco de corte (ver ponto
5.1, passos 1a 7).
Preparar o parafuso de extragdo e a
chave Allen >>> ver conjunto de ferra-
mentas fornecido (figura 32).
Enroscar o parafuso de extragdo no
flange de suporte (figura 33)
>>> 0O flange nao pode ser retirado
com a mao. Usar sempre o parafuso
de extragao!
Remover o flange de suporte (figura 34).
Retirar o parafuso de extragéo do flan-
ge de suporte.
Limpar o flange e o espago interior
>>> Nao danificar os vedantes!
Produtos de limpeza recomendados:
ver: Acessorios

. Aplicar vaselina no eixo do motor e ve-

dagéo.

Montar novamente o flange de supor-
te >>> Atencgao a ranhura de encaixe
(figura 35).

Com a méo, pressionar o flange de su-
porte contra o eixo do motor (figura 36).

10. Montar novamente o disco de corte

(ver ponto 5.1, passos 9 a 16).
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5.3 Substituicao / limpeza do
tubo irrigador (recorte a
umido)
1. Remover o tubo irrigador (ver ponto
5.1, passos 1 a 5).

2. Retirar os anéis de vedacéo (figura 37).

3. Deixar o tubo irrigador durante toda a
noite mergulhado em produto descalci-
ficante (figura 38).

4. Montar novamente os anéis de veda-
¢ao e aplicar vaselina (figura 37).

5. Aplicar novamente o tubo irrigador
(figura 12).

6. Fechar novamente a tampa frontal
(figura 11).

7. Se for o caso, abrir novamente a ali-

mentagéo de agua (figura 6a).

8. Restabelecer a ligacédo cabo elétrico /

tomada (figura 7 ou 14).

5.4 Substituicao / limpeza da
mesa de trabalho
1. Desligar o aparelho (figura 8).
2. Separar o aparelho da rede elétrica
(figura 7 ou 14).
3. Abrir tampa frontal (figura 11).
' Nao remover a mesa de trabalho
H com a tampa frontal fechada, ca-
so contrario o disco de corte po-
de ficar danificado!
4. Desencaixar e retirar a mesa de traba-
Iho (figuras 39 e 40).
5. Remover a tampa frontal (figura 23).
6. Limpar a mesa de trabalho e a tampa
frontal com uma escova sob agua cor-
rente (figura 24).
7. Encaixar novamente a tampa frontal e
fechar (figuras 23 e 11).
8. Encaixar novamente a mesa de traba-
Iho (figura 40).
®  Certificar-se de que ndo se en-
z contram restos de gesso nos
apoios!
Verificar sempre se a mesa de
trabalho esta bem assente na
tampa frontal!

PT

9. Restabelecer a ligagdo cabo elétrico /
tomada (figura 7 ou 14).

5.5 Substituicao da cobertura
do botéao
1. Desapertar os parafusos de fixagdo
(figura 41).
2. Remover a cobertura do bot&o e subs-
tituir por uma nova cobertura
(Art. N° 90003-5788).
3. Apertar novamente os parafusos de
fixacdo.
O MTplus nao pode ser operado
com a cobertura do botao danifi-
cada!

6. Pecas de reposicao

As pecas de desgaste ou de reposigéo
podem ser consultadas na lista de pegas
de reposi¢ao na Internet, em
www.renfert.com/p918.

As pegas néo incluidas na garantia (pegas
de desgaste ou de consumo) estéo identi-
ficadas na lista de pegas de reposicao.

O numero de série, a data de fabricagao
e a versao do aparelho encontram-se na
placa de caracteristicas.

7. Garantia

Com utilizagao apropriada, a Renfert ofe-
rece para todas as pegas do MTplus uma
garantia de 3 anos. A apresentagao da
fatura de compra original no comércio es-
pecializado é um pré-requisito para o acio-
namento da garantia. Pecas sujeitas a um
desgaste natural ndo se encontram cober-
tas pela garantia (p. ex., discos de corte).
A garantia é anulada se houver utiliza-
¢ao indevida, se nao forem respeitadas as
prescrigcbes de operagéo, limpeza, manu-
tencéo e ligagéo, se forem executadas re-
paragdes pelo proprio ou por pessoal ndo
autorizado, se forem utilizadas pecgas de
reposigdo de outros fabricantes e se exis-
tirem influéncias excepcionais ou néo per-
mitidas pelas prescrigdes de utilizagdo. As
prestagbes de servigos de garantia ndo
resultam no prolongamento da garantia.



8. Dados técnicos

220-230V,50/60 Hz
230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz

100V, 50/ 60 Hz

Tensao nominal:

Consumo de poténcia:
220 -230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Consumo de agua,

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]
Presséo de agua:

- min.: 1 bar [14.5 psi]
- max.: 5 bar [72.5 psi]
Rotagao: 50 Hz: 2850 rpm

60 Hz: 3400 rpm
Diadmetro do tubo de
ligacéo para a aspiracéo
externa:
Dimensoes (L x Ax P):
300 x 320 x 410 mm
[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]
@ Medidas dos discos
de corte:

Peso:

36 mm [1.42 inch]

234 mm [9.2 inch]
13,5 kg [30 Ibs]

Nivel de presséo acustica
conforme a DIN 45635-01-KL3,
medido em carga maxima:

- Lp(A):

- K:

74 dB(A)
4 dB

9. Material fornecido

1 MTplus

Mangueira de agua
Mangueira de drenagem
Conjunto de ferramentas
Conjunto de pegas pequenas

Disco de corte Marathon,
somente com o n° 1803-x500

_ A A a A

10. Versoes de fornecimento
N° 1803-0000 MTplus 230V /50 Hz
N° 1803-0500 MTplus 230V /50 Hz,
incl. disco de corte
Marathon

MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz,
incl. disco de corte Ma-
rathon

MTplus 230 - 240V /50 Hz,
AU/NZ

MTplus 230 - 240 V /

50 Hz, AU/NZ incl. disco
de corte Marathon

N° 1803-4000
N° 1803-4500

N° 1803-6000

N° 1803-6500

11. Indicagoes relativas a
eliminagao para paises da
UE

Para preservar e proteger o meio ambien-
te, evitar poluigdo ambiental e melhorar o
reaproveitamento de matérias-primas (re-
ciclagem), a Comissdo Europeia promul-
gou uma diretiva, segundo a qual os apa-
relhos elétricos e eletrénicos sao devolvi-
dos aos fabricantes para que sejam elimi-
nados segundo as regras ou reciclados.
Assim, os aparelhos que estejam identifi-
cados com este simbolo ndo podem, den-
tro da Unido Europeia, ser eliminados jun-
tamente com lixo doméstico néo selecio-

nado:
|

Informe-se junto das autoridades locais
relativamente a eliminagéo apropriada.
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12. Acessorios

N°2011-0000 GO-2011, solvente de
gesso

Discos de corte - apenas para

recorte a umido:

N° 1803-1000 Conjunto base:

5 discos de corte Klettfix

de carborundum (3 x gréo

80, 2 x grdo 120) + disco

de suporte

Embalagem de refil:

5 discos de corte Klettfix

de carborundum K80

Embalagem de refil:

5 discos de corte Klettfix

de carborundum K120

1 disco de corte Infinity

totalmente diamantado

Discos de corte - para recorte

a umido e a seco:

N° 1803-2000 1 disco de corte Marathon
parcialmente diamantado

Sistemas de aspiragao / outros:

N° 1803-1100

N° 1803-1200

N° 1803-3000

PT

Silent TS:
N° 2921-0050
N° 2921-1050

N° 2921-0002

N°©2921-0003

N° 15-0823

N° 90003-4305

N° 90003-4240
N°90003-4314

Vortex:

N° 2924-5000
N° 2924-6000
N° 2924-5003

N° 2924-5005

N° 92923-0001

N°© 92923-0010

N° 2-0973

Silent TS, 230 V, 50 / 60 Hz

Silent TS, 100 - 120V,
50 /60 Hz

Conjunto de sacos coleto-
res de po (5 unid.)
Conjunto de mangas

(2 unidades)

Mangueira de aspiragéo
(a metro)

Adaptador de ligagao pa-
ra mangueira

Mangueira de aspiracao
Adaptador em Y

Vortex compact 3L, 230 V
Vortex compact 3L, 120 V
5 sacos de filtro de repo-
sicéo

1 filtro de tecido

3 m de mangueira de as-
piracéo, incl. manga elas-
tica

1 manga elastica

@ 36 mm

1 esquadro de plastico
900 para tubo de drena-
gem



13. Localizagao de erros

Erro

Causa

Solugao

O aparelho nao
arranca.

A alimentagéo elétrica
nao esta estabelecida.

Fusivel de rede com
defeito.

A tampa frontal ndo
esta fechada correta-
mente.

Superaquecimento do
motor.

Verificar a alimentacéo elétrica.

Verificar o fusivel de rede.

Fechar a tampa frontal (figura 11).

Deixar o motor esfriar; pressionar
novamente o interruptor.

O disco de corte
trepida.

O disco de corte ndo
esta bem assente no
flange.

O disco nao foi aper-
tado com a forga ne-
cessaria.

Montar novamente o disco de
acordo com o manual.

Ter em atencgéo o posicionamento
exato do disco de corte em relagcao
aos pinos de travamento (figura 30)!

Remover depositos e sujeiras da
parte de tras do disco de corte e
das superficies de contato do flan-
ge de suporte.

Apertar manualmente o disco
(figura 29).

Ruidos de fun-
cionamento do
disco de corte.

O disco nao foi aper-
tado com a forga ne-
cesséria.

Apertar manualmente o disco (figu-
ra 29); eventualmente montar um
novo (ponto 5.1).

A mesa de tra-
balho abana/
esta solta.

A mesa de trabalho
nao esta montada cor-
retamente.

Montar novamente a mesa de tra-
balho de acordo com o manual
(figura 40).
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Recorte a umido:

Erro

Causa

Solugao

Acumulagao
de residuos
no disco.

Volume de agua mal
ajustado no aparelho.

A alimentacao de
agua nao esta sufi-
cientemente aberta.

Tubo irrigador entupi-
do.

Filtro de entrada de
agua entupido.

A pressdo da agua
canalizada é muito
baixa.

Aumentar o volume de agua no recor-
tador (figura 9).

Abrir alimentacdo de agua (figura 6).

Limpar / descalcificar o tubo irrigador
(ponto 5.3).

Retirar o filtro com um alicate e limpar
/ descalcificar.

A segéo do tubo da canalizagao é
muito pequena ou existem muitos
consumidores ligados a um tubo es-
treito. >>> Verificar se a presséo da
agua canalizada é de, no min., 1 bar
(perguntar ao canalizador). Caso ne-
cessario, € possivel garantir uma
pressdo de agua adequada por meio
da instalagdo de uma “central hidrau-
lica doméstica” (bomba elétrica com
deposito de pressao).

Pergunte ao seu canalizador.

Salpica agua
para fora da

Demasiada agua.

Reduzir o volume de 4gua no recorta-
dor (figura 9).

agua de enxa-
gue.

esta feita corretamen-
te.

Tubo irrigador sujo /
com calcario.

abertura de

recorte. * Adrenagem da agua * Verificar a mangueira de drenagem e
nao esta corretamen- posiciona-la corretamente >>> inclina-
te assegurada. da para baixo (figuras 3a e 3b).

Nenhuma » Aligagdo de agua nédo |  Verificar ligagdo de agua (ponto 4.2,

passos 4 a 6).

Limpar / descalcificar o tubo irrigador
(ponto 5.3).

Pinga agua
entre a tam-
pa frontal e a
carcaga.

P6 ou gréos de gesso
na superficie vedan-
te.

Limpar a superficie vedante e o ve-
dante.
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Recorte a seco:

Erro

Causa

Solugao

Acumulagéao de
residuos no dis-
co.

Modelo demasiado
umido.

* Limpar o disco com uma escova
sob agua corrente ou com solvente
de gesso (Renfert GO-2011, Art. n°
2011-0000).

Sai demasiada
poeira da abertu-
ra de recorte.

O aspirador ndo es-
ta ligado.

Poténcia de aspira-
¢ao muito baixa.

Aspirador ou saco
do po cheio.

Mangueira de aspi-
ragéo entupida.

» Ligar o aspirador.

» Aumentar a poténcia de aspiragao.

 Substituir o saco coletor de po.

« Verificar e, se necessario, esvaziar a
mangueira.

11 -

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes
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Tpummep Onist 2unca MTplus
No.1803-x000 /-x500

= PYCCKUI

1. BBeaeHue

Mb! pagpl, 4To Bbl pelunnu npnobpectu
MTplus. aHHbIn TpumMMep npegnaraet
HOBBI CTaHAAPT B OTHOLLEHWUW (PYHKLM-
OHarnbHOCTU, MOLLIHOCTU, HAAEXHOCTH 1
06paboTkn. YuTnTe, noxanymncra, cneayto-
LiMe BaXKHbIE MOMEHTBI.

2. O6nacTtb NpUMeHeHUsA
MTplus — npnbop Ans WnMdOBKM rMnco-
BbIX MoAenen B 3yboTexHnyecknx nabo-
patopusix. OH MOXET UCMOMb30BaTLCH Kak
B Ka4eCTBe MOKPOro, Tak U B KayecTse
CyXOro TpMmmepa.

2.1 Okpyxarouwue ycrosus
(coanacHo DIN EN 61010-1)
MTplus MoxHO aKkcnnyaTMpoBaTb TOMbKO B

crneayoLmnx yCroBusix:

* BO BHYTPEHHMX NOMELLEHNSAX,

* Ha BbicoTe Ao 2.000 m Hag, ypoBHEM
Mops,

* Mpu Temneparype OKpyxatLlen cpeabl
5-40°C[41-104 °F]",

* NPV MakcMMaribHOW OTHOCUTENbHOM
BnaxHocTtn 80 % npun 31 °C [87,8 °F], ¢
NHENHbIM ybbiBaHuem Ao 50 % oTHocu-
TenbHow BnaxHocty npu 40 °C [104 °F] ",

* MpW NUTaHWK OT ceTu, ecnu KonebaHns
HanpshkeHus He 6onee 10 % OT HOMK-
HanbHOTO.

* MpW CTeNeHn 3arpas3HeHns 2.

* Npu KaTeropuv nepeHanpsxexus |l

*) Mpu 5 - 30 °C [41 - 86 °F] npubop moxeT
3KCNIyaTMpOBaTbLCA NPU BNAXHOCTV BO3ayXa
o 80 %. Mpu Temnepatypax 31 - 40 °C
[87,8 - 104 °F] BnaxHOCTb BO3AyXa AOMKHA
nponopumnoHansHo yobiBaThb, YTo6bI obecne-
YWTb FOTOBHOCTb K 3KCNIyaTaummu (Hanpuvep,
npu 35 °C [95 °F] = 65 % BnaxHoOCTb BO3-
ayxa, npu 40 °C [104 °F] = 50 % BnaxHocTb
Bo3ayxa). Mpu Temnepatypax cabiwe 40 °C
[104 °F] npubop akcnnyatnpoBaTb HEMb3sl.

3. YkaszaHusda no

©e3onacHocTHn

BbinonHanTe npegnucaHus npodcorosa
no NpefoTBpaLleHU0 HecHacTHbIX Chy-
YaeB U crneaytowme ykazaHus no 6eso-
nacHocTU npu paboTte c TpUMMepomMm:
& MTplus — aneKkTpu4eckun npu-

60p c onpeaeneHHbIM NOTEH-
uuanom onacHocTtu. [laHHbIN
npubop AOoMKeH NOAKMYaTbLCSA
K CEeTU U 3KCNIyaTupoBaTbCsl
TONbKO aBTOPU3MpPOBaHHbIM
nepcoHariomM nocrie KOHTpons
COOTBETCTBUSA AeNCTBUTENbHbIM
ANns AaHHOW CTpaHbI cneuuanb-
HbIM HOpMaMm.

AnnapaT MOXHO 3KcnJyaTupo-
BaTb TOJIbKO C ceTeBbIM Kabe-
neM, UMeKLWUM TUNUYHYIO NS
[aHHOW CTPaHbI LWTEKePHYHO CU-
ctemy. Heobxoanmoe B npoTus-
HOM crny4ae nepeobopypoBaHue
MOXeT NPOU3BOAUTLCSA TONbLKO
cneuvanmncToM-3reKTPUKOM.

Hu B koeM cny4ae He KacaTbcs
AUCKa NOAKITHOYEHHOrO K CeTh
Tpummepa. OnacHoCcTb TpaBM Npu
HeOoXnAaHHOM nycke npubopa!

He pa6oTaTb ¢ HENOKPbLITLIMU
ANMWHHbIMU BOJ1OCaMu Ui B
wupokon ogexge. OnacHocTb
TpaBM M3-3a BTATMBaHUA U Ha-
MaTbIBaHUS.

MNpu6op npeaHa3Ha4eH TONbLKO
Ans ob6paboTkM rmncoBbIX Mo-
aenen. Mpu ob6paboTke nakoBoOY-
HbIX Macc obpa3yeTcs KaHLepo-
reHHasl nbinb.

>

He oTKkpbIBaTb (hpOHTaNbHYO
KPbILWKY Npu paboTatowem
MoTtope. OTknioYeHne MoTopa He
NPUBOAUT K HeMeANeHHOMN ocTa-
HOBKe WnudoBanbLHOro Aucka._

> B B P



DpoHTaNbLHYIO KPbILWKY OT-
KpbIBaTb TONbKO NPV NOMHOW
OoCTaHOBKe Agucka.

Mpu o6paboTke Nnonb3oBaTbCs
3aLWUTHBIMU OYKaMM.

He npukacaTbcs k paboTatowe-
My OAUCKY TPpUMMepa.

He cnepyet pabotaTtb 6e3 ycTa-
HOBJIEHHOTO U 3a(pUKCUPOBAHHO-
ro («wWwenk») cTonuka ans wnm-
c¢oBku. CylecTByeT cepbe3Has
onacHOCTb TPaBM u3-3a BTArnBa-
HUA MenKWX geTanen v nanbues
B annapar.

CTOonuk TpMMMepa CHUMaTb
TONbKO NpU CTOSALEM AUCKE U OT-
KPbITON (ppOHTaNbHOMN KpPbILUKe.
MpuGop cneayeT akcnyaTupo-
BaTb TONILKO NOA HaA30pPOM.

BB B

>

CobatogeHune rocyaapcTBeHbIX
npaBui B OTHOLLEHWUU NOBTOP-
HOW npoueaypbl NPOBepPKn
6e3onacHocTu aneKkTpoobopyno-
BaHUs NIOXUTCA Ha OTBETCTBEH-
HOCTb nonb3oBartens. B lepma-
HUM 3TO NpeanucaHue 3 DGUV B
cesasn ¢ VDE 0701-0702.

UHdopmaumio o REACH n SVHC
Bbl HanageTe Ha Hawewn cTpaHuue
B UHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pasgene
«Mopaepxkar.

[JononHuTenbLHO Npu cyxom obpaboTke:
BbITsiXkka AOMKHa COOTBETCTBO-
BaTb obpasyrolleincs nbinu (no
Heo6Xo0AMMOCTH CBA3ATbLCA C
npoccoro3om).

CyMmapHoe BpeMs HaXxoXaeHus
B 30HE 0GCNYXUBaHUA TPUM-
Mepa 3a paboyylo cMeHy Aons
nepcoHana 6e3 npuMeHeHusi
cpeacTB MHAMBUAYanbHOMU
3alWMUThI OT WWYMa — He AOMKHO
npeBbiwartb 1,5 yaca.

BB
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3.1 UcknrodeHue
omeemcmeeHHocmu

Renfert GmbH He npuHuMaeT npeTeH-

3UM No Bo3MelleHU o yulep6a u okasa-

HUIO FapaHTUNHbIX YCIYT B CrieAyoLWmnx

cny4asx:

® Npu6op MCNONbL3OBasNCs B UHbIX Le-
NAX, HEXenu ONUCaHHbIX B UHCTPYK-
Luu.

®* npubop noaBepranca KakKum-nmo6o
M3MeHEHUSIM — KpOMe ONUCaHHbIX B
MHCTPYKLUM.

® Mpu6op noaBeprancsA PeMoOHTY He-
aBTOPU30OBaHHbLIMU Cry>X6amMu unu c
Mcnonb3oBaHUEM 3an4vacTen Apyrux
cb1pm, a He opuUrMHanbHbIX AeTanen
Renfert.

®* npubop 3KcnnyaTupyeTcs 1 aanee,
HEeCMOTpS Ha BUAUMbIe AedeKTbl.

4. BBop B akcnnyatauuio /

ob6cnyXxuBaHue
MpoBepLTe Npexae Bcero, COOTBET-
CTBYeT N ceTeBOE HanpsXXeHue yka-
3aHHOMY HanpshkeHUto Ha PMpMeHHOMN
Tabnuyke Tpummepa.
MNepea BBoAOM B aKkcnnyaTauuio cneay-
eT onpeaenuTLCS C BUAOM JKcnnyara-
LMK — B Ka4ecTBe MOKPOro TpumMMepa
(mnanee nn. 4.1. n 4.2) unu B KayecTBe
cyxoro Tpummepa (aanee n. 4.1 n 4.3).

4.1 MoHmax ducka mpummepa

MoHTax ancka Tpummepa CM. B UHCTPYK-

LnKn K gucky nnm n.5.1 gaHHoM MHCTPYK-

unn.

Vcnonb3oBaHve ANCKOB:

* Kilettfix — pna Mmokpon o6paboTkn

* Marathon — ans Mokpow unu cyxon ob-
paboTkn

* Infinity ansi mokpor o6paboTkn

4.2 Mokpasi o6pabomka

1. YctaHoBKka Bo3ne nogkno4veHus Boabl /
CTOKa BOAbI (peKOMEH}J,yeTCH yCTaHOB-
Ka ansa ynaenmBaHua rMnca)
(cHumoK 1).


http://www.renfert.com

2. lMopknioyeHwe wnaHra ang cnycka
BOAb! K TPMMMepY (CHUMOK 2a).
MoBepHYTL WNaHr ANA cnycka
oTpaboTaHHOW BOAbI HA COeAUHU-
TeNnbHbIX WTYyLepax NPoTUB Yaco-
BOW CTPEeSikKU U 3aKpenuTb XOMyTOM
(cHuMoOK 2b)!

3. PaamecTuTb WnaHr TpuMMepa / cnyck
BoAbl (cHumok 3a / 3b).

4. TopknioyeHue wnaHra ans sogbl /
TpuMmmep (cHumok 4a / b). YyecTb He-
obxogumoe aaBneHue Boabl (CM.N.8
| TexHMYeckune xapakTepucTukm)!

5. TMopkntoyeHue wnaHra ans sogbl /
LUIaHT NoJaym BoAbl C KpaHoM
(CHUMOK 5).

6. OTkpbITb Boay (CHUMOK 6a). MNpose-
pYTb Ha rEPMETUYHOCTb (CHUMOK 6D).

7. TMopgkniounTb ceTeBomn kKabernb K po3eT-
Ke (CHUMOK 7).

8. Bkntountb MTplus. (CHUMOK 8).

9. OtperynupoBaTtb KONMYECTBO BOAbI
(cHumoK 9).

Mpumeyanwue: npubop noctaensieTcs
3aKpbITbIM ANS NPUTOKa BOAbI.

MTplus roToB Tenepb K 3KcnnyaTaumm B

Ka4yecTBe MOKpPOro TpyMMepa.

Obuwue ykasaHus dns MoKpou 06-

pabomku:

* BaxHo B ocobeHHOoCTU Aangd anmas-
HbIX ANCKOB Haln4ymne AoCTaTO4HO-
ro Konn4yecrtBa BOAbI. Ecnu ANCK
neperpeBaeTcd, 3TO NpMUBOAUT K
€ro noBpexaeHuto.

» KpaH nogauv Boabl Npy Anvtenbs-
HbIX NepepbiBax B pabote n Ha
HOYb CnegyeT OTKNoYaTh.

4.3 Cyxasi obpabomka

1a. MNoakniounTs TPUMMEP / BHELUHARA
BbITSXKKa (CHUMoK 10 — B kavecTBe
npumepa n3obpaxkeHbl WNaHr n Mydgra
Renfert).
BHumaHue:
Mpu6opbl 100 V /120 V, ucnons-
3yeMble B KOMOM-Hauum ¢ nbine-
cocom Vortex-compact, BONXHbI
NOAKMOYATLCA K INeKTPOCeTU
pa3fenbHo, YTOObI n3bexaTb

neperpys3ku nbinecoca u cetu
(He ncnonb3oBaTb CTapTOBYHO
aBTomatuky!). Mpu ncnonb3osa-
HWUW NpeaoxXpaHnUTenen Ans ceTun
Tonbko 15A, TpebyeTcsa nogkmnto-
YyeHue TpPMMMepa M nbirnecoca K
ABYM 311€KTPUYECKUM Liensim ¢
oTAeNbHbIMU NPeAoXpPaHUTENS-
MU.

PekomeHOyemble 8bIMXKU:
cMm.: MpUHaaNexXHOCTH, BbITSHKKN / npoyee

1b. MNopxkntoveHne TpuMmepa K LeHTpanb-
HOW BbITSXKe (CHUMOK 10 — B kave-
cTBe nprmepa M306paKeHb! WaHr u
MydTa Renfert).

PekomeHayemble NpMHaANeXHOCTH:

cM.: MpnMHaanNexXHoCTW, BEITSXKM / Npoyee

2. OTKpbITb (PPOHTANBHYIO KPbILLKY (CHW-
Mok 11).

3. Ymanutb TpyOky pacnbinurtenst (CHu-
MOK 12).

4. 3akpbiTb 3arnyLKoOn >>> KOMMNMEKT
Menkux getanen (CHUMok 13).

5. 3akpbiTb (PPOHTANbHYIO KPbILWKY (CHU-
Mok 11).

6a. B crniyyae BbITS>KKM CO CTapTOBOM aBTO-
MaTWKON:
* MOAKMIOYNTL CETEBON kabenb
TpUMMepa K BbITsXKKe (CHUMOK 14).

» HacTpouTb BbITSXKKY Ha aBTOMaTWKy
(cHumoK 15).

6b. B cniyyae BbITs kM 6e3 cTapToBOM
aBTOMAaTUKM:
* MOAKMIYUTL CETEBOM Kabenb
TpUMMepa K po3eTKe (CHUMOK 7).
» Bxkmtoyums MTplus, (cHUMOK 8),
BbITSKKY BKIHOYUTb B ANTUTENbHBIN
pexum paboTbl.

MTplus roToB Tenepb K dKCnnyaTauum B
KayecTBe Cyxoro TpyMmMepa.

4.4 lNepexod ¢ MOKpoU
obpabomku Ha cyxyro

1. TpnbBop OTKNIOYUTE OT CETU (CHUMOK 7).

2. 3akpbITb Nnogady BoAbl (CHUMOK 6a).

3. Ymanutb WwnaHr ans soapl
(cHumok 4a / 4b).
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4. YpanuTb WNaHr ons cnycka soabl
(cHUMOK 2).

5. Tpubop no HeobxoaMMOCTM yaanuTb
13 CbIpOW 30HbI 1 XOPOLLO Npocy-
wuTb. CoBeplueHHO Heo6xoaAuMo
ocTaTKu BoAbl NPOAYThb CXaTbIM
Bo3ayxom!

6. [emoHTax gucka Tpummepa
(cm.n.5.1. warn 4 - 7).

7. TpoyncTuTb CHavana BraXxHoM, 3aTeMm
cyxow candeTkon obrnacTb 3a Hecy-
wmm cbriaHuem (CHUMok 25a) n gonon-
HUTENBbHO NPOAYTb CXaTbiM BO3AYXOM
(cHMMOK 25Db).

8. [Mocne aTtoro gencteBoBaTth Kak B 1. 4.3.

[ns cyxon o6paboTtku ncnonbL3osaTtb

ONCKN C YaCTUYHBLIM aniMa3HbIM NOKpPbI-

THewMm.

PekomeHdyemblie ducku O mpumMmepos:

cMm.: MpuHagnexxHocTu, AUCKM NSt MOKPbIX

N CyXUX TPUMMEpPOB

4.5 lNepexod c cyxol
06pabomku Ha MOKPYHO

1. OTKNOuNTL NPUBOpP OT ceTn
(cHUMOK 7 nrn 14).

2. YganuTb oTcacbIBalOLWNKA LLNaHT
(cHumok 10).

3. HemoHTtupoBaTtb auck (cm. n.5.1.
warn 4 - 7).

4. TwarenbHO NOYUCTUTb PPOHTANBHYIO
KPBILLKY 1 KOPMYyC BHYTPW C NbIneco-
COM U LLETKOMN (CHUMOK 26).

5. Ypanwutb 3arnywky. Ecnu ato TpyaHo,
MOXHO MCMOMNb30BaTh KoY C BHYTPEH-
HUM LUIECTUrPaHHUKOM (CHUMOK 16).

6. CMOHTMpOBaTb ANCK (CM. UHCTPYKLMIO
K AANCKY).

7. YcraHoBUTbL TPYOKy pasbpbi3rnBatens
(cHuMOK 12).

8. [lMocne aTo gencrBoBaTb Kak B M. 4.2.

4.6 Yka3aHusi no ucrosib308a-
HUo O51s1 MOKpOU unu cyxoli
obpabomku

» Ecnu MTplus o6opynoBaH Anst MOKpom
06paboTkn, ero Henb3sa UCMONb30BaTh
Onsa cyxon.

RU

* Ecnn MTplus o6opynoBaH aAns cyxow
06paboTkn, ero Henb3s NCNoNb30BaTb
A5 MOKPOW.

* [Mpu HecobnogeHNN faHHbIX YCOBUIA
MMEETCS ONAaCHOCTb TOrO, YTO OcTaT-
KV rMnca 3acoxHyT BMeCTe C BOLOW 1
06pa3sytoT TBEpAYH KOPKY. OTO MOXET
npuBecTu k aucbanaHcy B YaCTHOCTU
3aHeln CTEHKMU aucka.

4.7 Pecynupoeka yana
wnughoeku (89° - 99°)

1. OcnabuTb ranky ¢ HakaTKkoWn
(cHumok 17).

2a.pybasi HacTpolika cTonvka TpuMmepa
C NOMOLLIbIO PErYNMPOBOYHOIO BUHTa
(cHumok 18).
Ecnu BUHT noBepHYT Makcmmans-
HO BBEpPX, Yron Mexagy CTONUKOM
TpuMmmepa n guckom 89°. Ecnu BUHT
NMOBEPHYT MaKCMManbHO BHU3, Yron
cocrasnsiet 99°.

2b. py6asi HacTpolika cTonuka Ha 90°
C NOMOLLbI0 YCTaHOBOYHOIO BUHTA
(cHumok 18). HxHUI kpan cTonuka
[OOIKeH B3avMoCcoBnaaaTb C BEPXHUM
Kpaem BaHHOYKM (CHUMOK 19 + 20).

2c. TouyHas HacTporka cTtonuka Ha 90°
C NMOMOLLbI0 YCTaHOBOYHOMO BUHTA
(cHMMOK 18) ¢ yronkom u3 koMmnnekTa
Menkux getanen (CHMUMOoK 21).

3. 3aTsHyTb ranky c HakaTkow
(cHuUmOK 17).

4.8 Okcnnyamayus /
obpabomka

Mogenb nnoTHO 3acmkcmpoBaTb o6enmm

pyKamu Ha CTOSiMKe TpuMmMepa U OCTOPOX-

HO NpwKaTb K AUCKY (CHUMOK 22).

5. Yuncrtka/ Yxop

®  [IpumeyaHue: lpu cyxoli 06-

Z pabomke ckonsieHue nbiiu 8
30Hax a3apoduHamu4yeckol He-
YyyecmeumesibHocmu siefisiemcsi
HOpMalslbHbIM U He enusiem Ha
pyHKYUOHa/IbHOCMb MPUMMe-

pa.



Hu B Koem crniy4yae He YNCTUTb
YCTPOMCTBO NOA NPOTOYHOM
BOAOW U He Norpyxarb B BoAy.

1. MNpwbop OTKMYUTL OT CETH
(cHUMOK 7 nnmn 14).

2. TMo Heo6xoQMMOCTU 3aKpbITb Nogady
BOAb! (CHUMOK 6).

3. OTKpbITb OPOHTANBHYIO KPbILLKY +
CHATb (CHUMOK 11 + 23).

4a. Ins MOKpOro TpMmMmepa: no He-

06X0aMMOCTU CHATb CTOMNMK (CHUMOK

39 + 40), No4YMCTUTDL LETKOW nog npo-

TOYHON BOAON (CHUMOK 24).
Cronuk Tpummepa cnegyer
CHMMaTb He NMpu 3aKpbITON
chpoHTanbLHOM KpblLLKe, TaK KakK
3TO MOXET NPUBECTU K NOBPEX-
AeHulo Ancka Tpummepal

4b. ina cyxoro TpumMmMepa: YuCcTuTb C
MNbINIECOCOM U LLETKOM (CHUMOK 26).
Takxke NOYUCTUTb CoeaNHUTENbHbIE
WITYuepbl U MydTy (CHUMOK 27).

5. YcTtaHoBUTb OPOHTANbHYIO KPbILKY U
3aKpbITb (CHMUMOK 23 + 11).

5.1 3ameHa ducka mpummepa

1. BblkntounTe npubop (CHUMOK 8).

2. lMpunbGop OTKNIOUYUTL OT CETU
(cHumMmoOK 7 nnn 14).

3. 3akpbITb cuctemy nogayv Bogbl
(cHuMOK 6a).

4. OTKpbITb (OPOHTANBHYH KPbILLKY
(cHuMOK 11).

5. TMo HeoGxoAMMOCTU CHATL TPYOKY pas-
6pbi3ruBaTens (CHUMOK 12).

6. BbIHYTb K104 C BHYTPEHHUM LLECTU-
rpaHHukom (SW4) us gepxartens
(cHumoK 28).

7. CHaATb pe3bbosyto 3awuty. Ocrnabutb
LIEHTPO-BOYHbIN BUHT U CHATb ONUCK
(cHumoK 31 + 29).

8. TlouncTutb Hecywmn cnaxey,

(cm. n.5.2).

9. BcTaBuTb HOBbLIV AUCK HA MKCaTOPbI
(cHumok 30).

10. BHOBb NNOTHO 3aTAHYTb LIEHTPOBOY-
HbI BUHT KIMKOYOM C BHYTPEHHUM
LUECTUrPAHHUKOM (CHUMOK 29).

11. YcTaHOBUTb 3aLUMUTHbIN KOMNMMNavyok Ha
LIEHTPOBOYHbIV BUHT (CHUMOK 31).

12. YcTaHOBUTL KItod 0BpaTHO Ha aepxa-
Tenb (CHUMOK 28).

13. YcTaHOBUTL 06paTHO TpyOKy pa3dpbi3-
rmeBatens (CHMUMoK 12).

14. 3akpbiTb (PPOHTANBHYH KPbILLKY
(cHMmoOK 11).

15. Mo Heo6xoaMMOCTH OTKPbITL Nogady
BOAbI (CHUMOK 6a).

16. MogknounTb ceTeBon kabenb K po3eT-
Ke (CHUMOK 7 nnm 14).

5.2 3ameHa / yucmka Hecyuwe20

gnaHya

1. CHsatb guck (cm. n. 5.1, warn 1 - 7).

2. [MpurotoBMUTb OTXKUMHOW BUHT M KItOY C
BHYTPEHHWM LUECTUTPAHHUKOM >>> CM.
npunaraembiin Habop UHCTPYMEHTOB
(cHumoOK 32).

3. BBUWHTUTL OTXXMMHOW BMHT B HECYLLUIA
dnaHew (cHMMOK 33) >>> PnaHey,
crneayeT yAanATb He BPYYHYlo, a C
MOMOLLLI OTXKMMHOTO BUHTA!

4. CHsaTb Hecywmn conaHel (CHUMOK 34).

BbIHYTb OT>XXKUMHOWM (OUHT U3 hnaHua.

6. lNounctutb chnaHey n BHyTPEHHEE
nNpoCTpaHCcTBO >>> He noBpeauTb
YNAOTHeHus!

Pekomenayemoe cpeacTBo AN YUCTKM:
cm.: MpuHagnexHocTn

7. HaHecTn BasenuH Ha MOTOPHbIN Ban u
YMIOTHEHWE.

8. YcrtaHoBuTb chriaHew,.
>>> yyecTb 3aXBaTbIBalOLWMM Na3
(cHumok 35).

9. lpwxaTtb dnaHew pykon K MOTOPHOMY
Bany (cHumok 36),

10. CMOHTMpOBaTb AMUCK TPMMMEPA BHOBb
(cm. n. 5.1, warmn 9 - 16).

o

5.3 3ameHa / Yyucmka mpy6ku
pa3bpbizaueamensi (MOKpasi
obpabomka)

1. YpanuTtb TpyGKy pasbpblarieatens

(cm. n.5.1. warn 1 - 5).
2. Ypganutb ynnoTHsALWMe KonbLua
(cHnmok 37).
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3. Tpy6Ky pa3bpbi3rmBartens nonoxuTb
Ha HOYb B PacTBOp AN yAaneHns ns-
BECTKOBbIX OTIOXXEHWI (CHUMOK 38).

4. CHoBa yCTaHOBUTb YMNOTHUTENbHbIE
KomnbLia M HaHeCTW Ba3enuH (CHUMOoK 37).

5. YcraHoBuUTb TPYOKy pacnpbickmBaTtens
(cHUMmOK 12).

6. 3akpbITb PPOHTANBHYIO KPbILLKY
(cHMMoOK 11).

7. OTKpbITb Nogavy Bogbl (CHUMOK 6a).

8. lMopgkntountb ceTeBor Kabernb K po3eT-
ke (CHUMOK 7 nrn 14).

5.4 3ameHa / Yyucmka cmornuka

1. Bblkntountb npubop (cHUmok 8).

2. OTKMoYNTb NpUBop OT ceTn
(cHUMOK 7 nrin 14).

3. OTKpbITb PpOHTaNBHYIO KPbILLKY (CHU-
MoK 11). Henb3si cHUMaTb CTONUK
Npu 3aKpbITON (PPOHTANIbHOMN KPbILU-
Ke, T.K. MOXXHO noBpeAnTb AUCK!

4. PacuenuTb CTOMNWK U BbIHYTb
(cHMmMoK 39 + 40).

5. BbIHYTb (OPOHTANBHYIO KPbILLIKY
(cHumOK 23).

6. lNouncTuTb CTONVK N OPOHTANBHYIO
KPBILLKY LLETKOW NoA NPOTOYHOW BOAOW
(cHUMOK 24).

7. YctaHoBWTb (PpOHTarNbHYIO KPbILLKY U
3aKpbITb (CHUMOK 23 + 11).

8. BakpenuTb cTonuk (cHMMOK 40).
Y6eputecb, YTO HET OCTATKOB runca
B Aepxarensax! ObpaTtute BHMMaHue
Ha KOPPEKTHY NocaaKy CTONMKa Ha
¢poHTanbLHOM KpbiLwke!

9. lMogkntounTb ceTeBol kabernb K po3eT-
Ke (CHUMOoK 7 unu 14).

5.5 3ameHa Konnayka
8bIKJ/TIOYamerss

1. OcnabuTb KpenexHble BUHTbI
(cHUMmOK 41).

2. YpanuTb KONMayok BbIKMoYaTens u
3aMeHUTb HOBbIM KOMMNAa4KkoM (apTukyn
Ne 90003-5788).

3. BHOBb 3aTAHYTb KpenexHble BUHTHI.
>>> WTplus Henb3s akcnnyaTu-
poBaTb ¢ AedeKTHbIM KoNnaykom

Bblknoyvartens!
RU

6. 3anuacTtu
BbicTpousHalumBatoLwmecs getanu un 3an-
yacTu Bbl MoXeTe HalTu B cnvcke 3anya-
CTen B UHTEPHETE Ha canTe
www.renfert.com/p918.

[eTtanu, NCKnoYeHHbIE U3 rapaHTuu,
(6bICTpOU3HaLLMBaIOLLMECA AeTanu, pac-
XO[OHblE MaTepuarnbl) MOMEY€EHbI B CIMCKe
3anyacren.

Homep cepun n gaTta U3rotoBrneHns yka-
3aHbl Ha hMpMeHHo Tabnnyke npmnbopa.

7. TapaHTuA

Mpwn ycnoeun npaBunbHOrO UCMOMb30-
BaHWa PeHdepT npeqocTaenseT Ha Bce
y3nbl MTplus rapaHTuio cpokom Ha 3
roga. Ycnosuem AeNCTBUS rapaHTum
ABNSETCHA HaNU4ne opurMHanbHOro cyeTa
Ha nNpofgaxy OT TOProBon MpMmsl.
lapaHTWsA He pacnpocTpaHsieTcs Ha
Aetanwv, noaBep>XeHHble eCTECTBEHHOMY
N3HOCY (HanpumMep, AMUCKN).

lapaHTVsA He AelicTBYeT NpW HenpaBwib-
HOM Mcnonbe3oBaHWUK, HecobniogeHun
npeAnMcaHuii No obCnyXnBaHWIo, YUCTKE,
yxoZy W MOAKIOYEHUIO, B Clly4ae peMOH-
Ta COGCTBEHHBIMU CMNAMM U PEMOHTA
HeaBTOPM3MPOBaHHBLIM NEPCOHaNoMm,
1Cnonb30BaHWMM 3an4acTen oT Apyrnx npo-
n3soamTenen n Apyrux BMeLlaTenbcreax,
HeJoMnyCTUMBIX C TOYKW 3PEHUS UHCTPYK-
umn. FapaHTUiiHble yCryri He SBMSTCA
NPUYMHON ee NpoasieHus.

8. TexHuuyeckue
XapaKTepUCTUKH

220 - 230V, 50 / 60 Hz
230 - 240V, 50 Hz

120V, 60 Hz
100V, 50/ 60 Hz

HomuHanbHoe
HanpsaxeHue:

MoTtpebnsiemas / pac-
Xoayemasi MOLLHOCTb:
220 -230V: 1300 W (1,743 hp)
230-240V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)

100 V: 1200 W (1,609 hp)
Pacxoa Boabl Makcum.: 9 N B MUHYTY

Heobxoaumoe



AaBneHune BoAbl:
= MUHUMYM!
- MakCnmarbHO:

1 6ap
5 6ap

50 Hz: 2850 1/min.
60 Hz: 3400 1/min.

Ymcno o6opoToB:

HnameTp wTyuepos
BHELLUHEN BbITSKKN: 36 Mm

lMabaputsbl (w x B xr): 300 x 320 x 410 MM

@ Pa3mepbl AuckoB Tpummepa: 234 Mm
Bec: 13,5 kr
YpoBeHb LWyma no

DIN 45635-01-KL3

npwv NOMNHON Harpyske:

- Lp(A): 74 n6(A),
-K: 4 no6

9. O6bem nocTaBKU
1 MTplus

LNaHr Ans Boabl

CMYCKHOW LUnaHr
KOMMMEKT MHCTPYMEHTOB
KOMMMEKT Menkunx getanemn

Owvck ona Tpummepa Marathon, Tonbko
ansa Ne 1803-x500

_ A A a A

10. PopmMbl NnocTaBKK

Ne 1803-0000 MTplus 230V /50 Hz

Ne 1803-0500 MTplus 230V /50 Hz,
BKI1. AUCK ANs TpUMMepa
Marathon

MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz,
BKI1. AUCK ANs TpUMmMepa
Marathon

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ Bkn. guck ans
Tpummepa Marathon

Ne 1803-4000
Ne 1803-4500

=z
ic

. 1803-6000

=z
ic

. 1803-6500

11. Yka3aHue no yTunusauum
ansa ctpaH EC.
B uensx 3awmTbl oKpyxatoLLel cpeael,
npefoTBpaLleHns 3arpsasHeHus
OKpy>XatoLen cpeabl U Ans yny4lieHus
NMOBTOPHOTO MCNOMNb30BaHWSA Cbipbs
(Recycling), EBponeiickoit komuccuen
n3gaHa AUpeKTUBa, CornacHo KOTopon
3MEeKTPUYECKUE U AMEKTPOHHbIE
YCTPOWCTBA AOSMKHbBI MPUHUMATLCA Ha3as
nX NpoussoguTeneM — Ans opraHnsaumm
UX YNOPSA0YEHHOW YTUIM3aummn nnm
NMOBTOPHOTO MCMOMNb30BaHMS.
Bcnenctsue BbllleckasaHHOro, Npubopsl,
0603Ha4YeHHbIe 9TUM CYMBOIOM, B
npegenax EBponevickoro coobiecTsa
Henb3s BblbpackiBaTb BMECTe C
HEeCoOpPTNPOBaHHbLIM GbITOBLIM MYCOPOM:

hi¢

—
ByabTe fo6pbl NPOMHGOPMUPOBATLCS

B OpraHax Bractu no mecty Bawero
XUTENbCTBa O NPaBUibHON yTURM3aumm
OoTX0O0B.

12. NMpuHagnexHocTH

Ne 2011-0000 GO-2011, PactBopuTenb
rmnca

Ouckn TpuMMmepa ToNbLKO ANsi MOKPOM

06paboTku:

Ne 1803-1000 KomnnekT ansa ocHaule-

Hua.

5 kapbopyHO0BbIX AuC-

koB Klettfix (3epHeHune 3

x 80, 2 x 120) + Hecy-

WM ONCK

OononHutensHas yna-

KOBKa:

5 kapbopyHOoBbIX AuC-

koB Klettfix K80

OononHutensHas yna-

KOBKa:

5 kapbopyHOoBbIX Auc-

koB Klettfix K120

1 anck Infinity ¢ nonHbIM

anMasHbIM NOKPbITUEM

[uckn TpuMmepa Ansi MOKPOW U cyxom

o6paboTku:

Ne 1803-1100

Ne 1803-1200

Ne 1803-3000

RU



Ne 1803-2000 1 anck Marathon c
YaCTUYHbIM ariMasHbIM
NoKpbITUEM
Mbinecockl / Mpoyee:

Silent TS:

Ne. 2921-0050

Ne. 2921-1050

Silent TS, 230V, 50/60 Hz
Silent TS, 100-120 V,
50/60 Hz

KoMnnekT meLukoB ans
nbiy (5 WTyk)

Habop mydT, 2 wrykn

Ne 2921-0002

Ne 2921-0003

Vortex:

Ne 2924-5000
Ne 2924-6000
Ne 2924-5003

Ne 2924-5005

Vortex compact 3L, 230 V
Vortex compact 2L, 120 V
5 3anacHbIX unsTpo-
BalbHbIX MELLKOB ANS
nblNeCOCoB

Vortex compact

1 TkaHeBbIN huneTp
ans neinecocos Vortex
compact

Ne 15-0823 OTcacbIBatoLLMiA LNaHT Ne 92923-0001  OtcacbiBalOWMIiA LUNAHT
(B NOroHHbIX MeTpax) 3 M BKIN. 311acTU4Hyt0
Ne 900034305  Agantep Ans WTyLepoB MydTy
LWwinaHra Ne 92923-0010 1 amacTtuyHasa mydTa
Ne 900034240 BcacbiBatoLwmii WnaHr AvameTpom 36 MM
Ne 900034314  MepexopHuk ans Buimsokm N2 2-0973 1 nnactmaccosbii
yrornok 90° ansi CTo4Hom
TpyObl
13. HeucnpaBHocTH
C6omn MpuumHa YcTpaHeHue
Mpu6op He | * OTcyTcTBYET anekTpo- | ¢ [NpoBepuTb anekTponuTaHue.
pa6oTaer. nuTaHue.
» CeteBble npegoxpaHu- | * NMpoBepuTb ceTeBble NPeaOXpPaHUTENN.
Tenu HemcnpaeHbl
+ ®poHTanbHas Kpbiwka | * 3akpbiTb PPOHTANBHYIO KPbILLKY (CHU-
3aKpbiTa HEBEPHO. Mok 11).
» MoTop neperper. » OcTaBWTb MOTOP OCTbITb, BKITIOYNUTb
CETEBOW BbIKIHOYATENb.
Ounck Bu- » [uck npuneraer K + 3aHOBO CMOHTMPOBATb ANCK COrMAcHO
O6pupyerT. dnaHLy HEPOBHO. UHCTPyKUuun. O6paTuTe BHUMaHUE Ha
TOYHOE pa3meLlLieHne HOBOro AMcka no
OTHOLLIEHMIO K ¢pmkcaTopam (cHumok 30)!
* Yoanutb rpasb € 3agHEN CTEHKM AMcKa U
NoBepxHOCTEN HecyLero donaHua
» [lnck 3aKpenneH He- * [oucK NpOYHO 3aKpenuTb (CHUMOK 29).
MPOYHO.
LWymMHBINA » [uck 3akpenneH Hego- | * [MNoOTHO 3aTAHYTb ANCK (CHUMOK 29) unu
xopA aucka. CTaTO4YHO NPOYHO. CMOHTUpOBaTb 3aHOBO (M. 5.1).
Cronuk * CTOMMK CMOHTMPOBaH » 3aHOBO CMOHTUPOBATb CTOMWK COrMacHO
TpuMMepa HEBEPHO. WHCTPYKLMKN (CHUMOK 40).
LaTaeTcs.

RU




Mokpasi o6pabomka:

C6on

MpuunHa

YcTtpaHeHue

Ouck ocepaer.

HesepHo oTperynu-
pOBaHO KOMUYECTBO
BOAbI.

MNopaya Boabl He-
[ocTaToyHa.

3akynopeHa Tpybka
asbpbisruBaTens.

3aKynopeHo cuTo.
[aeneHne Boapbl B

NnoABOAKE CINULLIKOM
mMaro.

YBenuuMTb KONMMYECTBO BOAbI HA TPUM-
Mepe (CHUMOK 9).

OTKpbITb BoAy (CHUMOK 6).

MouncTutb TPYGKY / yaanuTs U3BECTb
(n. 5.3).

BbIHyTb CUTO C NMOMOLLbIO LaHr un no-
4ncTUThL / yaannTb U3BECTb.

lMonepey4Hoe ceyeHre NoaBoOAKM
CNULLKOM Maro Unu CAULKOM MHOrO
notpebutenen NOAKMOYEHO K Y3KON
noasogke. >>> [1poBepuTb, COCTaBNAET
AaBrneHve BoAbl B NOABOAKE MUHU-

Mym 1 6ap (cnpocutb cnecaps). Ecnun
HY>XHO, AaBneHne MOXHO NCKYCCTBEHHO
NOBbICUTb NyTEM YCTaHOBKU ,AOMAaLL-
Hel cTaHumn® (aNeKTpUYECKniA Hacoc ¢
HanopHLIM pe3epByapomr).
O6patuTtech k Bawemy Bogonposog4u-
Ky.

Bopa BbINpbI-
CKMBaeTcs u3
wnudpoBanb-
HOro omBep-
cTuA.

CnuLLIKOM MHOro
BOAbI.

CTOK BOAbl OTNna-
»KEH HeJoCTaToYHO.

YMEHbLLINTL KONNYECTBO BOAbl HA TPUM-
mMepe (CHUMOK 9).

[MpoBepuTb CNYCKHOW LUMNAHT, Nposio-
XWUTb NPaBUIbHO >>> YKIOH (CHUMOK 3a
+ 3b).

Het Boabl ans
NMPOMbIBaHUA.

Bopga nogkntoyeHa
HEBEPHO.

TpyOka pasdpbi3ru-
BaTens 3arpsiaHe-
Ha / N3BECTb.

MpoBepuTb NoaknoveHne Boasbl (. 4.2,
waru 4 - 6).

MouncTuTb TPYOKY pasdpbldrmBaTens /
yaanuTb n3secTb (M. 5.3).

Bopa cte-
KaeT mexay
cppoHTanLHoOM
KPbILLKOMW U
KopnycoMm.

'vncoBas nbinb
NI YaCTUYKN
rmnca Ha ynmnoTHu-
TENbHON NOBEPXHO-
CTun.

Mounctutb YNNOTHUTENbHYHO NOBEPX-
HOCTb 1 yNNoTHEeHne
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Cyxast obpabomka:

C6on

MpuunHa

YcTtpaHeHue

Ouck ocepaer.

Moapenu cnuwkom

MoYnMCTUTL OMCK LLETKOM nog NpoToY-

BaryibHOro oreep-
CTuUA.

MowHocTb Bcachl-
BaHMA CIMULLKOM
HU3Kad.

BbITsKKM 1nun
MELLIOK ANs NbInn
MOJHbI.

BcacbiBatowui
LUMaHr 3aKynopeH.

BraxHble. HOW BOAOM UMK C pacTBOpUTENnem Ans
runca (Renfert GO-2011, apTukyn
Ne 2011-0000).
Cnuwikom mMHoro BbITsxka He BKkniounTb BBITSXKY.
Nbinu n3 wnudo- BKIIIOYEHA.

YBENMYNTb MOLLHOCTb BCaChIBaHUS.

3aMeHUTb MeLLOoK AnAa Nbinun.

MpoBepuTb LWNaHr n No HeobxoaAMMo-
CTN NMPOYUCTUT.

RU
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BO3MOXHbI U3MEHEeHUA.



MTplus Obcinarka do gipsu

No.1803-x000 /-x500

= POLSKI

1. Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowali sie Panstwo
na zakup obcinarki do gipsu MTplus. Ob-
cinarka ta ustanawia nowy standard w wy-
dajnosci i bezpieczenstwie pracy przy ob-
robce modeli. Prosimy postepowac we-
dtug wskazéwek podanych w niniejsze;j in-
strukcji obstugi.

2. Zakres stosowania

MTplus jest urzgdzeniem do opracowywa-
nia modeli gipsowych w pracowniach pro-
tetycznych. Moze by¢ stosowany zamien-
nie do obcinania na mokro lub na sucho.

2.1 Warunki otoczenia
(wedtug normy DIN EN 61010-1)

Urzadzenie by¢ uzywany tylko:

* W pomieszczeniach,

» do wysokosci 2.000 m npm.

* przy temperaturze otoczenia
od 5-40°C [41 - 104 °F] ¥),

* przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci
powietrza od 80 % przy 31 °C [87,8 °F],
liniowo zmniejszajacej si¢ az do 50 %
wzglednej wilgotnosci powietrza przy
40 °C [104 °F]1 ™),

* przy zasilajgcej sieci elektrycznej, w ktd-
rej zachwiania napiecia nie przekraczajg
10 % wartosci nominalne;j,

* przy kategorii przepiecia Il.

* przy stopniu zanieczyszczenia 2.

*) Urzadzenie jest gotowe do pracy przy tempe-
raturze od 5 — 30 °C [41 — 86 °F] i wilgotnosci
powietrza az do 80 %. Przy temperaturach
od 31 —40 °C [87,8 — 104 °F], aby utrzymac¢
urzagdzenie w petnej gotowosci do pracy, wil-
gotnos¢ powietrza musi by¢ proporcjonalnie
zmniejszana (np. przy 35 °C [95 °F] = 65%
wilgotnosci powietrza, przy 40 °C [104 °F] =
50 % wilgotnosci powietrza). Przy temperatu-
rach powyzej 40 °C [104 °F] urzgdzenie nie
powinno pracowac.

3. Informacje dotyczace

bezpieczenstwa
Zwroécécie panstwo uwage na obowigzu-
jace przepisy BHP i nastepujace wska-
zania dotyczace bezpieczenstwa pracy
przy obcinarce:
Obcinarka MTplus jest urzadze-
niem elektrycznym, z ktérym
zwigzane sg potencjalne zagro-
zenia. To urzagdzenie moze by¢
sprawdzone odnosnie zgodno-
$ci z normami obowigzujacymi
w kraju uzytkowania tylko przez
autoryzowanych specjalistow.

Urzadzenie moze by¢ uzywane
tylko z kablem zasilajagcym za-
konczonym wtyczka spetniaja-
ca normy danego kraju. Jesli ko-
nieczna jest zmiana wtyczki mo-
ze jej dokonaé tylko wykwalifiko-
wany elektryk.

Nie wymienia¢ nigdy tarczy ob-
cinarki przy wlaczonym zasila-
niu sieciowym. Niespodziewane
wiaczenie sie urzadzenia moze
spowodowac znaczne obrazenia
ciata!

Nie nalezy pracowac przy ob-
cinarce z nieprzykrytymi dtugi-
mi wlosami ani w luznych sze-
rokich ubrania. Wciagniecie lub
nawinigcie si¢ powyzszych moze
spowodowac obrazenia ciata.
Urzadzenie skonstruowanie jest
tylko do obcinania modeli gip-
sowych. Podczas obcinania mas
ostaniajacych powstaja rakotwor-
cze pyty!

YN
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Nie otwiera¢ przedniej pokrywy
obcinarki przy pracujacym silni-
ku. Wytacznik zabezpieczajacy
silnik nie powoduje natychmia-
stowego zatrzymania si¢ tarczy
szlifierskiej.

Otwiera¢ pokrywe obcinarki do-
piero po catkowitym zatrzymaniu
sie tarczy szlifierskiej.

Podczas obcinania nosi¢ okulary
ochronne.

Nie chwyta¢ za obracajaca sie
tarcze obcinarki.

Nie pracowa¢ bez osadzone-

go i zatrzasnietego (,,klik”) stoli-
ka pod modele. Praca bez stolika
stwarza znaczne niebezpieczen-
stwo poranienia poprzez moz-
liwos¢é wciggniecia przez obci-
narke drobnych elementéw i pal-
cow.

Stolik zdejmowac tylko przy za-
trzymanej tarczy obcinarki i
otwartej pokrywie przednie;j.
Urzadzenie moze pracowac tylko
pod nadzorem.

Na uzytkowniku spoczywa obo-
wigzek przestrzegania krajo-
wych przepisow o eksploatacji
i wielokrotnej kontroli urzadzen
elektrycznych. W Niemczech sa
to DGUV przepis 3 w zwigzku z
VDE 0701-0702.

Informacje na temat REACH i
SVHC mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej pod adre-
sem www.renfert.com w zaktad-
ce Wsparcie.

Dodatkowo podczas obcinania na su-

cho:

A

VAN
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Uzywany wyciag musi by¢ przy-
stosowany do powstajacych py-
tow (ew. prosimy porozumie¢
sie z osobg odpowiedzialng za
BHP).

Podczas pracy moze powstawac

znaczny hatas >>> prosimy no-
si¢ stuchawki ochronne.

3.1 Utrata gwarancji

Renfert GmbH odmoéwi kazdego od-

szkodowania i roszczenia dotyczacego

gwarancji w przypadku, gdy:

® urzadzenie uzyte byto do innych ce-
16w niz podane w instrukcji obstugi.

® urzadzenie w jakikolwiek sposéb zo-
stalo zmienione - wytaczajac zmiany
opisane w instrukcji obstugi.

® urzadzenie byto reperowane w nieau-
toryzowanych punktach napraw albo
nie uzyto do naprawy oryginalnych
czesci firmy Renfert.

® urzadzenie nadal byto stosowane mi-
mo znanych brakow bezpieczenstwa.

4. Uruchomienie / obstuga
Nalezy najpierw sprawdzié czy napiecie
w sieci jest zgodne z zapisanym na ta-
bliczce znamionowej obcinarki.

Przed uruchomieniem trzeba ustali¢,
czy urzadzenie bedzie uzywane w try-
bie pracy na mokro (dalej z pkt. 4.1 i
4.2) czy na sucho (dalej z pkt. 4.1 i 4.3).

4.1 Montaz tarczy szlifierskiej

Przy montazu tarczy szlifierskiej prosi-

my kierowac sie wskazéwkami zawartymi

w instrukcji uzytkowania tarczy ewentual-

nie uwzgledni¢ punkt 5.1 niniejszej instruk-

Cji obstugi.

Zakres stosowania tarcz szlifierskich:

« Klettfix do obcinania na mokro

» Marathon do obcinania na mokro lub na
sucho

« Infinity do obcinania na mokro

4.2 Obcinanie na mokro

1. Ustawi¢ urzadzenie w poblizu podta-
czenia z wodg / odptywu wody
(zalecany osadnik do gipsu) (zdje-
cie 1).

2. Potaczyé waz odprowadzajgcy wode z
obcinarka (zdjecie 2a).
Waz odprowadzajgcy wode nakre-
ci¢ ruchem przeciwnym do obrotu
wskazowek zegara na krociec przy-
taczeniowy i zabezpieczy¢ mocno
opaska zaciskowg (zdjecie 2b)!



http://www.renfert.com

3. Wypoziomowaé waz odprowadza-
jacy wode z odptywem wody (zdje-
cie 3a/ 3b).

4. Potaczyé waz doprowadzajgcy wode z
obcinarka (zdjecie 4a / 4b).
Przestrzegac zalecanego cisnienia
wody (zobacz pkt. 8 / dane
techniczne)!

5. Potgczy¢ waz doprowadzajgcy wode z
siecig wodng przez zawor odcinajgcy
wode (zdjecie 5).

6. Otworzy¢ doptyw wody (zdjecie 6a) /
sprawdzi¢ szczelnos$¢ potgczen (zdje-
cie 6b).

7. Potaczyc¢ kabel zasilajgcy z gniazd-
kiem sieciowym (zdjecie 7).

8. Wigczyc obcinarke MTplus (zdjecie 8).

9. Wyregulowa¢ ilos¢ doptywu wody
(zdjecie 9).

Wskazoéwka: w nowym urzgdzeniu do-
ptyw wody jest zamkniety.

Obcinarka MTplus jest teraz przygotowa-

na do pracy na mokro.

Ogodlne wskazowki dla obcinania na

mokro:

* Podczas uzywania tarczy diamen-
towej szczegdblnie wazna jest ilos¢
wody. Jezeli tarcza zostanie prze-
grzana to zostanie uszkodzona jej
powierzchnia szlifujgca

» Zawor doprowadzajacy wode pod-
czas dtuzszych przerw w pracy a
takze na noc powinien by¢ zakre-
cony.

4.3 Obcinanie na sucho
1a. Potgczy¢ obcinarke z zewnetrznym
wyciagiem (zdjecie 10 przyktad pota-
czenia z wezem do wyciggu i mufg fir-
my Renfert).
Uwaga:
Urzadzenia pracujace przy na-
pieciu 100V / 120 V i wspétpra-
cujace z wyciagiem, aby unik-
na¢ przeciazenia wyciagu i sie-
ci elektrycznej, musza by¢ pod-

taczone do pradu oddzielnie, (nie
uzywaé¢ w zadnym wypadku au-
tomatycznego startu!). W przy-
padku zabezpieczenia sieci elek-
trycznej bezpiecznikiem 15A, wy-
magane jest polaczenie obci-
narki z wyciggiem przez dwa od-
dzielne obwody elektryczne.

zobacz: akcesoria, wyciagi / inne

1b. Potgczy¢ obcinarke z centralnym wy-
ciagiem (zdjecie 10 przykfad potgcze-
nia z wezem do wyciggu i mufg firmy
Renfert).

Zalecane wyposazenie:

zobacz: akcesoria, wyciagi / inne

2. Otworzy¢ przednig pokrywe obcinarki
(zdjecie 11).

3. Usunac¢ rurke rozpylajgcg wode (zdje-
cie 12).

4. Otwor po rurce zamkng¢ kotkiem do
blokowania gniazda (nalezy go catko-
wicie wcisngé!) >>> zestaw z drobny-
mi czesciami (zdjecie 13).

5. Zamknaé przednig pokrywe obcinarki
(zdjecie 11).

6a. Przy zastosowaniu wyciggu z automa-
tyka startu:

+ potgczy¢ kabel sieciowy obcinarki z
wyciggiem (zdjecie 14).

* wycigg ustawi¢ na prace
automatyczng (zdjecie 15).

6b. Przy zastosowaniu wyciggu bez auto-
matyki startu:

+ potgczy¢ kabel sieciowy wyciggu z
gniazdkiem (zdjecie 7).

» wigczy¢ MTplus (zdjecie 8), wyciag
ustawi¢ na prace ciagta.

MTplus jest teraz przygotowany do pracy,

jako obcinarka pracujgca na sucho.

4.4 Przezbrojenie z obcinania
na mokro na obcinanie na
sucho

. Odtaczy¢ urzadzenie od sieci elek-
trycznej (zdjecie 7).
2. Zamkna¢ doptyw wody (zdjecie 6a).

-
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3. Usuna¢ waz doprowadzajgcy wode
(zdjecie 4a / 4b).

4. Usuna¢ waz odprowadzajgcy wode
(zdjecie 2).

5. W razie potrzeby zetrze¢ resztki wody
zalegajgce w urzgdzeniu i
dobrze osuszy¢ obcinarke.

Jest bezwzglednie wymagane
oczyszczenie obcinarki sprezonym
powietrzem z resztek wody!

6. Zdemontowac tarcze obcinarki
(zobacz pkt. 5.1, krok 4 - 7)

7. Najpierw mokra, potem suchg scierkg
wytrze¢ powierzchnie za podparciem
dla tarczy (zdjecie 25a) i dodatkowo
przedmucha¢ go sprezonym powie-
trzem (zdjecie 25b).

8. Nastepnie postepowac zgodnie z opi-
sem w pkt. 4.3.

Do pracy w trybie na sucho nalezy uzywaé

tarcz czesciowo pokrytych diamentem.

Zalecane tarcze:

zobacz: akcesoria, Tarcze do obcinania na

mokro i sucho.

4.5 Przezbrojenie z obcinania
na sucho na obcinanie na
mokro
1. Odigczy¢ urzgdzenie od sieci elek-
trycznej (zdjecie 7 lub 14).

2. Odtagczy¢ waz odsysajgcy (zdjecie 10).

3. Zdemontowac tarcze szlifierskg (zo-
bacz pkt. 5.1, kroki 4 - 7).

4. Oczysci¢ dokfadnie przednig pokrywe
obcinarki i obudowe za pomoca wycig-
gu i szczotki (zdjecie 26).

5. Usungc kotek blokujacy wejscie rur-
ki zraszajgcej. W przypadku trudnosci
z wysunieciem kotka nalezy wspomoc
sie kluczem imbusowym (zdjecie 16).

6. Zamontowa¢ tarcze obcinarki (zobacz
instrukcje uzytkowania tarczy obcinar-
ki).

7. Podtaczy¢ rurke rozpylajgcg wode

(zdjecie 12).
8. Dalej postepowac zgodnie z opisem
pkt. 4.2.

PL

4.6 Wskazowki do stosowania
urzadzenia na mokro albo
na sucho

» Jezeli MTplus jest uzbrojony do pracy

na mokro, nie mozna obcinaé na sucho.

» Jezeli MTplus jest uzbrojony do pracy

na sucho, nie mozna obcina¢ na mokro.

* Przy nieprzestrzeganiu powyzszych

uwag istnieje niebezpieczenstwo, ze
resztki gipsu wysychajgc razem z wodg
stworzg twardy osad. Gromadzgc sie na
tylnej czesci tarczy obcinarki doprowa-
dzg przez jej niewywazenie do znacz-
nych wibracji.

4.7 Ustawienie kata ciecia
(89° - 99°)

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgcy (zdje-
cie 17).

2a. Wstepnie ustawic¢ stolik obcinarki za
pomocg sruby nastawczej (zdjecie 18).
Jezeli Sruba skrecona jest maksymal-
nie do gory to kat miedzy stolikiem
a tarczg obcinarki wynosi 89°. Jeze-
li skrecimy srube maksymalnie do do-
tu to kat miedzy stolikiem a tarczg ob-
cinarki wyniesie 99°.

2b. Wstepnie ustawic¢ stolik obcinarki za
pomocg $ruby nastawczej na kat 90°
(zdjecie 18). Dolna krawedz stolika ob-
cinarki musi pokrywac sie z gérng kra-
wedzig brzegu wanny (zbiornika od-
prowadzajgcego wode)
(zdjecie 19 + 20).

2c. Doktadnie ustawic stolik obcinarki za
pomocg $ruby nastawczej (zdjecie 18)
i kgtomierza z zestawu drobnych cze-
$ci na kat 90° (zdjecie 21).

3. Dokreci¢ z powrotem nakretke kontru-
jaca (zdjecie 17).

4.8 Obstuga /obcinanie

Model umiesci¢ na stoliku i trzymajac
mocno obiema rekami ostroznie docisng¢
do tarczy (zdjecie 22).



5. Czyszczenie /| konserwacja

® Podczas obcinania na sucho
l zbieranie sie kurzu w aerodyna-
micznych martwych strefach ob-
cinarki jest zjawiskiem normal-
nym i nie wpfywa na zdolnosé
pracy ani na sprawnos¢ obcinar-
ki MTplus

Nigdy nie nalezy czysci¢ urza-
dzenia pod biezaca woda, nie na-
lezy tez nigdy zanurza¢ go w wo-
dzie.

AN

1. Odtgczy¢ urzadzenie od sieci elek-
trycznej (zdjecie 7 lub 14).

2. Ew. zamkng¢ doptyw wody (zdjecie 6).

3. Otworzy¢ przednig pokrywe + zdjgc¢ ja
z zawiasow (zdjecie 11 + 23).

4a. Przy obcinaniu na mokro: ew. zdjgé

stolik (zdjecie nr. 39 + 40), oczysci¢

go szczotkg pod biezgcg wodg (zdje-

cie 24).
Stolik obcinarki nie moze by¢
zdejmowany przy zamknietej po-
krywie czotowej, poniewaz moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia
tarczy obcinarki!

4b. Przy obcinaniu na sucho: oczyscic
wnetrze za pomocg wyciggu i szczot-
ki (zdjecie 26). Tak samo oczyscic kro-
ciec przytgczeniowy i koncowke weza
wyciagu (zdjecie 27).

5. Pokrywe przednig umiesci¢ z powro-
tem na miejsce i zamknagé
(zdjecie 23 + 11).

5.1 Wymiana tarczy obcinarki

1. Wylgczy¢ urzadzenie (zdjecie 8).

2. Odtgczy¢ obcinarke od sieci elektrycz-
nej (zdjecie 7 albo 14).

3. Ew. zamkng¢ doptyw wody (zdjecie 6a).

Otworzy¢ pokrywe obcinarki (zdjecie 11).

5. Ew. usunac rurke rozpylajagcg wode
(zdjecie 12).

6. Wyja¢ z zamocowania klucz imbusowy
(SW4) (zdjecie 28).

7. Wyjac zabezpieczenie gwintu, odkreci¢
Srube centrujgcy i zdja¢ tarcze (zdje-
cie 31 + 29).

&

8. Ew. oczysci¢ podparcie tarczy
(zobacz pkt. 5.2).

9. Umiesci¢ nowg tarcze na sztyftach za-
bezpieczajgcych (zdjecie 30).

10. Srube centrujgca dokrecié z powro-
tem przy pomocy klucza imbusowego
(zdjecie 29).

11. Zatozy¢ zabezpieczenie na $rube cen-
trujgca (zdjecie 31).

12. Klucz imbusowy umiesci¢ z powrotem
w zamocowaniu (zdjecie 28).

13. Ew. zamocowac rurke rozpylajgcg wo-
de (zdjecie 12).

14. Zamkng¢ pokrywe obcinarki (zdjecie 11).

15. Ew. otworzy¢ z powrotem doptyw wody
(zdjecie 6a).

16. Potgczy¢ kabel zasilajgcy z gniazd-
kiem sieciowym (zdjecie 7 lub 14).

5.2 Wymiana / czyszczenie

podparcia tarczy

1. Wymontowac tarcze (zobacz pkt. 5.1,
kroki 1 - 7).

2. Przygotowacé srube odciskowg i klucz
imbusowy >>> zobacz zatgczony ze-
staw narzedzi (zdjecie 32).

3. 1.Srube odciskowg przykrecié do pod-
parcia tarczy (zdjecie 33) >>> Pod-
parcie nie moze by¢ zdejmowane za
pomoca reki, ale tylko przy pomocy
sruby odciskowej!

4. Zdja¢ podparcie tarczy (zdjecie 34).

5. Srube odciskowa wykreci¢ z powrotem
z podparcia.

6. Woyczysci¢ podparcie i wnetrze obudo-
wy >>> Nie zniszczy¢ uszczelek!
Zalecane Srodki do czyszczenia:
zobacz: Akcesoria

7. Posmarowac wazeling wat silnika i
uszczelki.

8. Zatozy¢ z powrotem podparcie tarczy
>>> Uwazaé¢ na rowek zabieraka
(zdjecie 35).

9. Podparcie docisngc¢ rekg do watu silni-
ka (zdjecie 36).

10. Zamontowaé z powrotem tarcze obci-
narki (zobacz pkt. 5.1, kroki 9 - 16).
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5.3 Wymiana/czyszczenie rurki
rozpylajgcej wode (obci-
narka pracujaca na mokro)

1. Wymontowac rurke rozpylajgcg wode
(zobacz pkt. 5.1, kroki 1 - 5).

2. Usungc¢ pierscienie uszczelniajgce
(zdjecie 37).

3. Rurke rozpylajgcg wode umiescic na
noc w kgpieli odwapniajgcej
(zdjecie 38).

4. Zatozy¢ z powrotem pierscienie
uszczelniajgce i posmarowac je waze-
ling (zdjecie 37).

5. Zamontowac z powrotem rurke rozpy-
lajgcg wode (zdjecie 12).

6. Zamkna¢ przednig pokrywe obcinarki
(zdjecie 11).

7. Ew. otworzy¢ z powrotem doptyw wody
(zdjecie 6).

8. Potaczyc¢ kabel zasilajgcy z gniazd-
kiem sieciowym (zdjecie 7 lub 14).

5.4 Wymiana /czyszczenie
stolika obcinarki
1. Wylgczy¢ urzgdzenie (zdjecie 8).
2. Odigczyc¢ obcinarke od sieci elektrycz-
nej (zdjecie 7 albo 14).
3. Otworzy¢ przednig pokrywe obcinarki
(zdjecie 11).

' Nie wyjmowac stolika przy za-

. mknietej pokrywie gdyz moze
dojs¢ do uszkodzenia sruby po-
ziomujacej!

4. Wyzebi¢ zapadke stolika i wyjac¢ go
(zdjecie 39 + 40).

5. Zdjgc¢ przednig pokrywe obcinarki (zdje-
cie 23).

6. Stolik i pokrywe obcinarki wyczyscic¢
szczotkg pod strumieniem biezgcej wo-
dy (zdjecie 24).

7. Pokrywe umiesci¢ z powrotem na miej-
scu i zamkna¢ (zdjecie 23 + 11).

8. Zazebi¢ z powrotem stolik (zdjecie 40).

®  Upewnijcie sie czy w zamocowa-

Z niu nie zostaly zadne resztki gip-

su! Zawsze zwracajcie uwage na

prawidfowe pofozenie stolika ro-

boczego w pokrywie obcinarki!
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9. Potaczy¢ kabel zasilajgcy z gniazd-
kiem sieciowym (zdjecie 7 lub 14).

5.5 Wymiana ochrony
wifacznika
1. Odkreci¢ $rube mocujgcy (zdjecie 41).
2. Zdjg¢ ochrone wigcznika i zastgpic jg
nowg ochrong (Art. Nr. 90003 - 5788).
3. Przykreci¢ z powrotem $srube mocujgca.
Obcinarka MTplus nie moze by¢

eksploatowana z uszkodzong
ochrona wiacznika

6. Czesci zamienne

Materiaty eksploatacyjne i czesci zamien-
ne znajdg Panstwo na liscie czesci za-
miennych w internecie na stronie
www.renfert.com/p918.

Wytgczone z gwarancji czesci (czesci zu-
zywajgce sie, materiaty eksploatacyjne) sg
oznaczone na liscie czesci zamiennych.
Numer seryjny, data produkcji i wersja
urzadzenia znajdujg sie na tabliczce zna-
mionowej urzadzenia.

7. Gwarancja

Przy eksploatacji urzadzenia zgodnej z je-
go przeznaczeniem firma Renfert udzie-
la na wszystkie czesci obcinarki MTplus

3 letniej gwarancji. Warunkiem domaga-
nia sie gwarancji jest posiadanie oryginal-
nego rachunku zakupu ze specjalistyczne-
go punktu sprzedazy. Nieobjete gwarancja
sg czesci podlegajgce naturalnemu zuzy-
ciu podczas eksploatacji (np. tarcza obci-
narki).

Gwarancja wygasa w wypadku: nieodpo-
wiedniego uzytkowania urzgdzenia, nie-
przestrzegania przepisdw dotyczacych:
obstugi, czyszczenia, potgczeh i konser-
wacji, samodzielnej naprawy lub naprawy
wykonanej przez nieautoryzowane osoby,
uzyciu czesci zamiennych innego produ-
centa albo dziatar niedopuszczonych in-
strukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg
przedtuzenia okresu gwarancji.



8. Dane techniczne

Napiecie sieci: 220-230V, 50/60 Hz
230-240V, 50 Hz

120V, 60 Hz

100V, 50/60 Hz

Pobdér mocy:

220 - 230 V: 1300 W (1,743 hp)

230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)

120 V: 1500 W (2,012 hp)

100 V: 1200 W (1,609 hp)

Zuzycie wody, max.: 9 I/min. [0.32 cfm]

Cisnienie wody:
- min.:
- max.:

1 bar [14.5 pis]
5 bar [72.5 psi]
50 Hz: 2850 1/min.
60 Hz: 3400 1/min.
Srednica krééca przytacze-
niowego dla zewnetrznego
wyciggu: 36 mm [1.42 inch]
Wymiary (szer. x wys. x gteb.):
300 x 320 x 410 mm
[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]
234 mm [9.2 inch]

13,5 kg [30 Ibs]

Liczba obrotow:

@ tarczy obcinarki:
Waga:

Poziom gtosnosci wedtug

DIN 45635-01-KL3, gemierzony
przy petnym obcigzeniu:

- Lp(A):

- K:

74 dB(A)
4 dB

9. Zakres dostawy
MTplus

Waz doprowadzajgcy wode
Waz odprowadzajacy wode
Komplet narzedzi

Zestaw matych czesci

Tarcza obcinarki Marathon, tylko przy
Nr. 1803-x500

[ L UL U G N

10. Formy dostawy

Nr. 1803-0000 MTplus 230 V /50 Hz
Nr. 1803-0500 MTplus 230V /50 Hz,
wraz z tarczg Marathon
MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz

i wraz z tarczg Marathon

Nr. 1803-4000
Nr. 1803-4500

Nr. 1803-6000 MTplus 230 - 240 V / 50
Hz, AU/NZ

Nr. 1803-6500 MTplus 230 - 240 V /50
Hz, AU/NZ wraz z tarczg
Marathon

11. Wskazowki dotyczace
utylizacji w krajach UE
Dla zachowania i ochrony otoczenia, za-
pobiegania zanieczyszczenia srodowiska
i aby poprawi¢ ponowne uzycie surowcow
(recykling), zostata wydana przez Komisje
Europejskg wytyczna, ktéra méwi, ze elek-
tryczne i elektroniczne urzgdzenia muszg
by¢ odbierane z powrotem przez produ-
centa, aby mogty by¢ zutylizowane lub po-
nownie uzyte. Urzgdzenia oznaczone tym
symbolem, nie mogg by¢ na terenie Unii
Europejskiej wyrzucane na niesortowane
osiedlowe $mietniki:

)i ¢

|
Prosimy o zasiegniecie informacji u przed-
stawicieli lokalnych wtadz o mozliwosci
utylizacji zgodnej z przepisami.

12. Akcesoria

Nr. 2011-0000 GO-2011, rozpuszczalnik
do gipsu

Tarcze obcinarki — tylko do obcinania

na mokro:

Nr. 1803-1000 zestaw zamienny:

5 Klettfix tarcza krzemo-

wo weglikowa (3 x wiel-

kos¢ ziarna 80, 2 x wiel-

kos¢ ziarna 120) + pod-

parcie tarczy

Pakiet uzupetniajgcy:

5 Klettfix tarcza krzemo-

wo weglikowa K80

Nr. 1803-1200 Pakiet uzupetniajgcy:

5 Klettfix tarcza krzemo-

wo weglikowa K120

1 Infinity tarcza petnodia-

mentowa

Nr. 1803-1100

Nr. 1803-3000
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Tarcze do obcinania na mokro i sucho:

Nr. 1803-2000 1 Marathon tarcza czesc-
iowo pokryta diamentem

Wyciaggi / inne:

Silent TS:

Nr. 2921-0050

Nr. 2921-1050

Silent TS, 230V, 50 / 60 Hz
Silent TS, 100 - 120 V,

50 /60 Hz

Worek na pyt - zestaw

(5 sztuk)

Nr. 2921-0003 Zestaw muf (2 sztuki)

Nr. 15-0823 Waz ssacy (na metry)

Nr. 90003-4305 Adapter do kroéca przyta-
czeniowego weza

Nr. 2921-0002

13. Lista btedow

Nr. 90003-4240 Waz ssacy

Nr. 90003-4314 Adapter Y

Vortex:

Nr. 2924-5000 Vortex compact 3L, 230 V

Nr. 2924-6000 Vortex compact 3L, 120 V

Nr. 2924-5003 5 wymiennych workéw na
pyt

Nr. 2924-5005 1 filtr materiatowy

Nr. 92923-0001 3 m waz ssacy wraz z ela-
stycznymi mufami

Nr. 92923-0010 1 elastyczna mufa
@ 36 mm

1 plastikowa ztgczka 900
do rury odptywowej

Nr. 2-0973

Btad Przyczyna

Pomoc

nie pracuje.
» Uszkodzony bezpiecznik.

nia pokrywa obcinarki.

* Przegrzany silnik.

Urzadzenie |+ Nie ma podigczenia do prgdu. |+ Sprawdzi¢ podtgczenie do pradu.

» Niezamknieta doktadnie przed- |+ Zamkng¢ pokrywe (zdjecie 11).

» Sprawdzi¢ bezpiecznik.

* Ostudzi¢ silnik. Wtgczy¢ od nowa
wigcznik sieciowy.

narki drga. na podparciu.

dokrecona.

Tarcza obci- |+ Tarcza nie lezy rbwnomiernie |+ Zamontowac tarcze na nowo zgod-

* Tarcza nie jest dostatecznie

nie z instrukcjg. Uwazac¢ na doktad-
ne umieszczenie tarczy w bolcach
pozycjonujgcych (zdjecie 30)!

» Usung¢ zabrudzenia i osady z tyl-
nej czesci tarczy i obu stron pod-
parcia.

» Dokreci¢ mocno $rube
(zdjecie 29).

dzwieki pra-
cy tarczy.

dokrecona.

Niepokojace |+ Tarcza nie jest dostatecznie

» Dokreci¢ mocno $rube (zdjecie
29) ew. zamontowac jg od nowa
(pkt. 5.1).

narki chwie-
je sie/ jest
luzny.

montowany.

Stolik obci- |+ Stolik nie jest prawidlowo za- |+ Zamontowac¢ od nowa stolik, zgod-

nie z instrukcjg obstugi (zdje-
cie 40).
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Obcinanie na mokro:

Blad

Przyczyna

Pomoc

Tarcza zatyka
sie.

Zle wyregulowana ilo$é
wody w urzadzeniu.

Kran zabezpieczajg-
cy doptyw wody nie jest
catkowicie odkrecony.

Zatkana rurka rozpyla-
jaca wode.

Zatkane sitko na dopty-
wie wody.

Za niskie ci$nienie w
sieci wodne;j.

Zwiekszy¢ ilos¢ wody w obcinarce
(zdjecie 9).

Odkreci¢ kran (zdjecie 6).

rurke rozpylajgca oczysci¢ / odka-
mieni¢ (pkt.5.3).

Wyja¢ sitko za pomocg kleszczy i
oczysci¢ / odkamienic.

Za malty przekroéj rury doprowadza-
jacej wode ew. za duzo odbiorcow
w jednym punkcie poboru wody.
>>> sprawdzi¢ czy ci$nienie w sie-
ci wodnej wynosi ok.1 bar. (Zapy-
tac sie hydraulika). W razie potrze-
by sztucznie podwyzszy¢ cisnie-
nie poprzez instalacje ,domowego
wodociggu” (elektryczna pompa ze
zbiornikiem cisnieniowym.
Poradzcie sie waszego hydraulika.

Woda pryska z
otworu do szli-

Za duzo wody.

Zredukowac ilo$¢ wody w obcinar-
ce (zdjecie 9).

krywa przednia
a obudowa.

ni uszczelki.

fowania.
Zle dziatajacy odptyw » Skontrolowaé waz odptywowy, uto-
wody. zy¢ go prawidtowo >>> pochylo ku
dotowi (zdjecie 3a + 3b).
Brak wody Zle poprowadzone pod- | « Sprawdzi¢ podigczenie wody
splukujacej. faczenie wody. (Pkt. 4.2, kroki 4 — 6).
Rurka rozpylajgca wode | * Rurke oczysci¢ / odkamieni¢
zabrudzona / zakamie- (pkt.5.3).
niona.
Woda kapie Resztki gipsu lub kurz » Oczysci¢ miejsce na uszczelke i
pomiedzy po- gipsowy na powierzch- uszczelke.
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Obcinanie na sucho:

Biad Przyczyna Pomoc

Tarcza zatyka » Zbyt wilgotne modele. | ¢ oczyscic¢ tarcze przy pomocy szczot-
sie. ki pod biezgcg wodg albo za pomo-
cg rozpuszczalnika do gipsu (Renfert
GO0-2011, Art. Nr. 2011-0000).

Za duzo kurzu |  Nie zostat wigczony » wigczy¢ wyciag.
w otworze do wyciag.
szlifowania.

+ Za mata moc wyciaggu. | ¢ Podwyzszy¢ moc wyciggu.

» Peten wycigg ew. wo- | « Wymieni¢ worek na pyt.
rek na pyt.

« Zatkany waz ssacy » Sprawdzi¢ waz i ew. oczyscic.
wyciggu.

Wszelkie zmiany zastrzezone.
PL -10-



Bruska na sadru MTplus
€. 1803-x000 /-x500

— CESTINA

1. Uvod

Jsme radi, Ze jste si zakoupili brusku na
sadru MTplus. Bruska stanovi nové stan-
dardy svoji funkénosti, vykonnosti, bez-
pec¢nosti a designem. Dbejte prosim na
nasledujici upozornéni.

2. Oblast pouziti

Bruska MTplus je brusné zafizeni k brou-

Seni sadrovych modelu v technickych zub-
nich provozech. Muze byt volitelné pouzi-

vana pro mokré i suché brouseni.

2.1 Okolni podminky
(podle DIN EN 61010-1)

Pfistroj smi byt provozovan pouze:

* ve vnitfnich prostorach,

* az do nadmorské vySky 2 000 m.n.m,

* pfi okolni teploté
5-40°C [41-104 °F] *),

+ pfi maximalni relativni vihkosti 80 % pfi
teploté 31 °C [87,8 °F], linearné klesaji-
ci az na 50% relativni vlhkost pfi 40 °C
(104 °F] 7).,

« s elektrickou siti, kde kolisani napéti ne-
ni vétsi nez 10 % nominalni hodnoty,

« pfi kategorii pfepéti I,

* nejvySe pfi stupni znecisténi 2.

*) Mezi 5 - 30 °C [41 - 86 °F] Ize zafizeni provo-
zovat pfi vihkosti vzduchu do 80 %. Pri tep-
lotach 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] se vihkost
vzduchu musi pfiméfené snizit, aby se za-
jistila pfipravenost k provozu (napf. pfi 35 °C
[95 °F] = 65 % vlhkosti vzduchu, pfi 40 °C
[104 °F] = 50 % vlhkosti vzduchu). ZaFizeni

se nesmi provozovat pfi teplotach nad 40 °C
[104 °F].

3. Upozornéni na nebezpedi
Dodrzujte predpisy Urazové prevence
profesniho sdruzeni a nasledujici bez-
peénostni pokyny pro brouseni:

Bruska na sadru MTplus pred-
stavuje elektrické zarizeni s po-
tencialem nebezpeci. Toto zafri-
zeni smi byt pfipojeno / pouziva-
no jen autorizovanymi odborniky
po kontrole konformity ohledné
norem, specifickych pro danou
zemi.

Pristroj se smi uvést do provo-
zu pouze se sitovym kabelem se
zastrékovym systémem speci-
fickym pro danou zemi. Prip. po-
trebnou prestavbu smi provést
pouze elektrotechnicky odbor-
nik.

B>

Pokud je pripojeno napajeci na-
péti, nikdy nesahejte na brusny
kotoué. Pfi neéekaném rozbéhu
brusky hrozi nebezpeci zranéni!

Noste sepnuté viasy a nenoste
pfi praci na brusce volny odév.
Hrozi nebezpedi zranéni vtaze-
nim a navinutim.

Zafrizeni je konstruovano jen pro
brouseni sadrovych modelu. PFi
brouseni zatmelovacich hmot
vznika rakovinotvorny prach!

Za chodu motoru neotvirejte
predni kryt. Bezpecnostni vy-
pnuti motoru nevede k okamzité-
mu zastaveni brusného kotouce.

Celni kryt otvirejte az po tplném
zastaveni brusného kotouce.

Pfi brouseni noste ochranné bry-
le.

B B B B P
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Nesahejte na rotujici brusny ko-
touc.

Nepracujte bez nasazeného a
zaklapnutého (,,Click“) brusné-
ho stolu. Hrozi vysoké nebezpedi
zranéni vtazenim ¢asti odévu a
prsti do brusky.

> B

Brusny stull zvedejte jen pfi za-
staveném kotouci a otevieném
c¢elnim krytu.

Provozujte zarizeni jen pod do-
hledem.

Provozovatel je béhem provo-
zu odpovédny za dodrzovani na-
rodnich predpist a za pravidelné
provadéni bezpeénostni kontroly
elektrickych zafizeni. V Némec-
ku se jedna o Némecké zakonné
urazové pojisténi DGUV predpis
3 v souvislosti s VDE 0701-0702.
Informace o REACH a SVHC
naleznete na nasSi internetové
strance na www.renfert.com v
oblasti podpory.

> B

A

Navic pfi suchém brouseni:
T Odsavani musi byt pfizptisobeno
vznikajicimu prachu (pfip. kon-
zultujte s profesnim sdruzenim).

Pfi praci mize vznikat vysoka
hladina hluku >>> noste ochranu
sluchu.

3.1 Vylouéeni odpovédnosti

Renfert GmbH odmita jakékoliv naroky

na nahradu sSkody vyplyvajici ze zaruky,

pokud:

® se produkt pouziva pro jiné ucely,
nez které jsou uvedeny v navodu k
pouziti.

® pokud je pristroj jakymkoliv zpuso-
bem upraven - kromé zmén, popsa-
nych v navodu k obsluze.

* vyrobek byl opraven neautorizova-
nou osobou nebo neni vybaven origi-
nalnimi dily Renfert.

cz

® je vyrobek pouzivan i presto, ze jste
na ném shledali néjakou zavadu.

4. Uvedeni do provozu /

obsluha
Nejdrive zkontrolujte, zda je sitové na-
péti shodné s hodnotou el. napéti, vy-
tisténou na typovém Sstitku brusky.
Pred uvedenim do provozu musi byt
stanoven zpusob vyuziti mokrého brou-
Seni (pokracujte bodem 4.1 a 4.2) nebo
suchého brouseni (pokracujte bodem
41 a4.3).

4.1 Montaz brusného kotouce
Informace o montazi brusného kotouce

si prosim vyhledejte ve svém navodu pro
brusny kotoug, resp. v bodu 5.1 tohoto na-
vodu.

Oblast pouziti kotoucu:

* Klettfix pro mokré brouseni

» Marathon pro mokré nebo suché brou-

Seni

* Infinity pro mokré brouseni

4.2 Mokré brouseni

1. Instalace v blizkosti pfipojky vody / od-
toku vody (doporu€eno se zachytnym
zafizenim pro sadru) (obrazek 1).

2. Spojeni hadice odpadni vody / brus-
ka (obrazek 2a). Hadici odpadni vody
natocte proti sméru hodinovych ru-
Cic¢ek na pripojovaci hrdlo a zajisté-
te sponou (obrazek 2b)!

3. Umisténi hadice brusky / odtoku vody
(obrazek 3a / 3b).

4. Pripojka hadice odpadni vody / brusky
(obrazek 4a / 4b). Dbejte na potirebny
tlak vody (viz bod 8 / Techn. udaje)!

5. Pripojka hadice vody / pfivodu vody s
uzaviracim kohoutem (obrazek 5).

6. Otevreni pfivodu vody (obrazek 6a) /
kontrola tésnosti (obrazek 6b).

7. Spojeni sitovy kabel / zasuvka (obra-
zek 7).

8. Zapnéte MTplus (obrazek 8).

9. Regulace mnozstvi vody (obrazek 9).
Upozornéni: pfi dodani je pfivod vody
zavieny.


http://www.renfert.com

Zafizeni MTplus je nyni pfipraveno k pro-
vozu v mokrém brouseni.

Obecna upozornéni pro mokré

brouseni:

+ Zejména u diamantovych brusnych
kotoucu je dulezité dostatecné
mnozstvi vody. Pokud dojde k pre-
hrati kotouce, pak to vede k posko-
zeni brusného kotouce.

» Uzaviraci kohout pro pfivod vody
by mél byt pfi delSich prestavkach
a pfes noc zavreny.

4.3 Suché brouseni

1a. Vytvorte spojeni bruska / externi od-

savani (obrazek 10 - ilustracni zna-

zornéni s hadici a objimkou odsavani

Renfert).
Pozor:
Zarizeni 100 V / 120 V, provozo-
vana v kombinaci s odsavanim,
musi byt k elektrické siti pfipojo-
vana samostatné, aby se zabra-
nilo pretizeni odsavani a elektric-
ké sité (nepouzivejte automatic-
ké spousténi!). Pri zajisténi elek-
trické sité pouze 15 A je potieb-
né pripojeni brusky a odsavani
ke dvou samostatné zajiSténym
elektrickym okruhiim.

Doporuéené odséavani:

viz: PfisluSenstvi, Odsavani / Ostatni

1b. Vytvorte spojeni bruska / centralni od-
savani (obrazek 10 - ilustraéni zna-
zornéni s hadici a objimkou odsavani
Renfert).

Doporuéené prislusenstvi:

viz: Prislusenstvi, Odsavani / Ostatni

2. Otevrete Celni kryt (obrazek 11).

3. Odstrarite rozprasovaci trubku
(obrazek 12).

4. Uzavrete zaslepkami (zaslepky uplné
zamacknéte!) >>> Sada malych dild
(obrazek 13).

5. Zavrete Celni kryt (obrazek 11).

6a. PFi odsavani s automatickym spousté-
nim:

» Vytvorte spojeni bruska / odsavani
(obrazek 14).

+ Nastavte odsavani na automatiku

(obrazek 15).
6b. Pfi odsavani bez automatického spou-

Sténi:

* Vytvorte spojeni kabel brusky /
zasuvka (obrazek 7).

» Zapnéte brusku MTplus (obrazek 8),
prepnéte odsavani na nepretrzity
rezim.

Bruska MTplus je nyni pfipravena k provo-
zu v mokrém brouseni.

4.4 Prestrojeni z mokrého na

suchy rezim

1. Odpojte zafFizeni z elektrické sité
(obrazek 7).

2. Zavrete pFivod vody (obrazek 6a).

3. Odstrante hadici vody
(obrazek 4a / 4b).

4. Odstrarite hadici odpadni vody
(obrazek 2).

5. Odstrarite zafizeni pfFip. z mokré ob-
lasti a nechte dobre vyschnout.

Je bezpodmine¢né nutné, vyfoukat
zbytky vody stlaéenym vzduchem!

6. Demontaz brusného kotouce
(viz bod 5.1, kroky 4 - 7)

7. Vycistéte nejdfive mokrou, potom su-
chou utérkou oblast za nosnou pfiru-
bou (obrazek 25a) a navic vyfoukejte
stlaenym vzduchem (obrazek 25b).

8. Poté postupujte zplisobem, popsanym
v bodu 4.3.

Pro suchy rezim by mély byt pouzivany

brusné kotouce s podilem diamantovych

Eastic.

Doporuéené brusné kotouce:

viz: PFislusenstvi, brusné kotouce pro
mokré a suché brouseni.

4.5 Prestrojeni ze suchého na
mokry rezim

1. Odpojte zafizeni z elektrické sité
(obrazek 7 nebo 14).

2. Odstrarite hadici odsavani
(obrazek 10).

3. Demontaz brusného kotouce
(viz bod 5.1, kroky 4 - 7).
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4. Celni kryt a kryt uvnitt dikladné ogisté-
te vysatim a kartaCem (obrazek 26).

5. Odstrarite uzaviraci zatky. Pokud je to
obtizné, pouzijte jako pomuacku imbu-
sovy kli¢ (obrazek 16).

6. Namontujte brusny kotou¢ (viz navod
pro brusné kotouce).

7. Nasadte rozprasovaci trubku (obra-
zek 12).

8. Poté postupujte zpisobem, popsanym
v bodu 4.2.

4.6 Upozornéni pro oblast
mokrého nebo suchého
pouziti

» Je-li bruska MTplus vybavena pro mok-
ry rezim, nesmi byt pouzita pro suché
brouseni.

» Je-li bruska MTplus vybavena pro su-
chy rezim, nesmi byt pouzita pro mokré
brouseni.

» Pokud to nedodrzite, hrozi nebezpedi,
Ze zbytky sadry s vodou zaschnou a vy-
tvori tvrdou krustu. To mlzZe zejména v
oblasti zadni strany brusnych kotou¢u
vést k hazeni.

4.7 Nastaveni brusného uhlu
(89° - 99°)

1. Povolte ryhovanou matici (obrazek 17).

2a. Hrubé nastaveni brusného stolu stavé-
cim Sroubem (obrazek 18).
Je-li stavéci Sroub oto¢en maximal-
né nahoru, Cini thel mezi brusnym
stolem a kotoucem 89°. Je-li stavé-
ci Sroub otoéen maximalné dolq, ¢ini
Uhel mezi brusnym stolem a kotou¢em
99°.

2b. Hrubé nastaveni brusného stolu stavé-
cim Sroubem na 90° (obrazek 18). Hor-
ni hrana brusného stolu musi byt za-
rovnana s horni hranou vybrani vany
(obrazek 19 + 20).

2c. Pfesné nastaveni brusného stolu na
90° stavécim Sroubem (obrazek 18)
pomoci Uhelniku ze sady malych dill
(obrazek 21).
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3. Dotahnéte opét ryhovanou matici
(obrazek 17).

4.8 Obsluha/Brouseni

Model zafixujte pevné obéma rukama na
brusném stole a opatrné tlacte ke kotoudi
(obrazek 22).

5. Cisténi/ Udrzba

Pri suchém brouseni je normalni

l hromadéni prachu v aerodyna-
mickych mrtvych zéndch a neo-
hrozuje to funkénost nebo brus-
ny vykon brusky MTplus.

Zarizeni nikdy necistéte pod
tekouci vodou nebo ho do vody
neponofujte.

N

1. Odpojte zafizeni z elektrické sité
(obrazek 7 nebo 14).
2. P¥ip. zavrete pfivod vody (obrazek 6).
3. Otevrete Celni kryt + vyvéste ho
(obrazek 11 + 23).
4a.Pro mokré brouseni: sejméte pfip.
stll (obrazek 39 + 40), vycCistéte karta-
¢em pod tekouci vodou (obrazek 24).
' Brusny stlil nesnimejte pfi zavie-
. ném celnim krytu, protoze jinak
muze dojit k po§kozeni brusné-
ho kotouce!
4b. Pro suché brouseni: vycCistéte vysa-
tim a kartacem (obrazek 26). Vycistéte
rovnéz pfipojovaci hrdlo a objimku od-
savani (obrazek 27).
5. Zavéste a zavrete opét Celni kryt
(obrazek 23 + 11).

5.1 Vyména brusného kotouce
1. Vypnéte zafizeni (obrazek 8).

2. Odpojte zafizeni z elektrické sité
(obrazek 7 nebo 14).

3. P¥ip. zavfete pFivod vody (obrazek 6a).

Otevrete Celni kryt (obrazek 11).

5. P¥ip. sejméte rozprasovaci trubku
(obrazek 12).

6. Vyjméte imbusovy kli¢ (vel. 4) z drzaku
(obrazek 28).
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7. Sejméte ochranu zavitu, povolte
stfedici Sroub a sejméte kotoué
(obrazek 31 + 29).

8. P¥ip. vycistéte nosnou pfirubu
(viz bod 5.2).

9. Nasadte do aretacnich kolik(i novy ko-
tou€ (obrazek 30).

10. Stfedici Sroub opét dotahnéte imbuso-
vym kli¢em (obrazek 29).

11. Nasadte krytku na stfedici Sroub
(obrazek 31).

12. Vlozte opét imbusovy kli¢ do drzaku
(obrazek 28).

13. Pfip. opét nasadte rozprasSovaci trubku
(obrazek 12).

14. Zaviete opét Celni kryt (obrazek 11).

15. Pfip. opét otevrete pfivod vody
(obrazek 6a).

16. Spojeni sitovy kabel / zasuvka
(obrazek 7 nebo 14).

5.2 Vyména / ¢isténi nosné

priruby

1. Sejméte kotou€ (viz bod 5.1,
kroky 1 - 7).

2. Pripravte odtlaCovaci Sroub a imbuso-
vy kli€ >>> viz pfiloZzenou sadu nastro-
jU (obrazek 32).

3. Zasroubujte odtlacovaci Sroub do nos-
né pfiruby (obrazek 33) >>> Pfiruba
nesmi byt odstrafnovana ruc¢né, ale
pouze pomoci odtlacovaciho Srou-
bu!

4. Sejméte nosnou pfirubu (obrazek 34).

5. Vyjméte opét odtlacovaci Sroub z nos-
né priruby.

6. Vycistéte pfirubu a vnitfni prostor
>>> Neposkodte tésnéni!
Doporuceny Cistici prostredek:
viz: Pfislusenstvi

7. Naneste na hfidel motoru a tésnéni
vazelinu.

8. Nasadte opét nosnou pfirubu
>>> Dbejte na spravnou polohu
drazky unasece (obrazek 35).

9. PritlaCte ruéné nosnou pfirubu na hfi-
del motoru (obrazek 36).

10. Namontujte opét brusny kotoué
(viz bod 5.1, kroky 9 - 16).

5.3 Vyména/ ¢isténi
rozpraSovaci trubky
(mokré brouseni)

1. Sejméte rozprasSovaci trubku

(viz bod 5.1, kroky 1 - 5).

2. Sejméte tésnéni (obrazek 37).

3. Vlozte rozpraSovaci trubku pres
noc do odvapriovaciho prostfedku
(obrazek 38).

4. Nasadte opét tésnici krouzky a natfete
vazelinou (obrazek 37).

5. Nasadte opét rozprasovaci trubku
(obrazek 12).

6. Zaviete opét Celni kryt (obrazek 11).

7. P¥ip. opét otevfete pfivod vody
(obrazek 6a).

8. Vytvorte opét spojeni sitovy kabel /
zasuvka (obrazek 7 nebo 14).

5.4 Vyména / ¢isSténi brusného
stolu
1. Vypnéte zafizeni (obrazek 8).
2. Odpojte zafizeni z elektrické sité
(obrazek 7 nebo 14).
3. Otevrete Celni kryt (obrazek 11).
' Brusny stiil nesnimejte pri zavre-
. ném ¢elnim krytu, protoze jinak
muze dojit k poSkozeni brusné-
ho kotouce!
4. Brusny stul odjistéte a vyjméte
(obrazek 39 + 40).
5. Sejméte Celni kryt (obrazek 23).
6. Vycistéte brusny stal a ¢elni kryt karta-
¢em pod tekouci vodou (obrazek 24).
7. Nasadte a zavfete opét Celni kryt
(obrazek 23 + 11).
8. Nechte brusny stll opét zaskocit
(obrazek 40).
® Ujistéte se, Ze v drzaku uZ ne-
jsou Zadné zbytky sadry!
VZdy dbejte na spravna usaze-
ni pracovniho stolu na ¢elnim
krytu!

~
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9. Vytvorte opét spojeni sitovy kabel /
zasuvka (obrazek 7 nebo 14).

5.5 Vyména krytu spinace

1. Povolte upeviiovaci Srouby
(obrazek 41).

2. Odstrante kryt spinace a nahradte
novym (art. €. 90003-5788).

3. Upevrovaci Srouby opét dotahnéte.

@ Bruska MTplus nesmi byt provo-
zovana s vadnym krytem spina-
6. Nahradni dily

Ce!
Namahané a nahradni dily naleznete v
seznamu nahradnich dild na
www.renfert.com/p918.
Dily vylou€ené ze zaru¢niho pInéni (na-
mahané dily, spotfebni dily) jsou oznace-
ny v seznamu nahradnich dild.
Sériova €isla, datum vyroby a verze zafi-
zeni |ze najit na typovém Stitku zafizeni.

7. Zaruka

PFi spravném pouziti Renfert poskytuje na
vSechny dily brusky MTplus zaruku po
dobu 3 let. Pro uznani zaruky je kupuiji-

ci povinen prokazat se originalnim kupnim
dokladem specializovaného prodejce. Dily,
vystavené pfirozenému opotfebeni, jsou
vylou€eny ze zaruéniho pInéni (napf. brus-
né kotouce).

Zaruka zanika pfi nespravném pouzivani;
nedodrzovani pfedpisu pro obsluhu, gisté-
ni, udrzbu a pfipojeni, pfi opravé vlastni-
kem nebo jinou neautorizovanou osobou;
pfi pouzivani nahradnich dil( od jinych
vyrobcU, a pfi vystavovani vlivam, které
nejsou obvyklé, a nejsou pfipustné podle
predpisl pro pouzivani. Zaruéni plnéni ne-
ovliviiuji prodlouzeni zaruky.
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8. Technické udaje

Jmenovité napéti: 220 - 230V, 50 /60 Hz
230-240V, 50 Hz

120V, 60 Hz

100V, 50/60 Hz

Pfikon: 220 -230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)
Spotreba vody,
max.: 9 I/min. [0.32 cfm]
Tlak vody:
- min.: 1 bar [14.5 pis]
- max.: 5 bar [72.5 psi]
Otacky: 50 Hz: 2850 1/min.

60 Hz: 3400 1/min.

Primeér pfipojovaciho
hrdla pro externi

odsavani: 36 mm [1.42 inch]
Rozméry: 300 x 320 x 410 mm
(8 xVxH) [11.8 x 12.6 x 16.2 inch]
J rozmeéry

brusnych kotoucu: 234 mm [9.2 inch]

Hmotnost: 13,5 kg [30 Ibs]

Hladina akustického tlaku,
méfena podle DIN 45635-01-KL3,
pfi plném zatiZeni:

- Lp(A):

74 dB(A)
4 dB

9. Obsah dodavky
1 MTplus

1 Vodni hadice
1 Hadice odpadni vody
1 Sada nastrojl

1 Sada malych dilu

1

Brusny kotou¢ Marathon, jen u €.
1803-x500



10. Lici formy

. 1803-0000 MTplus 230 V /50 Hz

. 1803-0500 MTplus 230 V /50 Hz,
vCet. brusného kotouce
Marathon

MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz,
véet. brusného kotouce
Marathon

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ v¢et. brusného
kotouce Marathon

O Ox¢

. 1803-4000
. 1803-4500

O O«

. 1803-6000

[e]}

. 1803-6500

[e]}

11. Pokyny pro likvidaci v

zemich EU
Aby bylo udrzovano a chranéno zivotni
prostfedi, aby se zamezilo kontaminaci
Zivotniho prostfedi a pro vyuZiti recyklo-
vatelnych materiald, ustanovila Evropska
komise smérnice, na zakladé kterych musi
vyrobce pfijmout zpét elektrické pfistroje
a spravneé je zlikvidovat a recyklovat. Pfi-
stroje oznagené timto symbolem nesmi
byt proto v ramci Evropské unie odhazo-
vany do netfidéného odpadu:

i 4

]
Ohledné dalSich informaci o spravné likvi-
daci se spojte s mistnimi urfady.

12. PrisluSenstvi
€. 2011-0000 GO-2011, rozpoustédio
sadry
Brusné kotouce - jen pro mokré brou-
Seni:
€. 1803-1000 Sada k vystrojovani:
5 brusnych kotoucl Klettfix

z karbidu kfemiku (3 x zrni-

tost 80, 2 x zrnitost 120) +

nosny kotouc¢

Doplnovaci vybaveni:

5 brusnych kotoucl Klettfix

z karbidu kfemiku K80

Doplriovaci vybaveni:

5 brusnych kotouct Klettfix

z karbidu kfemiku K120

1 pIné diamantovy brusny

kotou¢ Infinity

Brusné kotouce pro mokré a suché

brouseni:

€. 1803-2000 1 &astecné diamantovy
brusny kotou¢ Marathon

Odsavani / ostatni:

Silent TS:

. 2921-0050

. 2921-1050

. 1803-1100

O«

. 1803-1200

¢

¢€. 1803-3000

¢

Silent TS, 230 V, 50 / 60 Hz

Silent TS, 100 - 120 V,
50/60 Hz

Sada prachovych sacku

(5 kusu)

. 2921-0003 Sada objimek (2 kusy)

. 15-0823 Saci hadice (metrové zbozi)

. 90003-4305 Adaptér pro pfipojeni
hadice

€. 90003-4240 Saci hadice

€. 90003-4314 Adaptér Y

Vortex:

. 2924-5000

. 2924-6000

. 2924-5003

¢

. 2921-0002

O¢ O¢ O O

¢

Vortex compact 3L, 230 V
Vortex compact 3L, 120 V
5 nahradnich filtraénich
sacku

. 2924-5005 1 tkaninovy filtr

. 92923-0001 3 m saci hadice v€etné
elastické objimky

O¢ O O¢ Ox¢

€. 92923-0010 1 elasticka objimka
@ 36 mm
¢. 2-0973 1 plastovy uhelnik 90° pro

odtokovou trubku
Ccz



13. Hledani chyb

Chyba

Pric¢ina

Naprava

Zarizeni se neroz-
biha.

Neby! vytvofen pfivod
el. sité.

Sitova pojistka vadna.

Neni spravné zavieny
Celni kryt.

Motor je pfehfaty.

ZKkontrolujte pfivod el. sité.

Zkontrolujte sitovou pojistku.

Zaviete Celni kryt (obrazek 11).

Nechte motor vychladnout, za-
pnéte znovu sitovy spinac.

Brusny kotou¢
hazi.

Kotou€ nedoléha plos-
né na pfirubu.

Kotou¢€ neni pevné
dotazen.

Namontujte kotou€ znovu podle
navodu.

Dbejte na spravné umisténi ko-
touce k areta¢nim kolikiim (ob-
razek 30)!

Odstrarite usazeniny a necistoty
na zadni strané kotouce a dose-
daci ploSe nosné pfiruby.

Dotahnéte ru¢né kotouc
(obrazek 29).

Zvuky pfi chodu
brusného kotouce.

Kotou€ neni pevné
dotazen.

Dotahnéte ruéné kotou€
(obrazek 29), pfip. namontujte
znovu (bod 5.1).

Brusny stil se
kyva / je uvolnény.

Brusny stdl nespravné
namontovany.

Namontujte brusny stul podle
navodu (obrazek 40).
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Mokré brouseni:

Chyba

Pri¢ina

Naprava

Kotouc¢ se za-
nasi.

Chybné nastavené mnoz-
stvi vody na zafizeni.

Nedostateéné otevieny
pfivod vody.

RozpraSovaci trubka
ucpana.

Ucpané pritokoveé sitko.

Nizky tlak vody na vstupu.

Zvyste mnozstvi vody u brusky
(obrazek 9).

Otevrete pfivod vody (obrazek 6).

Vycistéte / odvapnéte rozprasova-
ci trubku (bod 5.3).

Vytahnéte sitko klestémi a vydis-
téte / odvapnéte.

Primér pfivodniho vedeni pfili§
maly, resp. pfili§ mnoho spotfe-
bi€u na Uuzkém pfivodnim vedeni.
>>> Zkontrolujte, zda je tlak vody
na vstupu min. 1 bar (dotazte se
instalatéra). V pfipadé nutnos-

ti mize pfiméfeny tlak ve vedeni
zajistit umélé zvyseni tlaku insta-
laci ,domaci vodarny*“ (elektrické
Cerpadlo s tlakovou nadobou).

Dotazte se svého instalatéra.

Z brusného
otvoru stiika
voda.

P¥ili§ mnoho vody.

Neni zajistén bezchybny
odtok vody.

Snizte mnozstvi vody u brusky
(obrazek 9).

Zkontrolujte odtokovou hadici,
spravné nainstalujte >>> spady
(obrazek 3a + 3b).

Chybi opla-

chovaci voda.

Chybné provedené pfipo-
jeni vody.

RozpraSovaci trubka zne-
¢isténa / zanesena usaze-
ninami.

Zkontrolujte pfipojeni vody
(bod 4.2, kroky 4 - 6).

Vycistéte / odvapnéte rozprasova-
ci trubku (bod 5.3).

Kape voda
ven mezi cel-
nim krytem a
krytem.

Na ploSe tésnéni sadrovy
prach nebo sadrova zrna.

Vycistéte tésnici plochu a tésnéni.
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Suché brouseni:

Chyba

Pri¢ina

Naprava

Kotouc se zanasi.

Modely pfilis vihké.

Vycistéte kotou€ kartd€em
pod tekouci vodou nebo roz-
poustédlem sadry (Renfert
GO0-2011, art. €. 2011-0000).

P¥ilis velké mnoz-
stvi prachu z brus-
ného otvoru.

Odsavani neni zapnuté.

P¥ili§ nizky saci vykon.

Odsavani resp. prachovy
sacek plny.

Saci hadice ucpana.

Zapnéte odsavani.

Zvyste saci vykon.

Vymérnite prachovy sacek.

Zkontrolujte hadici, pFip. ji
vyprazdnéte.
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Zmeény vyhrazeny.




- MAGYAR

MTplus Plaster Trimmer
Modellszam: 1803-x000 /-x500

1. Bevezetés

K&szonjuk, hogy az MTplus késziléket va-
lasztotta! Ez a gipszcsiszol6 U] tavlatokat
nyit a funkcio, teljesitmény, biztonsag és
kialakitas teruletén. Kérjuk, tanulmanyoz-
za az alabbi informaciokat.

2. Alkalmazasi terulet

Az MTplus egy fogtechnikusi gipszcsiszo-
16, fogtechnikai miveletekben hasznalt
gipszmodellek csiszolasahoz. Nedves vagy
szaraz gipszcsiszoloként is hasznalhato.

2.1 A koérnyezeti feltételek
(A DIN EN 61010-1 szerint)

Az MTplus készliléket csak az alabbi felté-
telek mellett lehet biztonsagosan lUzemel-
tetni:

« beltérben,

+ 2000 m [6500 lab] tengerszint feletti ma-
gassag alatt,

* 5°C-40°C[41 °F - 104 °F] kornyezeti
hémérséklet mellett*),

* maximum 80 % relativ paratartalom és
31 °C [87,8 °F] hdmérséklet mellett,
linearisan csokkentve 50 % relativ pa-
ratartalomig 40 °C [104 °F] h6mérséklet
mellett.”),

* anévleges halozati feszlltsegtol
10 %-nal nem nagyobb mértékl feszult-
ségingadozas mellett,

« |I. tulfeszultség-kategodria mellett,

» 2. szennyezettségi fokon.

*) Akészilék 5 °C - 30 °C [41 °F - 86 °F] és
legfeljebb 80 % paratartalom mellett hasznal-
haté. 31 °C - 40 °C [87,8 °F - 104 °F] kozotti
hémérsékleten a paratartalmat aranyosan
csokkenteni kell, hogy a készlléket mikdd-
tetni lehessen (pl. 35 °C [95 °F] hémérsék-
leten 65 % paratartalomra, 40 °C [104 °F]
mellett 50 % paratartalomra). A késziiléket

nem szabad 40 °C [104 °F] feletti h6mérsék-
leten Gzemeltetni.

3. Biztonsagi tudnivalék

Csiszolaskor tartsa be az 6sszes vo-

natkozé balesetmegel6zési elbirast,

az alabbi biztonsagi megjegyzésekkel

egyiitt:
Az MTplus egy elektromos ké-
sziilék, amely veszélyes fesziilt-
ségszinten iizemel. A késziilé-
ket csak illetékes és megfelel6en
szakképzett személyek csatla-
koztathatjak/hasznalhatjak, miu-
tan ellenérizték, hogy az a vonat-
koz6 orszagos szabvanyoknak
megfelel.

A késziiléket csak az adott or-
szagban szabvanyos villasdugo-
val ellatva szabad lizemeltetni.
Az ehhez sziikséges atalakitaso-
kat (a villasdugoé cseréjét) csak
szakképzett villanyszerel6 vé-
gezheti.

Ha a késziilék a halézatra van
csatlakoztatva, soha ne nyuljon a
csiszolétarcsahoz. Sériilést okoz-
hat, ha a késziilék véletleniil be-
kapcsol!

Ne lizemeltesse a késziiléket le-
engedett, 16g6 hajjal vagy lenge,
b6 ruhaban. A gépkezel6 sulyo-
san megsériilhet, ha a csiszolé6-
tarcsa a hajat vagy ruhajat be-
huzza!

A késziiléket kizarélag gipszmo-
dellek csiszolasara tervezték. A
preciziés 6ntéanyagok csiszolasa-
kor rakkelté anyagok szabadulnak
fel.

Soha ne nyissa ki az el6lapot, ha
a motor jar! A motor biztonsagi
ledllitasa nem allitja meg azonnal
a csiszolétarcsat.

A
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A gipszcsiszol6 el6lapjat csak
azutan nyissa ki, hogy a csiszo-
I6tarcsa teljesen leallt.

Csiszolaskor mindig viseljen vé-
dészemiiveget.

Ne nyuljon a csiszolotarcsahoz a
tarcsa forgasa kozben!

Ne hasznalja a gépet a model-
lasztal, ill. annak megfelel6 rég-
zitése (helyre kattanasa) nélkiil.
A kis részeket, ill. a kezeld ujjait
a gipszcsiszol6 tarcsaja berant-
hatja, sulyos sériilést okozva.

A gipszcsiszol6 asztalat csak az-
utan vegye le, hogy a csiszol6-
tarcsa teljesen leallt és az el6la-
pot kinyitotta.

A késziiléket csak felliigyelet
mellett szabad lizemeltetni.

Az lizemelteto feleléssége an-
nak biztositasa, hogy az lizeme-
lés soran, illetve az elektromos
késziilékek rendszeres bizton-
sagi ellenérzésére vonatkozéan
betartsak a nemzeti eléirasokat.
Németorszagban ez a

VDE 0701-0702 szabvanyhoz
tartozé 3. szamu DGUV baleset-
védelmi elirast jelenti.

A REACH iranyelvvel és a kii-
16n6s aggodalomra okot ado
anyagokkal (SVHC) kapcsola-
tos informaciok webhelyiinkon,
a www.renfert.com cimen, a Ta-
mogatas részen talalhaték (Sup-
port).

> B

Kiegészité megjegyzések a szaraz
csiszolashoz:
& A késziilékhez olyan porelszi-
vo berendezést kell valaszta-
ni, amely alkalmas a képz6d6
por elszivasara (ha sziikséges,
egyeztessen megfeleld légtech-
nikai szakvallalattal).
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A késziilék igen magas zajszin-
ten miikodik, ezért mindig visel-
jen flilvédét.

3.1 Felel6sségkorlatozo
nyilatkozat
A Renfert GmbH nem vallalja a felel6s-

séget a garancialis id6szakban beko-

vetkez6 karokért, ha:

* A terméket nem a hasznalati utasitas
szerinti célokra hasznaljak.

* A terméket barmilyen, a hasznalati
utasitasban leirt atalakitasoktol eltéré
maodon atalakitjak.

* A terméket nem szakvallalat javitotta,
vagy ha nem eredeti Renfert tartozé-
kokat hasznaltak hozza.

® A nyilvanvalé biztonsagi hibak vagy
sériilés utan a terméket tovabb hasz-
naljak.

4. Uzembe helyezés és

uzemeltetés
Csatlakoztatas el6tt ellenérizze, hogy a
halézati fesziiltség az adattablan feltiin-
tetett értékkel azonos legyen.

Az iizemmodot, vagyis a nedves (lasd a
4.1 és 4.2 részeket) vagy szaraz csiszo-
last (lasd a 4.1 és 4.3 részeket) haszna-
lat el6tt meg kell hatarozni.

4.1 A csiszolétarcsa
felszerelése

A felszerelés menetéhez kérjik, tanulma-

nyozza a gipszcsiszolo tarcsajanak hasz-

nalati utasitasait (lasd az 5.1 részt).

A tarcsatipusok alkalmazasi moédjai:

* Kilettfix nedves csiszolashoz

» Marathon nedves vagy szaraz csiszo-
lashoz

* Infinity nedves csiszolashoz

4.2 Nedves csiszolas

1. Allitsa a késziiléket a vizvezeték / lefo-
lyé kdzelébe, gipszfogdval (1. abra).

2. Csatlakoztassa a leereszt6cstvet a
gipszcsiszoléhoz (2. abra).


http://www.renfert.com

Forgassa el a leereszt6csovet a
csatlakozén az éramutaté jarasaval
ellenkez6 iranyban, és rogzitse tom-
I6bilinccsel (2b abra).

3. Helyezze a gipszcsiszol6 csévét a lefo-
lyéba (3a/ 3b abra).

4. Csatlakoztassa a vizcsovet a gipsz-
csiszolohoz (4a / 4b abra). Gondos-
kodjon rédla, hogy a sziikséges viz-
nyomas rendelkezésre alljon (lasd
a 8., ,,Miszaki adatok” c. részt).

5. Csatlakoztassa a vizcsovet egy el-
zarocsappal ellatott vizvezetékhez
(5. abra).

6. Nyissa meg a vizcsapot (6a abra) és
ellen6rizze, hogy a csé nem szivarog-e
(6b abra).

7. Atapvezetéket dugja be a fali halozati
aljzatba (7. abra).

8. Kapcsolja be a késziléket (8. abra).

9. Allitsa be a viz dramlasi sebességét
(9. abra).

Figyelem! A leszallitott készulléken a
viz bementd vezetéke el van zarva.

A MTplus most készen all a nedves

csiszolasra.

Altalanos informacié a nedves csiszo-

lasra vonatkozdan:

» Fontos a megfelel6 vizaram bizto-
sitasa, kuléndésen gyémantos tar-
csa hasznalatakor. A tulmelegedés
kart tesz a tarcsaban.

* Avizcsap elzarécsapjat hosszabb
munkaszulnet idejére, ill. éjszakara
zarja el.

4.3 Szaraz csiszolas

1a. Csatlakoztassa a gipszcsiszolo6t kiils6
elszivéhoz (a 10. abran egy Renfert
elszivocso és csatlakozasa lathato).

Figyelem!

A porelszivéval egyiitt szerelt
100 V / 120 V-os egységeket kii-
16n kell a halézatra csatlakoztat-
ni, hogy az elszivoberendezést
és az elektromos hal6zatot ne
terhelje tul (Ne alkalmazzon au-
tomatikus inditast!). Ha az elekt-

romos halézatot csak 15 A bizto-
siték védi, a gipszcsiszolot és az
elszivét kiilon védett aramkorok-
re kell kotni.

Javasolt porelszivo berendezések:
lasd: Alkatrészek, elszivoegységek, stb.
1b. Csatlakoztassa a gipszcsiszolét a
kozponti elszivohoz (a 10. abran egy
Renfert elszivocss és csatlakozasa
lathato).
Javasolt tartozékok:
lasd: Alkatrészek, elszivéegységek, stb.
2. Nyissa ki az el6lapot (11. abra).
3. Vegye le a vizpermetez6 cstvet
(12. abra).
4. Anyilast zarja le a mellékelt vakdugo6-
val (teljesen betolva) (13. abra).
5. Csukja be az el6lapot (11. abra).
6a. Automatikus inditassal szerelt elszi-
vas esetén:
+ Csatlakoztassa a gipszcsiszolo
tapvezetékét az elszivéhoz
(14. abra).
+ Allitsa be az elszivét automatikus
tuzemmdadba (15. abra).
6b. Automatikus inditas nélkiil szerelt
elszivas esetén:
» Agipszcsiszolo6 tapvezetékét dugja
be a fali hal6zati aljzatba (7. abra).
+ Kapcsolja be az MTplus késziléket
(8. abra), és kapcsolja be az elszivot
automatikus tzemmaodba.

A MTplus most készen all a szaraz
csiszolasra.

4.4 Atéllés nedvesrél szdraz
lizemmodra

1. Huzza ki a készulék tapvezetékét

(7. abra).

Zarja el a vizcsapot (6a. abra).

Vegye le a vizcsOvet (4a / 4b abra).

Vegye le az leereszt6csovet (2. abra).

Ha szikséges, vigye el a készuléket

a nedves helyrél és hagyja teljesen

megszaradni.

A fennmaradé nedvességet le kell

fuavatni siiritett levegével!

ok owN
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6. Vegye le a csiszolétarcsat (lasd az 5.1
rész 4 - 7 lépéseit).

7. El8szér a hordozoétarcsa mogotti te-
ruletet tisztitsa meg el6szér nedves,
majd szaraz ronggyal (25a abra).
Ezutan favassa le a készlléket ismét
sUritett leveg6vel (25b abra).

8. Ha a készlilék megszaradt, a 4.3 pont
szerint jarjon el.

A szaraz csiszolashoz részben gyéman-

tos csiszolotarcsat kell hasznaini.

Javasolt csiszolotarcsak:

lasd: Tartozékok, csiszolotarcsak - nedves

és szaraz csiszolashoz.

4.5 Atéllds szdrazrél nedves

lizemmodra

1. Huzza ki a készllék tapvezetékeét
(7. vagy 14. abra).

2. Vegye le az elszivocsovet (10. abra).

3. Vegye le a csiszolétarcsat (lasd az
5.1 rész 4 - 7 lépéseit).

4. Egy kefével és az elszivocsovel ala-
posan tisztitsa meg az elélapot és a
készilékhaz belsejét (26. abra).

5. Vegye ki a vakdugét. Ha ez nehéznek
bizonyul, hasznalja az imbuszkulcsot
(16. abra).

6. Szerelje fel a csiszolotarcsat (lasd a
csiszolotarcsara vonatkozo utasitaso-
kat).

7. Szerelje fel a vizpermetezd csovet
(12. abra).

8. Ezutan a 4.2 pont szerint jarjon el.

4.6 Javaslatok szaraz vagy
nedves csiszolashoz

* Anedves csiszolasra felszerelt MTplus
készulékkel nem szabad szaraz csiszo-
last végezni.

» Aszaraz csiszolasra felszerelt MTplus
készulékkel nem szabad nedves csiszo-
last végezni.
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+ Afenti utasitasok figyelmen kivil hagya-
sa a maradék gipsz és a viz 6sszekeve-
redéseét okozza, amely nehezen eltavo-
lithatd kérget képez. Az ilyen anyagma-
radékok, kiilonosen, ha a csiszolotarcsa
hatlapjan megtapadva, kiegyensulyozat-
lanna teszik azt.

4.7 A csiszoladsi sz6g beallitasa
(89° - 99°)

1. Lazitsa meg a recézett anyat
(17. &bra).

2a. Allitsa be a csiszolas sz6gét hoz-
zavetblegesen, a beallito csavarral
(18. abra). Ha a beallitd csavart telje-
sen behajtjak, a modell és a csiszo-
I6tarcsa altal bezart sz6g 89° lesz. Ha
a beallito csavart teljesen kihajtjak, a
modell és a csiszolotarcsa altal bezart
sz6g 99° lesz.

2b. A csiszolas szdgének beallitasa hoz-
zavetblegesen, a beallitoé csavarral
(18. abra). A modellasztal als6 sze-
gélyének egybe kell esnie a model-
lasztal tartéjanak fels6 peremével
(19. + 20. abra).

2c. A modellasztal finombeéllitasa 90°-ra a
bedllitoé csavarral (18. abra) és a mel-
Iékelt derékszdggel (21. abra).

3. Huzza meg a recézett anyat Ujbol
(17. abra).

4.8 Uzemeltetés és csiszolds
Mindkét kezével fogva helyezze a modellt
szilardan a csiszol6asztalra, és nyomja a
tarcsahoz (22. abra).

5. Tisztitas és karbantartas
®  Szaraz megmunkalds esetén az
Z aerodinamikai holtterekben a
gipszporszint megemelkedése
normaélis jelenség, és nincs ha-
tassal az MTplus funkciojdra és
teljesitményére.

Soha ne tisztitsa meg a késziilé-
ket folyoviz alatt és ne meritse
viz ala.

A

1. Huzza ki a készlilék tapvezetékét
(7. vagy 14. abra).



2. Ha szikséges, zérja el a vizellatast
(6. abra).
3. Nyissa ki az el6lapot és akassza le
(11. és 23. abra).
4a.Nedves gipszcsiszol6 esetén: Ha
sziikséges, szerelje le az asztalt
(39. és 40. abra) és tisztitsa meg kefé-
vel, foly6 viz alatt (24. abra).
' Ne vegye le a csiszoldasztalt, ha
H az elélap csukva van, kiilonben a
csiszolétarcsa megsériilhet!
4b. Szaraz gipszcsiszolohoz: A tiszti-
tast porszivoval és kefével végezze
(26. abra). Tisztitsa meg a leereszt6-
csOvet és a csdcsatlakozast (27. abra).
5. Helyezze vissza és csukja be az el6la-
pot (23. és 11. abra).

5.1 A csiszolé6tarcsa cseréje

1. Kapcsolja ki a készuléket (8. abra).

2. Huzza ki a készllék tapvezetékét
(7. vagy 14. abra).

3. Ha szikséges, zarja el a vizellatast
(6a abra).

4. Nyissa ki az el6lapot (11. abra).

5. Ha sziikséges, vegye le a vizpermete-
z8 csovet (12. abra).

6. Vegye ki az SW4 imbuszkulcsot a tar-
tojabol (28. abra).

7. Vegye le a csavar védGsapkajat, la-
zitsa meg a kdzpontositoé csavart és
vegye le a tarcsat (29. és 31. dbra).

8. Ha szikséges, tisztitsa meg a hordo-
zétarcsat (lasd az 5.2. részt).

9. Helyezzen uj tarcsat a régzitécsapra
(30. abra).

10. Az imbuszkulccsal hizza meg a koz-
pontosité csavart (29. abra).

11. Helyezze vissza a takarésapkat a koz-
pontosité csavarra (31. abra).

12. Helyezze vissza az imbuszkulcsot a
tartéjaba (28. abra).

13. Ha sziikséges, cserélje ki a vizperme-
tezd csovet (12. abra).

14. Csukja be az el6lapot (11. abra).

15. Ha szilkséges, nyissa ki a vizellatast
(6a abra).

16. A tapvezetéket dugja be a fali halozati
aljzatba (7. vagy 14. abra).

5.2 A hordozétarcsa cseréje és

tisztitasa

1. Vegye le a csiszolotarcsat (lasd az
5.1 rész 1 -7 lépéseit).

2. Keészitse el6 a lehtuzocsavart és az
imbuszkulcsot >>> |asd a mellékelt
szerszamkészletet (32. abra).

3. Alehuzécsavart hajtsa be a hordo-
zétarcsaba (33. abra) >>> A hor-
dozétarcsat nem feltétleniil lehet
kézzel eltavolitani. A hordozétarcsa
levételéhez mindig a lehtizécsavart
hasznalja!

4. Vegye le a hordozotarcsat (34. abra).

5. Vegye ki a lehuzécsavart a hordozotéar-
csabdl.

6. Tisztitsa meg a hordozétarcsat és a
készllékhaz belsejét. >>> Vigyazzon,
hogy ne tegyen kart a tomitésekben!
Javasolt tisztitbanyagok:
lasd: Tartozékok

7. A motortengelyt és a tdmitést véko-
nyan kenje meg vazelinnel.

8. Helyezze vissza a hordozétarcsat.
>>> (gyeljen a csatlakozéhorony
megfelel6 helyzetére (35. abra).

9. Helyezze vissza a hordozétarcsat a
motortengelyre kézzel (36. abra).

10. Helyezze vissza a csiszolotarcsat
(lasd az 5.1 rész 9 - 16 lépéseit).

5.3 A vizpermetezé csé cse-
réje és tisztitasa (nedves
csiszolashoz)

1. Vegye le a vizpermetezd csdvet (lasd

az 5.1 rész 1 -5 lépéseit).

2. Vegye le a tomitéseket (37. abra).

3. Hagyja a vizpermetezd csévet egy
éjszakara kalciumlerakodast eltavolitd
folyadékban azni (38. abra).

4. Helyezze vissza a tomitéseket és
kenje be 6ket vékonyan vazelinnel
(37. abra).

5. Helyezze vissza a vizpermetez6 cso-
vet (12. abra).
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6. Csukja be az elélapot (11. abra).

7. Ha szukséges, nyissa ki a vizellatast
(6a abra).

8. Atapvezetéket dugja be a fali halozati
aljzatba (7. vagy 14. abra).

5.4 A csiszolbasztal cseréje és
tisztitasa
1. Kapcsolja ki a készlléket (8. abra).
2. Huzza ki a készulék tapvezetékét
(7. vagy 14. abra).
3. Nyissa ki az el6lapot (11. abra).

' Ne vegye le a csiszol6asztalt, ha
. az elélap csukva van, kiilonben a
csiszolotarcsa megsériilhet!

4. Oldja ki és vegye le a csiszoldasztalt
(39. és 40. abra).
Szerelje le az elblapot (23 abra).
6. Tisztitsa meg a csiszoldasztalt és
az el6lapot kefével, folyd viz alatt
(24. abra).
7. Helyezze vissza és csukja be az el6la-
pot (23. és 11. abra).
8. Szerelje vissza a csiszoldasztalt
(40. abra).
®  (Jgyeljen arra, hogy a régzitée-
Z lemek teljesen mentesek legye-
nek minden gipszmaradvanytol!
Ugyeljen arra, hogy a munka-
asztal rendesen illeszkedjen az
elélapon!

o

9. Atapvezetéket dugja be a fali halozati
aljzatba (7. vagy 14. abra).

5.5 A kapcsolomembran
cseréje

1. Lazitsa meg a rogzitécsavarokat
(41. abra).

2. Tavolitsa el a kapcsolémembrant és
cserélje ki ujra
(Cikkszam: 90003-5788).

3. Huzza meg ismét a régzitécsavarokat.

HU

Az MTplus késziiléket tilos hibas
kapcsolémembrannal Gizemeltet-
ni!

6. Potalkatrészek

A kopodalkatrészek és a potalkatrészek
listdja az interneten talalhato:
www.renfert.com/p918.

A nem garancialis alkatrészek (igy a fo-
gyoeszkdzok, vagy a kopdalkatrészek) a
poétalkatrészlistan meg vannak jeldlve.

A sorozatszadm és a gyartas datuma a ké-
szulék adattablajan talalhato.

7. Garancia

A Renfert 3 év garanciat vallal minden
alkatrészre, amennyiben az MTplus ké-
szlléket a hasznalati utasitasnak megfe-
leléen hasznaljak. A garancialis igények
érvényesitéséhez a szerz6déses forgal-
mazo eredeti értékesitési szamlajat be kell
mutatni. A természetes elhasznalédasnak
kitett alkatrészekre (pl. csiszolotarcsak) a
garancia nem terjed ki.

A garancia érvényét veszti helytelen hasz-
nalat, ill. az Gzemeltetési, tisztitasi, szer-
vizelési vagy csatlakoztatasi utasitasok
figyelmen kivil hagyasa, a harmadik felek,
ill. illetéktelen személyek altal végzett javi-
tas, mas gyarto poétalkatrészeinek hasz-
nalata, ill. rendeltetésellenes, a hasznalati
utasitasokban nem jévahagyott alkal-
mazas esetén. A sikeresen érvényesitett
garancialis igények a garancialis id6szakot
nem hosszabbitjak meg.

8. Miiszaki adatok

Halézati fesziltség:
220-230V, 50/60 Hz
230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/ 60 Hz
Teljesitményfelvétel:
220-230 V: 1300 W (1,743 LE)
230 -240 V: 1300 W (1,743 LE)
120 V: 1500 W (2,012 LE)
100 V: 1200 W (1,609 LE)

Vizfogyasztas,

max.: 9 I/perc. [0,32 kdblab/perc]



Szlikséges viznyomas:
- min.:
- max.:

1 bar [14.5 psi]
5 bar [72.5 psi]

50 Hz: 2850 fordulat/perc
60 Hz: 3400 fordulat/perc

Fordulatszam:

Csatlakozoéelem
atmérok kiilsé
elszivashoz:

Méretek
(Szé x Ma x Mé): 300 x 320 x 410 mm
[11.8 x 12.6 x 16.2 hivelyk]

Csiszolotarcsa @
mérete:

36 mm [1.42 hiivelyk]

234 mm [9.2 hivelyk]

Témeg: 13,5 kg [30 font]

Hangnyomasszint a

DIN 45635-01-KL3 szerint,
teljes terhelés mellett mérve:
- Lp(A):

- K

74 dB(A)
4dB

9. Standard szallitasi
terjedelem

MTplus

Bemeneti csé

Lefoly6csd

Szerszamkészlet

Vasalatcsomag

Marathon csiszol6tarcsa, csak a
1803-x500 modell esetén

= A A A A A

10. Szallitasi valtozatok

No. 1803-0000 MTplus 230V /50 Hz

No. 1803-0500 MTplus 230V / 50 Hz,
Marathon csiszol6-
tarcsaval

No. 1803-4000 MTplus 120 V / 60 Hz

No. 1803-4500 MTplus 120 V /60 Hz
Marathon csiszolétar-
csaval

No. 1803-6000 MTplus 230 - 240V / 50 Hz,
AU/NZ

No. 1803-6500 MTplus 230 - 240V / 50 Hz,
AU/NZ Marathon csiszo-
|6tarcsaval

11. Artalmatlanitasi utasi-
tasok az EU tagallamok
részére

Hogy a kdrnyezet megévasa és védel-

me érdekében megelézze a kornyezet-

szennyezést és ndvelje a nyersanyagok

Ujrahasznositasat, az Eurdpai Bizottsag

iranyelvben irta el6, hogy a gyarto koteles

az elektromos és elektronikus berende-
zéseket megfeleld artalmatlanitasra és

Ujrahasznositasra.

Az Eurdpai Unién belll az ilyen szimbé-

lummal ellatott készllékeket ezért nem

szabad valogatatlan kommunalis hulladék-
ként artalmatlanitani.

)i ¢

|
Tovabbi informacioért a készllék megfele-
16 artalmatlanitasarol érdeklédjon a helyi
hatésagoknal.

12. Tartozékok

No. 2011-0000 GO-2011, gipszoldészer

Csiszolétarcsak - csak nedves csiszo-

lashoz:

No. 1803-1000 Alapkészlet:
5 db Klettfix szilicium-kar-
bid csiszolétarcsa (3 db 80-
as, 2 db 120-as szemcse-
méret(i) + hordozétarcsa.

No. 1803-1100 Feltolté készlet:
5 db Klettfix szilicium-kar-
bid csiszolétarcsa, 80-as
szemcsemeéret(

No. 1803-1200 Feltolté készlet:
5 db Klettfix szilicium-kar-
bid csiszolotarcsa, 120-as
szemcsemeéretl

No. 1803-3000 1 db Infinity csiszolotarcsa,
gyémantbevonatu

Csiszolétarcsak - nedves és szdraz

csiszoldshoz:

No. 1803-2000 1 db Marathon csiszolotar-
csa, részleges gyémantbe-
vonatu
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Elszivoegységek, stb.:

Vortex:

No. 2924-5000 Vortex compact 3L, 230 V

Silent TS:
No. 2921-0050 Silent TS,230V,50/60Hz No
No. 2921-1050 Silent TS, 100 - 120V, No

50 /60 Hz No
No. 2921-0002 Porzsak szett (5 zsak) No
No. 2921-0003 Hangtompito szett,

2 hangtompito No
No. 15-0823  Elszivocsd (folydméter-

ben) No
No. 90003-4305 Csécsatlakoztatd adapter

No
No

. 90003-4240 Szivocso
. 90003-4314 Nadragidom

13. Hibaelharitasi utmutatoé

. 2-0973

. 2924-6000 Vortex compact 3L, 120 V
. 2924-5003 5 sz(ir6zsak

. 2924-5005 1 textilbetétes szlir6

. 92923-0001 3 m szivdcsé, rugalmas

csatlakozassal

. 92923-0010 csak 1 db rugalmas csat-

lakoz6, @ 36 mm
1 90° mianyag konydki-
dom a leereszt6cs6hoz

Hiba

Lehetséges ok

Helyreallité miivelet

Nem indulela | °
készilék.

Az aramellatas nincs
csatlakoztatva.

A haldzati biztositék hi-
bas.

» Az el6lap nincs megfele-
16en becsukva.

» A motor tulmelegedett.

Ellenérizze a halozati tapellatast.

Ellenérizze a haldzati biztositékot.

Csukja be az el6lapot (11. abra).

Hagyja a motort lehdilni, majd
kapcsolja be Ujra a fékapcsolénal.

A csiszolotar-
csa imbolyog-
va jar.

» Acsiszolétarcsa nem
fekszik fel rendesen a
hordozétarcsara.

» A csiszolotarcsa nincs
elég jol meghudzva.

Szerelje fel a csiszolotarcsat az
utasitasok szerint. Ugyeljen arra,
hogy a tarcsa pontosan a régzit6-
csapok folé kerljon (30. abra).
Tavolitson el a csiszolétarcsa ha-
tuljarol és a hordozotarcsa felfek-
v6 fellletérél minden lerakodast.

Kézzel hizza meg a csiszolétar-
csat (29. abra).

A csiszolétar-
csa futasa tul-
zott zajjal jar.

» Acsiszoloétarcsa nincs

elég j6l meghuzva.

Kézzel huzza meg a csiszolétar-
csat (29. abra), vagy szerelje fel
ismételten (lasd az 5.1 részt).

A csiszoléasz-
tal imbolyog.

A csiszolbasztal helytele-
nul van felszerelve..

Szerelje fel a csiszoloasztalt az
utasitasok szerint (40. abra).
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Nedves csiszolas:

Hiba

Lehetséges ok

Helyreallité mivelet

A tarcsael-
tomodik.

A készllék vizarama

helytelendl van beallitva.

A vizcsap nincs teljesen
nyitva.

A vizpermetezd cso6 el-
dugult.

A bemeneti sz(ir6 eldu-
gult.

A bemend viznyomas tul
alacsony.

Névelje a gipszcsiszol6 vizaramat
(9. abra).

Nyissa ki a vizellatast (6 abra).

Tisztitsa ki a kalciumlerakddast és az
egyéb szennyezddéseket a vizper-
metezd csébdl (lasd az 5.3 részt).

Fogodval vegye ki a sz(ir6t és tisztit-
sa meg a kalciumlerakédastdl és az
egyéb szennyezddésektél.

A bemend vezeték atmérgje tul kicsi,
vagy tul sok felhasznalé csatlakozik
egy kis atmérgji csére >>> Ellenériz-
ze, hogy a viznyomas legalabb 1 bar
legyen (egyeztessen vizvezeték-sze-
relével). Ha sziikséges, a viznyomas
mesterségesen novelheté haztartasi
berendezéssel (elektromos szivattyu-
val és nyomastarté tartallyal).

Egyeztessen vizvezeték-szerelbvel.

Aviz
kispriccel a
csiszolonyi-
lasnal.

Tul er6s a vizaram.

A viz lefolyasat akada-
lyozza valami.

Csdkkentse a gipszcsiszol6 vizara-
mat (9. abra).

Ellenérizze és rendezze el megfele-
I6en a leeresztécsovet lejtés helyzet-
ben (3a és 3b abra).

Nincs obli-
toviz.

A viz nincs megfeleléen
csatlakoztatva.

A vizpermetez6 csé
elpiszkolédott vagy a
kalciumlerakodas eltém-
te.

Ellenbrizze a vizcsatlakozast (lasd a
4.2 rész 4 - 6 |épését).

Tisztitsa ki a kalciumlerakddast és az
egyéb szennyezddéseket a vizper-
metezd cs6bdl (lasd az 5.3 részt).

Viz csopog
az elélap és
a késziilék-
haz kozott.

Gipszpor vagy gipsz-
szemcseék keriltek a
tomitofeliletre.

Tisztitsa meg a tomitbfellleteket és a
tomitégyurit.
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Szaraz csiszolas:

Hiba

Lehetséges ok

Helyreallité miivelet

A tarcsa eltomé-
dik.

A modellek tul ned-
vesek.

A tarcsat tisztitsa meg egy kefével
folyo vizben, vagy gipszoldé szerrel
(Renfert GO-2011,

cikkszam: 2011-0000).

Tul sok por fuvo-
dik ki a csiszol6-
nyilasnal.

Az elszivas nincs
bekapcsolva.

Elégtelen elszivas.

Az elszivas vagy a
porzsak megtelt.

Az elszivocso elto-
modott.

Kapcsolja be az elszivast.

Novelje az elszivas intenzitasat.

Helyezze vissza a porzsakot.

Ellenérizzeltisztitsa meg az elszivo-
csovet.

HU
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230 -240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)
BRRHBEKE ! 91/4
[0.32 3L& 77 4 — M7

EIKE -
- BN 1&E
- A 5 UL
[ElEnRE 50 Hz: 2850 1/min.
60 Hz: 3400 1/min.
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[11.8x 126 x16.2 1 >F]
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt
MT plus
allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)
2011/65/EU  (RoHS)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

VB L
Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Geréateentwicklung

Hilzingen, 11.07.2019

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

MT plus
is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:
2006/42/EC  (Machinery safety)
2014/35/EU  (Low voltage equipment)
2014/30/EU  (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EU  (RoHS)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

v, Lk
Tilo Burgbacher,
Engineering Director

Hilzingen, 11.07.2019

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Par la présente, nous certifions que le produit

plus
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)
2011/65/UE  (RoHS)

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

7B, L
Tilo Burgbacher,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 11.07.2019

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto
MT plus
e conforme alle seguenti direttive europee:

2006/42/CE  (direttiva macchine)

2014/35/UE (direttiva bassa tensione)

2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)
2011/65/UE  (RoHS)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

B Ly
Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 11.07.2019

Declaracién de Conformidad CE ~ ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto
MT plus
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)
2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)
2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)
2011/65/UE  (RoHS)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

VL
Tilo Burgbacher;
Director de Construccién y Desarrollo de Maqguinaria

Hilzingen, el 11.07.2019

Declaracao CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Declaramos que o produto
MT plus
corresponde as seguintes Directivas Europeias:
2006/42/EG (Directiva sobre maquinas)
2014/35/UE (Directiva de baixa tensdo)
2014/30/UE (Directiva CEM)
2011/65/UE  (RoHS)

cumpre todas as determinagdes correspondentes das
seguintes directivas:

EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012

Responsavel pela compilagéo dos
documentos técnicos;

Ly
Tilo Burgbacher,
Director de construcdo e desenvolvimento de aparelhos

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, a 11/07/2019




JHeknapauuna o cooTBeTcTBUU EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Tepmanua

HacToAwmMM Mbl 3aABNAEM, UTO NPOAYKT
MT plus
COOTBETCTBYET BCEM CMELManbHbIM NOMOXEHUAM CNeayIoLLMX
LIMPEKTHB:
2006/42/EC  (OupekTvBa B OTHOLIEHWN MaLUMH)
2014/35/UE  ([npekTiBa B OTHOLLIEHUM DNIEKTPUYECKOrO
060opyaoBaH1A B Npeaesnax onpeaeneHHbIx
rpaHuL HanpAXeHUA)
2014/30/UE  (OupekTvBa B OTHOLIEHWM 3N1EKTPOMArHUTHON
COBMECTUMOCTH)
2011/65/UE  (RoHS)
Cneaytolye rapMOHU3MPOBaHHbIE CTAHAAPTI OblM BbINOHEHI:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012
OTBeTCTBEHHOCTb 3a Hans Peter Jilg
COCTaB/EHNe TEXHUYECKOM c/o Renfert GmbH

NOKyMeHTauuu:
Tz L

Tuno Bypr6axep,
PykoBoauTeNb KOHCTPYKTOPCKOrO oTAena

Xunbuurren, 11.07.2019

Deklaracja zgodnosci UE PL

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Niniejszym oswiadczamy, ze produkt (wyréb)

MT plus
odpowiada wszystkim odno$nym postanowieniom
nastepujacych wytycznych:
2006/42/EG  (wytyczna maszyny)
2014/35/UE  (wytyczna niskiego napiecia)
2014/30/UE  (Wytyczna zgodnosci elektromagnetyczne)
2011/65/UE  (RoHS)

Zostaty dotrzymane nastepujace zgodne normy:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Osoba upowazniona do zestawienia
dokumentoéw technicznych:

TE,

Tilo Burgb/acher,
kierownik dziatu konstrukcji i rozwoju urzadzen

Hilzingen, 11.07.2019

ES prohlaseni o shodé cs

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Némecko
Timto prohlasujeme, Ze tento vyrobek
MT plus

odpovida véem pfislusnym ustanovenim nésledujicich
smérnic:
2006/42/ES  (strojni smérnice)
2014/35/EU  (smérnice o elektrickych zafizenich s nizkym

napétim)
2014/30/EU  (smérnice o elektromagnetické kompatibilité)
2011/65/UE  (RoHS)

EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012
Osoba zplnomocnéna ke
zkompletovani technickych
podkladd:

7 &, Ly
Tilo Burgbﬁcher,
vedouci konstrukce a vyvoje pfistroj

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 11.07.2019
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Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / &
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T plus
HIRT THISNEBHEER
2006/42/EC  (HlEEM)
2014/35/EU  (REEHES)
2014/30/EU  (BRFAMIES)
2011/65/EU  (RoHS)

AT FoIG—HRAE
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg

Bl RG] T FIRAR
X c/o Renfert GmbH

VL
Tilo Burgbacher,
BITRMESRFRDE

Hilzingen, 20194078118
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LT oBSRENERS ML
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012
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Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH
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Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
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EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009, EN 50581:2012

ME HZstES 50 Hans Peter Jilg
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Renfert GmbH « Untere GielRwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany

e —— . Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
R f t www.renfert.com « info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA

T — Tel.: +1 6307 62 18 03 + Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ richardj@renfertusa.com
Ideas for dental technology USA: Free call 800 336 7422



