ERNST VETTER

Gradacja:
czerwony = Srednia (wstepna)
Zofty = drobnoziarnista

(wykoriczenie)
Typ opakowania:

1 sztuka, 10 sztuk
Rekomendowana ilosé
obrotéw silnika przy pracy
O (RPM): 7.000 - 12.000 min
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Nazwa produktu:

W11DPmf

W16DPmf

W17DPmf

W18DPmf W11DP W16DP W17DP W18DP

Kod produktu:

7881

7886

7887

7888 7981 7986 7987 7988

Wymiary (mm):

3x7,5

4x10

6x7,5

10x2,5 3x7,5 4x10 6x7,5 10x2,5

Kod mikran:

10739

10740

10741

10742 10743 10744 10745 10746

Gradacja:

Zzielona = Srednia (wstepna)
pomaranczowa =
drobnoziarnista (wykoriczenie)
Typ opakowania:

1 sztuka, 10 sztuk
Rekomendowana ilosé
obrotéw silnika przy pracy
QO (RPM): 7.000 — 12.000 min
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Nazwa produktu:

L26DPmf

SL20DPmf

H2DPmf

H8DPmf L26DP SL20DP H2DP H8DP

Kod produktu:

7800

7801

7842

7848 7900 7901 7942 7948

Wymiary (mm):

26x2

20 x 1

4x13

11x2 26 x 2 20 x 1 4x13 11x2

Kod mikran:

10427

10747

10748

10749 1048 10750 10414 10751

EVE DIACERA | Cyrkon

Gradacja:
czerwony = $rednia (wstepna)
Zofty = drobnoziarnista

(wykonczenie)
Typ opakowania:

1 sztuka, 10 sztuk
Rekomendowana ilo$¢
obrotow silnika przy pracy
O (RPM): 7.000 - 12.000 min

\
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Nazwa produktu: W11DCmf W16DCmf W17DCmf ~ W18DCmf W11DC W16DC W17DC W18DC

Kod produktu: 7681 7686 7687 7688 7781 7786 7787 7788

Wymiary (mm): 3x7,5 4x10 6x7,5 10x2,5 3x7,5 4x10 6x7,5 10x2,5

Kod mikran: 10752 10753 10754 10755 10756 10757 10758 10759

Gradacja:

Zzielona = $rednia (wstepna)

pomarariczowa =

drobnoziarnista (wykoriczenie)

Typ opakowania: ’ Q 9,
1 sztuka, 10 sztuk [ [

Rekomendowana ilos¢

obrotéw silnika przy pracy

O (RPM): 7.000 - 12.000 min

Nazwa produktu: L26DCmf SL20DCmf H2DCmf  H8DCmf L26DC SL20DC H2DC H8DC

Kod produktu: 7600 7601 7642 7648 7700 7701 7742 7748

Wymiary (mm): 26 x 2 20 x 1 4x13 11x2 26 x 2 20 x 1 4x13 11x2

Kod mikran: 10429 10760 10763 10764 10430 10765 10761 10762

B made
in
Germany

EVE Ernst Vetter GmbH
Rastatter Strasse 30
D-75179 Pforzheim, Germany

Fon: +4972 319777 -0
Fax: +49 72 31 97 77 99

E-Mail: info@eve-rotary.com

www.eve-rotary.com

mikran.pl

Mikran sp. z.0.0. sp.k. ul Wojskowa 3, 60-792 Poznan
tel. : +48 61 847 58 58
fax. +48 61 848 44 57
mail: sklep@mikran.pl

JAK POLEROWAC

CERAMIKA TEOCZONA
CYRKON




Ceramika ttoczona

> Cyrkon

ERNST VETTER

EVE DIAPRO EVE DIASYNT PLUS EVE DIACERA

SYTUACJA

WYJSCIOWA STAN
PO WYTLOCZENIU,
PRZED OBROBKA:

Korony petnoanato-
miczne wykonane z
dwukrzemianu litu

eececsccccsccccncss

OBROBKA KORONY

Szlifowanie, pierwsza
obrobka powierzchni
catej korony za pomocg
DYP-13m.

*RPM:
7,000 - 12,000 min

POLEROWANIE -
WYSOKI POLYSK
Uzyskanie potysku
podczas polerowania

za pomocag H2DP z
minimalnym naciskiem na |
obrabiang powierzchnie.
*RPM: |
7,000 - 12,000 min

KOREKTA BRUZD ,
DROBNYCH ELE-
MENTOW POWIE-
RZCHNI KORONY

Drobna, szczegdtowa
korekta za pomocg
SL20DPmf.

*RPM:

7,000 - 12,000 min

WYSOKI POLYSK
Wykonczenie korony,
polerowanie na wysoki
potysk za pomoca
H8DP.

*RPM:
7,000 - 12,000 min

RPM = Rekomendowana ilo$¢ obrotéw silnika przy pracy

KOREKTA ZGRYZU

Korekta zgryzu za
pomocg wiertta z
nasypem diamen-
towym.

WYGLADZANIE POW-
IERZCHNI ZUJACEJ

Dokfadne szlifowanie
wste-pne powierzchni

zujgcej za pomoca

H2DPmf.

*RPM:

7,000 - 12,000 min

KOREKTA PUNKTOW
STYCZNYCH, KON-
TAKTUJACYCH.

Korygowanie punkéw
kontaktujgcych z
korong za pomocg-
DYP-8m.

*RPM:

8,000 - 12,000 min

WYGLADZANIE

Wygtadzanie ze-
wnetrznych powie-
rzchni za pomoca
H8DPmf.

*RPM:
7,000 - 12,000 min

EFEKT KONCOWY
Efekt kohcowy po za-
chowaniu i zastosowa-
niu wszystkich etapow
EVE DIASYNT PLUS /
DIAPRO Kit HP360.
Perfekcyjnie wysoki
potysk zostat osigg-
niety.
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Jezeli wymagane bedzie dalsze polerowanie w gabinecie
dentystycznym zalecamy uzycie zestawu do polerowania RA361.

Dwukrzemian litu jest szktem cera-
micznym o wysokiej wytrzymatosci.
Dostepny jest zaréwno w formie
statej - prefabrykowanych, odlewa-
nych blokéw CAD/CAM, jak réwniez
w formie uzywanej w technologii
prasowania. Rozwigzanie to daje nam
mozliwosci pracy w bardzo szerokim
zakresie.

Dzieki konkretnym instrumentom do
polerowania mozliwa jest obrobka ma-
teriatu na wysoki potysk i tym samym
uzyskanie zadowalajgcego efektu kon-
cowego w zaledwie kilku krokach.

Cyrkon staje sie bardziej popularny niz
kiedykolwiek wczesniej. Wielu pro-
ducentow w branzy stomatologicznej
oferuje materiaty do petnoanatomicz-
nych uzupetien z tlenku cyrkonu.

Ze wzgledu na ryzyko mikropekniec,
prawidtowe przetwarzanie tlenku
cyrkonu byto przez dtugi czas sprawg
kontrowersyjna. Badania wykazaty, ze
wykonczenie uzupetnienia protetyczne-
go przy uzyciu odpowiednich narzedzi
jest mozliwe i ma dodatkowy pozy-
tywny wptyw na jego dtugoterminowa

QOd jakiegos$ czasu EVE Ernst Vetter
GmbH oferuje Diapro Polishing System
czyli dwustopniowy system do stoso-
wania w laboratorium dentystycznym.
Dostepna jest réwniez odpowiednia
wersja do zastosowania w gabinetach
stomatologicznych. Zapewnia to jesz-
cze wiekszg elastycznos¢ w obrébce

i korektach przy pracach wykonanych
np. z IPS e.max press.

EVE DIAPRO *

Kod mikran: 2251 _\

stabilnos¢. System polerowania
Diacera z EVE Ernst Vetter GmbH nie
tylko zapewnia uzyskanie wysokiego
potysku na tlenku cyrkonu ale wyka-
zano réwniez wzrost jego trwatosci

fizycznej poprzez polerowanie. Wysoko

(dop) polerowane powierzchnie tlenku
cyrkonu sg obecnie osiggalne.

EVE DIACERA *

Kod mikran: 10428 \

Wysoka porowatosc¢
w celu zredukowania

wzrostu temperatury
podczas obrdbki.

EVE DIASYNT PLUS DYP-13g

EVE DIASYNT PLUS reprezentuje
nowa generacje narzedzi scier-
nych, osiggajgcych wysokg wydaj-
nosc¢ obrdbki, przy jednoczesnym
odprowadzaniu ciepta z obrabiane-
go materiafu - ma to duze znacze-
nie na brak awaryjnosci ceramicz-

i nego uzupetnienia.W poréwnaniu

i z systemami do obrobki wigzanych

i ceramika, stres termiczny szlifo-
wanych detali przy uzyciu syntety-

i cznie wigzanego Diasynt Plus jest

i znacznie nizszy.

SYTUACJA KOREKTA
- ZGRYZU

WYJSCIOWA

Petnoanatomiczne
korony wykonane
z cyrkonu

f0]:]=10]:11¢.
KORONY

Szlifowanie, pierwsza
obrébka powierzchni
cafej korony za po-
moca DYP-13g.

*RPM:
8,000 - 12,000 min

POLEROWANIE -
WYSOKI POLYSK
Uzyskanie potysku
podczas polerowania za
pomocg H2DC z mini-
malnym naciskiem na
obrabiang powierchnie.
*RPM:

7,000 - 12,000 min

KOREKTA BRUZD,
DROBNYCH ELE-

MENTOW POWIE-
RZCHNI KORONY

Drobna, szczegdtowa
korekta za pomocg
SL20DC.

*RPM:

7,000 - 12,000 min

WYSOKI POLYSK

Wykonczenie korony,
polerowanie na wyso-
ki potysk za pomocg
H8DC.

*RPM:
7,000 - 12,000 min
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Korekta zgryzu za
pomocg wiertta z
nasypem diamen-

towym.

WYGLADZANIE POWIE-

RZCHNI ZUJACEJ

Doktadne szlifowanie
wstepne powierzch-
ni zujgcej za pomocy
H2DCmf.

*RPM:
7,000 - 12,000 min
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KOREKTA PUNKTOW
STYCZNYCH, KON-
TAKTUJACYCH

Korygowanie punkow

kontaktujgcych z

korong za pomocg

DYP-8g.

*RPM:

8,000 - 12,000 min

WYGLADZANIE

Wygtadzanie zewnetrz-
nych powierzchni za
pomocg H8DCmf.

*RPM:
7,000 - 12,000 min

EFEKT KONCOWY

Efekt koncowy po za-

chowaniu i zastosowa-

niu wszystkich etapéw

EVE DIASYNT PLUS /
DIACERA Kit HP321.
Perfekcyjnie wysoki

potysk zostat osiggniety. \
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Po korektach w gabinecie dentystycznym

zalecamy uzycie zestawu do polerowania RA322.




